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СТАНКИ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ.
СТАНКИ С ЧИСЛОВЫМ 

ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ
ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ
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ГОСТ 21613—82 (СТ СЭВ 3134—81)
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элитные скатерти

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТАНКИ ТОКАРНЫЕ
С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ

Осиоаныа параметры и размеры

Numerically controlled lathe».
Basic parameters and dimensions

ГОСТ
2 1 6 0 8 — 7 6 *

Утвержден Постановлением Государственного комитета стандартов Совета 
Министров СССР от 2 марта 1974 г. N5 530. Срок введение установлен

■ < 01.01.77
Проверен а 1942 г. Постановлением Госстандарта от 18.01.44 № 203 срок дей­
ствие продлен

до 01В1.95

Несоблюдение стандарта преследуете* по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на токарные станки 
общего назначения с числовым программным управлением: цен­
тровые, патронно-центровые, патронные (включая лоботокарные), 
прутковые автоматы, в том числе на станки с инструментальным 
магазином.

В стандарте учтены требования СТ СЭВ 3129—81.
2. Основные параметры и размеры станков, обозначение и на­

правление осей координат указаны на черт. 1—9 и в таблице.
П р и м е ч а н и е .  Черт. 1—9 не определяют конструкции станков.

Патронко-центровые и центровые станки

Издание официальное Парапечатка воспрещена
★
'Переиздание (май 1996 г.) с Изменением № 1. утвержденным 

в январе 1984 е. (МУС М  $-84).
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Стр. 2 ГОСТ 21MS—76

Черт. 2

Черт. 4
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ГОСТ 2ММ—74 Стр. 3

Патронные («глюча* ло<5ото«ар*ые) станка

2 Зак. 1853
Черт. 7
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Стр. 4 ГОСТ 2 1 * 0 4 -7 *

Прутковые станки н автоматы !

• 3. Конец шпинделя — по ГОСТ 12595—85 или ГОСТ 12593-72.
П р и м е ч а н и е .  На'прутковые автоматы и на станки с наибольшим диа­

метром устанавливаемого изделия над станиной свыше 1000 мм не распростра­
няется.

1—3. (Измененная редакция, Изм. Ля I).
4. Указанные в таблице значения дискретности распространя­

ются на станки, оснащаемые серийно выпускаемыми устройства­
ми числового программного управления.

5. Допускается увеличение количества управляемых и одно­
временно управляемых координат.

6. Привод подачи должен обеспечивать автоматическое сту­
пенчатое или бесступенчатое изменение подачи.

7. Главный привод должен обеспечивать предпочтительно ав­
томатическое ступенчатое или бесступенчатое изменение частоты 
вращения шпинделя в автоматическом цикле обработки.
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ГОСТ 2164М—7* Стр. 5

Р а з м е р ы  в мм

Наибольший диаметр* 
устанавливаемого изде­
лия над станиной

250 320 400 5С0 630 800 1 ООО; 1250; 1600; 
2000; 2500; 3150; 
4000. 5000

Наибольший диаметр 
обрабатываемого изде­
лия над станиной (для 
патронных станков), ис 
менее

160 200 250
(200)

320 400 500 630 — • ; __ )

Наибольший диаметр 
обрабатываемого изде­
лия над суппортом (для 
центровых и патронно- 
центровых станков), ие 
менее

100 125 160 200 250 320 400 -

Наибольший диаметр 
обрабатываемого прут­
ка (для станков в прут­
ковом исполнении)

10; 12; 16; 20; 25; 32; 40; 50; 63; 65; 80; 100; 125

Дискрет­
ность зада­
ния переме­
щения

по осям 
X. U. 
Г, V

0.00025. 0.0005; 0.001; (0.002);
(0,0025); 0,005; 0,01; (0,02) на радиус и длину

Наибольшая высота 
резца, устанавливаемо­
го в резце держателе

Диаметр отверстия в 
револьверной головке 
(при базировании ин- 
струмента по отверстию)

Количество управляв 
мых коордннат/наиболь- 
шее количество одновре­
менно управляемых ко 
ординат

6; 8; 10; 12; 16; 20; 25; 32; 40; 50; 65; 80; 100

16; 20; 25; 3 0"; 32; 40; 50; 60; 6 3"; 80, 100; 
125; 160

2/1; 2/2; 3/1; 3/2; 3/3; 4/2; 4/3; 4/4

Управление в станках — контурное (прямоугольное, прямолинейное иля 
криволинейное).

• Допускается увеличение наибольшего диаметра устанавливаемого изделия 
над станиной до 12,5 V

"  Размеры 30 и 63 иепредпочтительиы.
П р и м е ч а н и е .  Размеры, заключенные в скобки, при новом проектирова­

нии не применять.
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ГОСТ 21608-76

http://files.stroyinf.ru/Index/158/15848.htm

