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Micafoly. Specifications

ОКГ1 34 9215

МИКАФОЛИЙ 

Технические условия

Дата введения 01.01.78

Настоящий стандарт распространяется на микафолий, применяемый в электрических машинах 
и аппаратах в качестве формующегося в нагретом состоянии электроизоляционного материата. 

Микафолий должен соответствовать ГОСТ 25045 и требованиям настоящего стандарта. 
(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. Микафолий должен изготовляться типов 61, 62, 63, 64 и 65 по ГОСТ 25045.
Обозначение типа, марка микафолия, номинальная толщина и предельные отклонения от 

номинальной толщины должны соответствовать указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

О бозначение
П редельное отк л он ен и е , м м . для м икаф оли я

Марка
микафолия

Н оминальном
IIVIUIIHCI ццп ш а  по ГО СТ вы сш его сорта первого  с о р и

2S04S
среднее В OfJC.VMlUX 

точках
среднее В 01ДСЛЫ1ЫХ

точках

М Ф Г -Б 0 .15 + 0 ,03
- 0 . 0 2

±0,07 + 0 .0 3
- 0 . 0 2

±0.07

М Ф Ш -Б 0 ,20
+ 0 ,0 4
- 0 . 0 3 ±0,08 ±0 .04 ± 0 ,10

61 0 ,25 ±0 .04

0 ,30 ±0.05 ± 0 ,12 ±0.05 ± 0 ,13

М Ф Г -Т 0 .20
+ 0 .0 4
- 0 . 0 3

±0.08 ±0.04 ± 0 ,10

М Ф Г -С 0 ,25 + 0 ,0 5
- 0 . 0 3

0 ,30 ±0.05 ±0,12 ±0 .05 ± 0 ,13

М Ф П -Т 0 ,20
+ 0 .0 4
- 0 . 0 3

±0,08 ±0,04 ± 0 ,1 0
62

М Ф 11-С 0,25 + 0 ,0 5
- 0 , 0 3

0 .30 ±0,05 ± 0 ,12 ±0.05 ± 0 ,13

И мание официальное 11срснсча гка воспрещена

£> Издательство стандартов, 1977 
©  ИГ1К Издательство стандартов. 1998 

Переиздание с Изменениями
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Продолжение таш . 1

О бозначение
П редельное откл он ен и е, и м . для м икаф оли я

М арка
м икаф оли я

Н ом и н ал  ьмаи
1п,1М1ММ!1 ЧЧгм на по ГО СТ в ы сш ею  сорта первого  copra

2S04S
среднее В ОГДС.ТЫ1ЫХ

точках
среднее в о д е л к н ы х  

точках

М М Г -Б 0 .15 + 0 ,03
- 0 , 0 2

±0,07 + 0 .0 3
- 0 . 0 2

±0.07

М М Ш -Б 0 .20
+ 0 ,0 4
- 0 . 0 3 ±0.08 ±0.04 ± 0 ,10

63 0 .25 ±0 .04

0 .30 ±0,05 ± 0 .12 ±0.05 ± 0 ,13

М М Г -Т 0 ,20
+ 0 .0 4
- 0 . 0 3

±0.08 ±0.04 ± 0 ,10

М М Г -С 0 ,25 + 0 ,0 5
- 0 . 0 3

0 ,30 ±0.05 ±0.12 ±0.05 ± 0 ,13

64 М Ф К -Т
0 ,20

+ 0 .0 4
- 0 . 0 3

±0,08 ±0.04 ± 0 ,1 0
М Ф К -С

0,25 + 0 ,05
- 0 , 0 3

65
М М К -Т
М М К -С 0,30 ±0.05 ± 0 ,12 ±0,05 ± 0 ,13

Допускается превышение предельных отклонений от поминальной толщины в отдельных 
точках для микафолия на слюде размерами 50, 40 и 30 одно из десяти значений, на слюде размерами 
20, 15, 10 и 6 — два из десяти значений.

В наименовании марок микафолия буквы означают: М (первая) — микафолий, М (вторая) — 
мусков1ГГ, Ф — флогопит, К — кремнийорганический лак. Г — глнфталевый лак. Ш — шеллачный 
лак, П — полиэфирный лак, Б — бумага, Т — стеклоткань. С — стеклосетка.

(Измененная редакция, Изч. №  2, 3).
1.2. Размеры листов или рулонов микафолия — по ГОСТ 25045.
(Измененная редакция. Изм. №  2).
1.3. Средняя масса 1 м2 микафолия указана в приложении 1.
В условное обозначение микафолия должно входить: марка и сорт микафолия с указанием 

толщины, размер слюды для мусковита и сорт слюды, обозначение настоящего стандарта.
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :
Микафолий первого сорта марки ММГ-Б толщиной 0,15 мм из слюды размера 30 первого 

сорта.
Микафолий 1 с ММГ-Б 0 .1 5 -3 0 -1  ГОСТ 3686- 77.

Микафолий высшего сорта марки МФГ-Б толщиной 0,15 мм из слюды размера 20.
Микафатй В с МФГ-Б 0.15-20 ГОСТ3686-77.

Коды ОКП для каждой марки и типоразмера микафолия в зависимости от размера и сорта 
слюды указаны в приложении 2.

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1а. Микафолий должен изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта 
по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.

(Введен дополнительно, Изм. №  2).
2.1. Микафолий не должен иметь посторонних включений, сквозных отверстий и просветов 

между пластинками слюды. На поверхности микафолия в холодном состоянии не должно быть 
отлипа склеивающего вещества. Пластинки слюды не должны отслаиваться. Общая площадь
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отдельных пузырей под слоем бумаги, стеклоткани или стеклосетки не должна превышать 15 % 
площади листа или испытуемого образца микафолия в рулонах. Не допускаются морщины на 
подложках, выводящие толщину микафолия за пределы допускаемых отклонений по толщине в 
отдельных точках.

Рулонный микафолий должен быть намотан на жесткую втулку наружным диаметром не менее 
50 мм. Микафолий должен свободно (без сдира слюды и повреждения подложки) разматываться из 
рулона. Допускается прокладка из парафинированной бумаги или синтетической пленки, предохра­
няющая соседние слон микафолия от слипания.

Края микафолия в листах должны быть ровно обрезаны.
2.2. Микафолий по электрическим свойствам и массовой доле компонентов должен соответ­

ствовать требованиям, указанным в табл. 3* и 4.
Т а б л и ц а  3

И а и и  е  и о  ял м и е и ок а и  г г  л я

Н орм а дли м арок м икаф оли я

ны сш еш  copra

шйиЭ •

Те. 7.
<1 =
е е

►-и
•г- «!■- 
7 5

Н U 
lL li
ее
7 7

С с
ее

кЧ
ай 
7. 7 
7 7.

Н У 
ьй ^
ее
3  7

первого с о р т

— •
£ 3
7 7
7 7.

lL =
ее

•— I—
7 7 
7 7

HU
ее
7 7

HU 
С с
ее
7 7.

HU 
*  ^ 
S 5

HU
si -Je
ее
3- ^

1. Электрическая про­
чность. кВ/мм, нс менее, 
для ТОЛЩИН, мм:

0,15
0.20; 0.25 
0.30

22
22
22

18
18
18

20
18

17.5
17.5
17.5

14.5
14.5
14.5

17.5
16.5

14.5
14.5

14.5
14.5

17.5
16.5

14.5
14.5

2. Массовая доля ком­
понентов. %:

связующего вещества

летучих веществ*, не 
более

слюды**, нс менее, для 
толщин, мм:

0.15

0.20-0,30

17-32

45

20-36 17-32 20-36

45

50 45 50 45

* По требованию потребителя летучих веществ нс более 4 %.
** Для микафолия, изготовленного из слюды флогопит Кондоре кого месторождения, допускается массо­

вая доля слюды на 5 % ниже указанного в табл. 3.
Т а б л и ц а  4

М арка Т о л щ и н а , км
П робивное нап ряж ен и е в отдельны х точках. кВ. не м ен ее, 

иля м икаф олии

вы сш его  сорта п ер в о ю  сорта

МФГ-Б.МФШ-Б 0.15 1.6 1.0
ММГ-Б.ММШ-Б 0.20 2,5 1.0

0.25 2,8 2.0
0.30 3,0 2,0

МФГ-Т.МФГ-С 0.20 2.5
ММГ-Т.ММГ-С 0.25 2,8 2.0
МФП-Т.МФП-С 0.30 3,0
МФК-Т.МФК-С
ММК-Т.ММК-С

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).

* Табл. 2. (Исключена, Изм. №  1).



С. 4 ГОСТ 3686-77

2.3. Для изготовления микафолия должны применять следующие материалы:
- щепаную слюду, мусковит или флогопит по ГОСТ 3028;
- телефонную бумагу по ГОСТ 3553;
- изоляционную намоточную бумагу марки ЭН-70 по ГОСТ 1931;
- стеклоткань или стеклосетку по ГОСТ 19907 или по технической документации, утвержден­

ной в установленном порядке;
- глифталевый. шеллачный, полиэфирный и кремнийорганический клеящие лаки по техни­

ческой документации, утвержденной в установленном порядке.
Размер, толщина и сорт применяемой слюды, толщина бумаги, стеклоткани или стеклосеткн 

— по технической документации, утвержденной в установленном порядке.
Для микафолия каждой марки допускается применять другие склеивающие вещества и под­

ложки при условии, что качество микафолия на их основе будет не ниже требований, указанных в 
настоящем стандарте.

Применение этих материалов должно быть согласовано между ведущим министерством-нзго- 
товителем и основным министерством-потребителем.

2.4. Микафолий в нагретом состоянии должен допускать <|юрмование из него трубок.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки микафолия должны соответствовать ГОСТ 25045 и требованиям насто­
ящего стандарта.

3.2. Масса партии микафолия не должна быть более 250 кг.
3.3. Приемо-сдаточным испытаниям подвергается микафолий в объеме:
- листовой — на соответствие требованиям пп. 1.1; 1.2 — 5 % листов от партии;
- на соответствие требованиям п. 1 табл. 3, табл. 4 и п. 2.4 — 2 листа от партии;
- рулонный — на соответствие требованиям пп. 1.1, 1.2, п. 1 табл. 3 и по табл. 4 — 10 % рулонов 

от партии, но не менее двух рулонов: п. 2.4 — один рулон от партии.
3.4. Периодические испытания должны проводиться не реже раза в три месяца на соответствие 

требованиям п. 2 табл. 3. Испытания проводят на одном листе (рулоне) от партии, прошедшей 
приемо-сдаточные испытания.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Методы испытаний — по ГОСТ 25045.

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение — по ГОСТ 25045. 
Разд. 3—5. (Измененная редакция, Изм. №  2).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. И зготовител ь гарантирует соответствие микафолия требованиям настоящего стандарта при 
соблюдении условий транспортирования и хранения.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
6.2. Гарантийный срок хранения микафолия на кремннйорганическом лаке — 9 мес со дня 

изготовления, а микафолия на других лаках — 6 мес со дня изготовления.
(Измененная редакция, Изм. №  3).



ГОСТ 36 8 6 -7 7  С. 5

ПРИЛОЖЕНИЕ I
Справочное

СРКДНЯЯ МАССА 1 и* МИКАФОЛИЯ

М арка Н ом инальная 
то л щ и н а , мм

С редн яя м асса 1 мг подлож ки, кг

Т елеф он н ая  бумага
Н ам оточ н ая бумага

Э Н -7 0
С теклоткань

МФГ-Б.МФШ-Б. 0,15 0,190 0.200 ___

ММГ-Б.ММШ-Б 0.20 0,250 0,260 —

0,25 0,330 0,340 —

0,30 0,400 0.410 —

МФГ-Т.МФГ-С.
ммг-т,ммг-с. 0,20 — — 0 .3 3 0
МФП-Т.МФП-С, 0,25 — — 0.380
МФК-Т.МФК-С. 0.30 — — 0.430
ММК-Т.ММК-С

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

КОДЫ ОКИ МИКАФОЛИЯ

М арка м икаф оли я Т ол щ и н а, мм
Размеры  пластинки 

ел к и ш . мм С о р т  слюды К од О КП

ММ Г-Б 0 ,1 5 30 1
2

34  9 2 1 5  1001 10 
3 4  9 2 1 5  1002 0 9

20 1
2

34  9 2 1 5  1003 08  
34  9 2 1 5  1 0 0 4  0 7

15 1
2

3 4  9 2 1 5  1005 06  
3 4  9 2 1 5  1006 05

0 .2 0 30 1
2

3 4  9 2 1 5  1007 0 4  
34  9 2 1 5  1008 03

20 1
2

3 4  9 2 1 5  1009 02  
34  9 2 1 5  1011 08

15 1
2

34  9 2 1 5  1012 07  
3 4  9 2 1 5  1013  06

10 1
2

3 4  9 2 1 5  1014  05  
3 4  9 2 1 5  1015 0 4

0 .2 5 15 1
2

34  9 2 1 5  1016 03  
3 4  9 2 1 5  1017 02

10 1
2

3 4  9 2 1 5  1018 01 
34  9 2 1 5  1019  0 0

0 ,3 0 15 1
2

3 4  9 2 1 5  1021 06  
3 4  9 2 1 5  1022 05

10 1
2

34  9 2 1 5  1023 0 4  
34  9 2 1 5  1024 03

6 1
2

3 4  9 2 1 5  1025 02  
34  9 2 1 5  1026 01
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Продолжение

М арка м икаф оли я Т о л щ и н а , мы
Р аш е р ы  пластин ки  

C.’IKIUU. мм
С орт слюды К ол О К П

МФГ-Б 0 .1 5 30 _ 3 4  9 2 1 5  1051 00
20 _ 3 4  9 2 1 5  1052 10
15 - 34  9 2 1 5  1053 0 9

0 .2 0 30 _ 3 4  9 2 1 5  1054 08
20 _ 34  9 2 1 5  1055 07
15 _ 3 4  9 2 1 5  1056 06
10 - 3 4  9 2 1 5  1057 05

0 .2 5 15 _ 34  9 2 1 5  1058 0 4
10 — 3 4  9 2 1 5  1059  03

0 .3 0 15 _ 34  9 2 1 5  1061 09
10 _ 3 4  9 2 1 5  1062 08
6 - 3 4  9 2 1 5  1063 07

М М Ш - Б 0 .1 5 30 1 34  9 2 1 5  1101 07
2 34  9 2 1 5  1102 06

20 1 34  9 2 1 5  1103 05
2 34  9 2 1 5  1104 04

15 1 3 4  9 2 1 5  1105 03
2 3 4  9 2 1 5  N 0 6  02

0 .2 0 30 1 3 4  9 2 1 5  1107 01
2 3 4  9 2 1 5  1108 0 0

20 1 34  9 2 1 5  1109 10
2 3 4  9 2 1 5  1111 05

15 1 34  9 2 1 5  1112 04
2 34  9 2 1 5  1113 03

10 1 3 4  9 2 1 5  1114 02
2 3 4  9 2 1 5  1115 01

0 .2 5 15 1 3 4  9 2 1 5  1116  0 0
2 3 4  9 2 1 5  1117 10

10 1 34  9 2 1 5  1118 0 9
2 3 4  9 2 1 5  1119  08

0 .3 0 15 1 3 4  9 2 1 5  1121 03
2 34  9 2 1 5  1122 02

10 1 34  9 2 1 5  1123 01
2 34  9 2 1 5  1124  0 0

6 1 34  9 2 1 5  1125 10
2 3 4  9 2 1 5  1126  09

М Ф Ш - Б 0 .1 5 30 _ 3 4  9 2 1 5  1151 08
20 _ 3 4  9 2 1 5  1152 07
15 — 34  9 2 1 5  1153 06

0 .2 0 30 _ 3 4  9 2 1 5  1154 05
20 _ 34  9 2 1 5  1155 04
15 — 3 4  9 2 1 5  1156 03
10 3 4  9 2 1 5  1157 02

0 .2 5 15 _ 34  9 2 1 5  1158 01
10 — 34  9 2 1 5  1159 00

0 .3 0 15 _ 34  9 2 1 5  1161 06
10 _ 34  9 2 1 5  1162 05
6 — 3 4  9 2 1 5  1163 0 4
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Продолжение

М арка м икаф оли я Т о л щ и н а , мм
Размеры  пластин ки  

сл ю ды , мм С орт С Л Ю Д Ы К оа О К П

ммг-с 0 .2 0 30 1 3 4  9 2 1 5  2001 0 6
2 3 4  9 2 1 5  2 0 0 2  05

20 1
2

3 4  9 2 1 5  2 0 0 3  04  
34  9 2 1 5  2 0 0 4  03

15 1 3 4  9 2 1 5  2 0 0 5  02
2 3 4  9 2 1 5  2 0 0 6  01

0 .2 5 30 1 3 4  9 2 1 5  2 0 0 7  00
2 3 4  9 2 1 5  2 0 0 8  10

20 1
2

3 4  9 2 1 5  2 0 0 9  09  
34  9 2 1 5  2011 0 4

15 1
2

3 4  9 2 1 5  2 0 1 2  03  
34  9 2 1 5  2 0 1 3  02

10 1 3 4  9 2 1 5  2 0 1 4  01
2 3 4  9 2 1 5  2 0 1 5  0 0

0 .3 0 15 1
2

3 4  9 2 1 5  2 0 1 6  10 
34  9 2 1 5  2 0 1 7  0 9

10 1 3 4  9 2 1 5  2 0 1 8  08
2 34  9 2 1 5  2 0 1 9  07

ММГ-Т 0 .2 0 30 1 3 4  9 2 1 5  2051 07
2 34  9 2 1 5  2 0 5 2  06

20 1
2

3 4  9 2 1 5  2 0 5 3  05  
34  9 2 1 5  2 0 5 4  04

15 1 3 4  9 2 1 5  2 0 5 5  03
2 34  9 2 1 5  2 0 5 6  02

0 .2 5 30 1 3 4  9 2 1 5  2 0 5 7  01
2 3 4  9 2 1 5  2 0 5 8  00

20 1
2

34  9 2 1 5  2 0 5 9  10 
34  9 2 1 5  2061 05

15 1 3 4  9 2 1 5  2 0 6 2  04
2 34  9 2 1 5  2 0 6 3  03

10 1 3 4  9 2 1 5  2 0 6 4  02
2 34  9 2 1 5  2 0 6 5  01

0 .3 0 15 1
2

34  9 2 1 5  2 0 6 6  00  
3 4  9 2 1 5  2 0 6 7  10

10 1 34  9 2 1 5  2 0 6 8  09
2 3 4  9 2 1 5  2 0 6 9  08

МФГ-С 0 .2 0 30 _ 3 4  9 2 1 5  2101 03
20 _ 34  9 2 1 5  2 1 0 2  02
15 — 34  9 2 1 5  2 1 0 3  01

0 .2 5 30 _ 3 4  9 2 1 5  2 1 0 4  00
20 _ 34  9 2 1 5  2 1 0 5  10
15 _ 34  9 2 1 5  2 1 0 6  0 9
10 - 3 4  9 2 1 5  2 1 0 7  08

0 .3 0 15 _ 34  9 2 1 5  2 1 0 8  07
10 — 34  9 2 1 5  2 1 0 9  0 6

МФГ-Т 0 .2 0 30 _ 3 4  9 2 1 5  2151 04
20 _ 34  9 2 1 5  2 1 5 2  03
15 — 34  9 2 1 5  2 1 5 3  02
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Продолжение

М арки м икаф оли я Т о л щ и н а , мм Размеры  п л а с т и к и  
сл ю ды , мм С орт слюды К од О КП

МФГ-Т 0 .2 5 30 __ 3 4  9 2 1 5  2 1 5 4  01
20 ___ 3 4  9 2 1 5  2 1 5 5  0 0
15 ___ 3 4  9 2 1 5  2 1 5 6  10
10 — 34  9 2 1 5  2 1 5 7  0 9

0 .3 0 15 __ 34  9 2 1 5  2 1 5 8  0 8
10 — 3 4  9 2 1 5  2 1 5 9  07

ММ К-С 0 .2 0 30 1 3 4  9 2 1 5  2201 0 0
2 34  9 2 1 5  2 2 0 2  10

20 1 34  9 2 1 5  2 2 0 3  09
2 3 4  9 2 1 5  2 2 0 4  08

15 1 3 4  9 2 1 5  2 2 0 5  07
2 3 4  9 2 1 5  2 2 0 6  06

0 .2 5 30 1 34  9 2 1 5  2 2 0 7  05
2 34  9 2 1 5  2 2 0 8  04

20 1 3 4  9 2 1 5  2 2 0 9  03
2 34  9 2 1 5  2211 09

15 1 34  9 2 1 5  2 2 1 2  08
2 34  9 2 1 5  2 2 1 3  07

10 1 3 4  9 2 1 5  2 2 1 4  06
2 34  9 2 1 5  2 2 1 5  05

0 .3 0 15 1 3 4  9 2 1 5  2 2 1 6  0 4
2 34  9 2 1 5  2 2 1 7  03

10 1 3 4  9 2 1 5  2 2 1 8  02
2 34  9 2 1 5  2 2 1 9  01

ммк-т 0 .2 0 30 1 34  9 2 1 5  2251 01
2 34  9 2 1 5  2 2 5 2  00

20 1 3 4  9 2 1 5  2 2 5 3  10
2 3 4  9 2 1 5  2 2 5 4  09

15 1 34  9 2 1 5  2 2 5 5  08
2 34  9 2 1 5  2 2 5 6  07

0 .2 5 30 1 34  9 2 1 5  2 2 5 7  06
2 3 4  9 2 1 5  2 2 5 8  05

20 1 3 4  9 2 1 5  2 2 5 9  04
2 34  9 2 1 5  2261 10

15 1 34  9 2 1 5  2 2 6 2  09
2 3 4  9 2 1 5  2 2 6 3  08

10 1 3 4  9 2 1 5  2 2 6 4  07
2 34  9 2 1 5  2 2 6 5  06

0 .3 0 15 1 3 4  9 2 1 5  2 2 6 6  05
2 34  9 2 1 5  2 2 6 7  04

10 1 3 4  9 2 1 5  2 2 6 8  03
2 3 4  9 2 1 5  2 2 6 9  02

МФК-С (флогопит 0 .2 0 30 ___ 34  9 2 1 5  2301 08
нагрсвостойкий) 20 — 34  9 2 1 5  2 3 0 2  07

15 — 34  9 2 1 5  2 3 0 3  06

0 .2 5 30 __ 3 4  9 2 1 5  2 3 0 4  05
20 ___ 3 4  9 2 1 5  2 3 0 5  04
15 ___ 3 4  9 2 1 5  2 3 0 6  03
10 34  9 2 1 5  2 3 0 7  02

0 .3 0 15 ___ 34  9 2 1 5  2 3 0 8  01
10 - 3 4  9 2 1 5  2 3 0 9  0 0



Г О С Т  3 6 8 6 - 7 7  С . 9

Продолжение

М арка  м икаф олия Т о л щ и н а , мм
Размеры п ла сти н ки  

сл ю д ы , мм
С о р т СЛЮДЫ К оа О К П

М Ф К - Т  ( ф л о г о п и т 0 .2 0 50 _ 3 4  9 2 1 5  2351 09

и а г р с  н е с т о й к и й ) 4 0 — 3 4  9 2 1 5  2 3 5 2  08
30 — 34  9 2 1 5  2 3 5 3  07
20 _ 34  9 2 1 5  2 3 5 4  06

15 — 34  9 2 1 5  2 3 5 5  05

0 .2 5 50 _ 34  9 2 1 5  2 3 5 6  04
4 0 _ 34  9 2 1 5  2 3 5 7  03
30 — 34  9 2 1 5  2 3 5 8  02

20 — 3 4  9 2 1 5  2 3 5 9  01
15 _ 3 4  9 2 1 5  2361 07
10 — 34  9 2 1 5  2 3 6 2  06

0 .3 0 50 _ 3 4  9 2 1 5  2 3 6 3  05
40 _ 3 4  9 2 1 5  2 3 6 4  04
30 _ 34  9 2 1 5  2 3 6 5  03
15 _ 34  9 2 1 5  2 3 6 6  02
10 - 34  9 2 1 5  2 3 6 7  01

М Ф П - С 0 .2 0 30 _ 34  9 2 1 5  2401 05
20 _ 3 4  9 2 1 5  2 4 0 2  04
15 — 3 4  9 2 1 5  2 4 0 3  03

0 .2 5 30 _ 34  9 2 1 5  2 4 0 4  02
20 — 34  9 2 1 5  2 4 0 5  01

15 _ 34  9 2 1 5  2 4 0 6  00
10 — 34  9 2 1 5  2 4 0 7  10

0 .3 0 15 _ 3 4  9 2 1 5  2 4 0 8  09
10 — 34  9 2 1 5  2 4 0 9  08

М Ф П - Т 0 .2 0 30 _ 3 4  9 2 1 5  2451 0 6
20 _ 3 4  9 2 1 5  2 4 5 2  05
15 - 34  9 2 1 5  2 4 5 3  04

0 .2 5 30 _ 3 4  9 2 1 5  2 4 5 4  03
20 _ 34  9 2 1 5  2 4 5 5  02
15 _ 34  9 2 1 5  2 4 5 6  01
10 — 3 4  9 2 1 5  2 4 5 7  00

0 .3 0 15 _ 34  9 2 1 5  2 4 5 8  10

10 — 34  9 2 1 5  2 4 5 9  09

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Измененная редакция, Изм. N" 2, 3).
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