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УДК 621.9.025.7 : 006.354 Групп» Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАСТИНЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
К РЕЗЦАМ

Формы м размеры

HSS too! tips. Shapes and dimensions

ГОСТ
2 3 7 9 —77*

Взамен
ГОСТ 2179—6/

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 16 марта 1977 г. N9 6J3 срок введения установлен

е 01.07. 70

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Пластины из быстрорежущей стали для резцоп должны 
изготовляться форм, указанных в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

★
*  Переиздание (август 1986 г.) с Изменениям/; .V I, 2, утвержденными 

о марте 1982 г., декабре 1984 г. (НУС 6- 82. 8- 86)



Стр. 2 ГОСТ 23Г9—Т7

Продо-икение табл. 1



ГОСТ 2379—17 Стр. 3

2. Размеры пластин должны соответствовать указанным на 
черт. 1—22 и в табл. 2—23.

Форма 41 (черт. I, тайл. 2)

I__ . S

Черт. 1

Т а б л и ц а  2
мм

Номера лх&сти» 1 6 «

4101 10 10 5
4102 12

4103 16 12 6
4104 20 16 8

4105 25 20 10

4106 32 25 12
4107 40 30 16

Форма 43 (черт. 2, табл. 3)
Правая Левая

2—111Т
Черт. 2



Стр. 4 ГОСТ JJ79—77

Т а б л и ц а  3
мы

Номера пластин

Правые Левые
1 ь г

4301 4302 10 10 q
4303 4304 12

О

4306 4306 16 12 6

4307 4308 20 16 в

4309 4310 25 20 10

4311 4312 32 25 12

4313 4314 40 30 16
Форма 44 (черт. 3. табл. 4)

Правая Левая

Т а б л и ц а  4
мм

Номер!
Правые

а*«сл14

Левые
1 6 ш т

4401 4402 12 10 5 7
4403 4404 16 12 б 9
4405 4406 20 16 8 12
4407 4408 25 20 10 14
4409 4410 32 24 12 16
4411 4412 40 30 16 22



ГОСТ Н 7*-77  Стр. 5

Форм* 45 (черт. 4, табл. 5)
Правая Левая

Ном «ел пластая

Пр»вм* Л»ам»
1 » » га

4501 4502 12 Ю 6 6

4503 4504 • 16 12 8 7

4505 4506 20 16
10

9
4507 4508 6

Форма 47 (черт. 5. табл, в)

2'

Черт. 5



Стр. в гост  J3rt—г;

Т а б л и ц а  6
мм

Номера пластан 1 ь S

4702 8 18 6
4703 10 20 8

Форма 48 (черт. 8. табл. 7)

9 0 '

Черт. 6
Т а б л и ц а  7

мм

Номера пластин 1 ь 9

4801 12 14 6 2.0
4802 16 16 8

2.5
4803 20 20 10
4804 25 25 12
4805 32 30 14 3.5

4806 40 40 16

Форма 49 (черт. 7, табл. 8)

Чарт. 7



ГОСТ 2379—77 Crp. 7

Т а б л и ц »  В
мм

Номера пластин / ь 9

4901 4
15

3
4902 5 4

4903 6 18 5

4904 8 20 6

4905 10 25 8

4906 12
28

10

4907 15 12

Правая
Форма 60 (черт. 8, табл. 0)

Левая

Черт. 8

Т а б л и ц а  9
мм

Нохсрл

Прайм*

пластин

Левые
I ь 9

5001 5002 10 12 5
5003 5004 12 16 6
6005 5006 16 20 8
5007 5008 20 25 10
5009 5010 25 32 12
5011 5012 30 40 14



O p . 8 ГОСТ 2379—77

Форма 53 (черт. 9, табл. 10)

Черт. 9

Номер* a.iKTMt ( * *

5311 7 6
6301 А Л 9

8
5302

2 0

II

5304 13 1П
5305

25
15

IU

5306 17 12
5307 30 19 И

5308 21

5309 35 25 16
5310 29

Форма 54 (черт. 10, табл. |! )

Черт. 10



ГОСТ JJ79—77 Crp. 9

Номера пластин 1 Ь •$

5401 20 12 12

5402 25 16 16

5403 30 20 20

5404
40

25 25

5405 30 32

Форма 55 (черт. 11, табл. 12)

Черт. 11

Т а б л и ц а  12

мм

Номера пластин 1 '■ ь а

5501 б 1 .0 IS 4

5502 8 2 .7 18 6

5503 10 3 .4

5504 12 4 .1 20 8

5505 16 5 .3

i



Стр. 10 ГОСТ 2S79—77

Форма Бв (черт. 12, табл. 13)

Правая Левая

15лн*оо плвегми

Прдеые Леш е
1 ь а т

5601 5602 12
40 6

7

5603 5604 20 12

5605 5606 16 50 8 9

5607 5606 20 60 10 12

5609 5610 10 30 6 6

5611 5612 16 40 6 9



ГОСТ и п —п  Стр. 11

Форма 57 (черт. 13, табл. 14)

Лрааая Левая

Т а б л и а  а 14

мм

Номера члгстия

Прагис Л «яма
i ь » m

5701 5702 12
40 6

6

5703 5704 20 9

5705 5706 16 50 Й 7

5707 5703 20 60 10 9

5709 5710 10 30 6 4.5

5711 5712 16 40 6 7



Стр. 12 ГОСТ 2J79—77

Форма 58 (черт. 14, табл. 15)
Тип I Тип 2

Черт. 14

мм Т а б л и ц а  15

Номер* илаегия Типы пллегки / ь #

5801 1
40

12
6

5802 1 20
5803 I 16 8
5804 1

50 20
10

5805 2 5
5806 2

60 25 6
5807 2 32 8
5808 1 30 10 6
5809 1 30 16 6

Форма 59 (черт. 15, табл. 16)

Черт. 15



ГОСТ 2379—77 Стр. 13

Номера пластин / ь »

5901
40

20 6

5902 16 8

5903 50 20 10

Форма 60 (черт. 16, табл. 17)

Черт. 16

Т а б л и ц а  17

мм

Номер» пластин 1 ь » 6,

6001 40 12 6
2.5

6002
50 16 8

6003
4.0

G034
20 10

6005 GO 6.0

6006 25 12 10.0



Стр. 14 ГОСТ 2379—77

Форма 61 (черт. 17, табл. 18)

Черт. 17

Hov«p« гласят t * i т

6101
40

10
6

1.5

6102 12 3.0

6103 50 16 8 4.0

6104 60 20 10 6.0

Форма 62 (черт. 18, табл. 19)

Черт. 18



ГОСТ w t —77 Стр. IS

Номера пластик / ь 6. 5 m

6201
40 • 12

1.0
Я

3

6202 1,5
V

4

6203
50 16

2.0
8

"9

6204 3.0 5

6205
20

4.1
■ 10

6

6206
60

5.3
8

6207
25

6.8
12

6208 8,2 10

Форма вЗ (черт. 19, табл. 20)

Черт. 19

Номера а ластим 1 ь Ж

6301 25 40 86302 32 50
6303 42 65 10
6304 48 80 12



Cip. 16 ГОСТ ПГ*— 37

Черт. 20

Номера п.настиг 1 ъ « m

6401 25 40
8

8

6402 32 50 10
6403 42 65 10 12

6404 48 80 12 15

Форм» 65 (черт. 21, т»бл. 22)

Черт. 21
Раяыср для еяраво». \



ГОСТ 237f—77 Стр. 17

Т а б л и ц а  22
мм

Камера пласт** J ь * г

6501 12 20 5
2.0

6502 14 25 6
6503 17 30 8
6504 22 40 10 2.5

6505 26 50 12
Форма 06 (юрт. 22, табл. 23)

Т а б л и ц а  23
мм

t ь *

6601 14 12
4

6602 16 10
6603 18 16

5
6604 20 12
6605 22 18

86606 26 16
6607 ЭО 20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины формы 
41 из быстрорежущей стали марки Р6М5:

Пластина 4105— Р6М5 ГОСТ 2379-77.
(Измененная редакция, Изм. 1, 2).
3. Пластины толщиной s —б мм и более изготавливаются с 

задними углами.
4. Примерное назначение пластин и размеры сечений резцо» 

указаны в рекомендуемом приложении.



Стр. 18 ГОСТ 3378—77

5. Пластины должны быть изготовлены из быстрорежущей ста­
ли по ГОСТ 19265—73.

6. Предельные отклонения размеров
, . . |К . 1Т15b, /, s — пс п 15, остальных — по ± —— .

7. Предельные отклонения на величины главных углов в пла­
не, а также задних углов не должны превышать '±2°.

8. Параметры шероховатости передней, задней и опорной по­
верхностей /?а<5,0  ыкм — по ГОСТ 2789—73.

9. Вогнутость или выпуклость пластин по широким опорным 
поверхностям не должны превышать следующих величин, мм:

Пластины размером до 18  0,12
» » св. 18 до 3 0 .............................. 0,16
» » св. 30  0,20

10. Пластины, изготовленные из стали, содержащей кобальт, 
должны маркироваться буквой К.

11. Упаковка и транспортирование — по ГОСТ 18088—83.
Срок действия консервации — 1 год по ГОСТ 9.014—78.
5—11. (Введены дополнительно, Изм. Лк 1).



ГОСТ 217*—77 Стр. 1*

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ПРИМСРН01 НАЗНАЧЕНИЕ ПЛАСТИН И РАЗМЕРЫ СЕЧЕНИЯ РЕЗЦОВ

Обомаееяие
Ф<*- Номера плести? Сейме реааое Наэмхеяие пласт*

41

4101 16X10

Для токарных проход­
ных отогнутых, проход­
ных упорных и строгаль­
ных чистовых резцов

4102 16ХЮ; 20X12
4103 20X12; 25X16
4104 25X16; 32X20
4105 32X20; 40X25
4106 40X 25; 50X32
4107 63X40

43

4301; 4302 16X10
1 -

• -----  -j
Для токврвых и стро­

гальных подрезных рез­
цов

4303; 4304 20X12
4305; 4306 25X16

4307; 4308 32X20

4309: 4310 40X25

4311: 4312 50X32

4313; 4314 63X40

44

4401; 4402 20X12
%  и 'с ■ J 
Для токарных и стро-

4403: 4404 25X16

4405; 4406 32X20

4407; 4408 40X25
г ильных проходных рез­
цов с 41—45*

4409; 4410 50X32

4411; 4412 63X40

45

4501; 4502 30X12
Для токарных проход-4503; 4504 25X16

4506; 4506 32X20 в их резцов С ф—60®

4507: 4508 20X20

47
4702 20X20 Для токарных резьбо­

вых резцов4703 25X35

48

4801 20X12

Для строгальных двух-
« 0 2 25X16
4803 32X20
4804 40X25

сторонних и фюочн ых
peJUOB

4805 50X32
4806 63X40



Стр. 20 ГОСТ 237*—77

Продолжение
Обссиочсиат

форм Нет ер* вл*егин Сеченая реэцэо Нйэивчеиие пластин

49

490! 12X12: 16X10

Для токарных отрез-
II kftlAHAlllfliV И rrnrt.

4902 20X12; 25X16
4903 25X16; 32X20
4904 2SX16; 32X20; 40X25 галькых отрезных-про-
4905 32 x  20; 50X32 резных резцов

4906 32X 20; 40X25:50 X 32
•1907 50X32

50

500|; 5002 20X12

К токарным фасочным
резцам н строгальным

5003; 5004 25X16
5005; 5006 30X20
5007; 5008 40X25 резцам для обработки 

пазов типа «ласточкин 
хвост»5009; 5010 50X32

5011; 5012 63X40

53

5311 20X20

К долбежным прорез- 
иым резцам и долбеж- 
яым резцам для обра­
ботки шпоночных пазов

5301 20x12; 25x25
5302 25X16:20X 20; 25X25
5304 25x16 :20x  20; 32x32
5305 32 X 20; 25 x  25; 32X32
5306 32X 20; 25x25
5307 40X25; 32X32

5.308 50X32; 32X32; 40X40

5309 50x32
5310 63X40

54

5401 20X12

Для долбежных про­
ходных двухсторонних 
резцов

5402 25X16

5403 32X20
5404 40X25
5405 50X32

55

550! 20 X 25; 26X25

Для токарных резьбо-
5502 20X20
5503 26X26
5504 20X20

вых резцов

5505 25X26



ГОСТ 1379—77 Стр. 21

Продолжение

Обеим гченле 
форм Номера властей С«ч<н«х в езао о Н азн ачайте  ШМСПМ

FA

5601; 5602 20X12
Для токарных проход­

ных прямых резцов с
Ф -43в

5603; 5604 20X20
5605 ; 5606 25X16
5607; 5608 32X20

57

5701: 5702 20X12
Д ли  токарных проход­

ных прямых резцов с 
q—60е

5703; 5704 20X20
5705; 5706 25X16
5707; 5708 32X20

58

5801 20X12
Для токарных проход­

ных прямых с ф -7 5 ж 
к ф—и0° радиусных и 
галтельмых резцов

5802 20X20
5803 25X16
.5904 32X20
5805 20X12

Для токарных отрез­
ных резцов5806 25X16

5807 32X20

59

5901 20X20 Для токарных фасоч­
но-прорезных двухсто­
ронних резцов

5902 25X16
5903 32X20

60

6001 20X12

К токарным канавоч-
ным резцам для пршоч-

6002 25X16
6003 25X16

6004 32X20 ки под мыход резпа н
шлифовального круга

6005 32X20

6006 40X25

61

6101 16X10

Для токарных резьбо­
вых резцов

6102 20X12
6103 25X16

6104 32X20

62

6201 20X12

Для токарных резьбе- 
аых резцов

6202
------ 6203-------- 25X16'  62Й4

6206
6-iB e

32X20

«207 |
б Ш  I



Стр. 22 ГОСТ 2379—77

Продо.*жение

Овоаиачеиие
форм Номера пластай Сачащая резцов Нэачачекхе пдастяи

63

6301 32X32 К строгальным чисто­
вым резцам для симмет­
ричных призматических 
направляющих

6302 40X40
6303 50X50
6304 63X63

64

6401 32X32 К строгальным чисто­
вым резцам для несим­
метричных призматиче­
ских направляющих

6402 40X40
6403 50X50
6404 63X63

65

6501 20X20

Д л я  строгальных ка- 
наоочных отогнутых рез­
цов

6502 25X25
6503 32X32
6504 40X40
6505 60X50

66

6601 20X16; 25X16

Для токарных проход­
ных резцов в нечестие

6602 25 X20; 32X20
6603 25 x  20; 32x20
6604 32X25
6605 32X25; 40X25
6606 40Х2&. 40 X 32; 50x32
6607 50X40
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