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1. Настоящий стандарт распространяется па однозевные и многозевные ткацкие машины для 
выработки тканей из всех видов волокон и устанавливает ряд значений рабочей ширины машин, 
изготовляемых для нужд народного хозяйства и на экспорт.

Стандарт не распространяется на ткацкие машины для выработки ленты, тесьмы, а также на 
круглоткацкие и другие ткацкие машины специального назначения.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3798—82.
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
2. Значения рабочей ширины ткацких машин должны выбираться из ряда: КИЮ; 1100; 1200; 

1300; 1400; 1500; 1600; 1700: 1800; 1900; 2000: (2100); 2200; (2300); (2400); 2500; (2600); (2700); 2800; 
(2900); (3000); (3100); (3200); 3300; (3400); (3500); 3600; (3700); (3800); (3900); 4000; (4100); (4200); 
(4300): (4400); 4500; (4600); (4700); (4800); (4900); 5000 мм.

П р и м е ч а й  и с. Размеры, указанные и скобках, непредпочтитсльны.
(Измененная редакция, Изм. Ne 1).
2а. Ширина основных деталей ткацких машин — ткацкого навоя, самоостанова при обрыве 

основы, товарного навоя и других должна определяться таким образом, чтобы они обеспечнвати 
требуемую рабочую ширину, выбранную из ряда, указанного в п. 2.

(Введен дополнительно, Изм. №  1).
3. Расположение рабочей ширины станка должно соответствовать указанному на чертеже.
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(Ивмененная редакция, Изм. №  1).
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