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УДК 621.9.025:006.354

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Резцы. Конструкция и размеры. Часть 2* содержит стан­
дарты, утвержденные до 1 ноября 2003 г.

В стандарты внесены изменения, принятые до указанного срока.
Текущая информация о вновь утвержденных и пересмотренных 

стандартах, а также о принятых к ним изменениях публикуется в вы­
пускаемом ежемесячном информационном указателе «Национальные 
стандарты».

© ИГ1К Издательство стандартов, 2003



Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБО РН Ы Е ДЛЯ КОНТУРНОГО ТОЧЕНИЯ 
С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ МНОГОГРАННЫХ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫХ 11ЛАСТИН 
Конструкция и размеры

ГОСТ
20872-80

Contour turning tools with mechanically clamped cemented carbide 
indexible inserts. Design and dimensions Взамен

ГОСТ 20872-75
МКС 25.100.10 
ОКП 39.2192

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 17 ноября 1980 г. Л" 5382 дата введения 
установлена

01.01.82

1. Настоящий стандарт распространяется на резцы для конту рного точения с механическим креп­
лением многогранных твердосплавных пластин, предназначенные для работы на станках с числовым 
программным управлением и на универсальных станках.

2. Резцы должны изготовляться типов:
1 — резцы с режущими пластинами параллелограммной формы с углом в плане <р = 93", правые 

и левые:
2 — то же с утлом в плане <р = 63";
3 — резцы с режущими пластинами правильной трехгранной формы с утлом в плане <р = 93", 

правые и левые;
4 — то же. с углом в плане <р =  63".
3. Основные размеры резцов должны соответствовать указанным на черт. 1—4 и в табл. 1—4.

Издание официальное 
*

Перепечатка воспрещена

Переихкише.
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С. 2 ГОСТ 20872-80

Тип 1

/  — держ авка ; 2 — реж ущ а» пластин а по ГО С Т  19062—8(1; 3  — о п о р н а я  п л асти н а  
по ГО С Т  19079—SO; 4  — прихват; 5  — винт; 6  — ш тиф т

Черт. 1

Тип 2

I — держ авка; 2  — реж ущ ая п л асти н а  по ГО С Т  19062— 80, 3  — о п о р н а я  пласти н а 
по ГО С Т  19079—S0; 4  — п ри х в ат . 5  — винт: 6 — ш тиф т

Черт. 2
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ГОСТ 20872-80  С. 3
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С. 4 ГОСТ 20872-80
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ГОСТ 20872-80  С. 5

А - А

Тип 3

ГУ*— »
А

*
1— ___ i__________________________

/  — держ авка : 2  — реж ущ ая п л а т и м а  п о  ГО С Т  19046—80: 3  — оп о р н ая  пласти н а 
п о  ГО СТ 19073—S0: 4  -  u n i t :  5  — в и т :  6 — ш тнф г

Черт. 3

Прапие резни Левые резни
Сечение 

ре >иа 
h Ь

А, *3 L
Поз. 2. Режушаи 

пластина но 
ГОСТ 19046—80 

Кол. 1

Поз. 3. Опорная 
пластина по 

ГОСТ 19073 —S0 
Кол. 1

Обо зм а 
чем ие

П р м и ен яс
мость

(Химиз­
ме мне

Примемяс-
моегь

Обозначение
2103-0671 2103-0672

16 16 16 19 20 125

01114-160304
701-16042103-0673 2103-0674 01114-160308

2103-0675 2103-0676 01114-160312
2103-0677 2IU3-U67S 01114-l6(M0S 701-16032103-06X1 2103-06X2 01114-160412
2103-0695 2103-06%

20 20 20 24 25

150

01114-220408

701-2204

2103-0697 2103-0698 01114-220412------
2103-0701 2103-0702 01114-220416
2103-0711 2103-0712

25-25 25 29

32

01114-220408
2103-0713 2103-0714 01114-220412
2103-0715 2103-0716 01114-220416
2103-0717 2103-0718

32 25
32 36 170

01114-220408
2103-0721 2103-0722 01114-220412
2103-0723 2103-0724 01114-220416
2103-0725 2103-0726 32-32 40

01114-270612

701-27042103-0727 2103-0728 01114-270616
2103-0731 2103-0732 40-32 40 44 200 01114-270612
2103-0733 2103-0734 01114-270616

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резца типа 3, сечением ИЬ = 25 25 мм. 
длиной L -  150 мм, оснащенного режущей пластиной 01114-220412. правого:

Резец 2103-0713 ГОСТ 20872-80
7



С. 6 ГОСТ 20872-80

Л евы й  р е з е ц

I — держ авка ; 2  -  реж ущ ая пластин а по ГО С Т  19046—80; 3  — оп о р н ая  пласти н а 
н о  ГО С Т  19073 —SO; 4  — к л и н ; 5  — вин»: 6  — ш тиф т

Черт'. 4
Т а б л и ц а  4

мм
П равы е резни Л евы е р е ш и

С еч ен и е  
рента 
h Ь

л. \ ft, 1

П од. 2. Режущая 
пластин а по 

Г О С Т  1 9 0 4 6 -8 0  
К ол . 1

П оз. 3. О порная 
п л асти н а  по 

ГО С Т  19073—S0 
Кол. 1

О б о з н а ­
чение

П рим снм е
uocil

О б о зн а ­
чение

П р и м е н я е ­
м ость

О бозн ачен и е

2101-0915 2101-0916

16 16 16 19 9 125

01114-160304
701-16042101-0917 2101-0918 01114-160308

2101-0921 2101-0922 01114-160312
2101-0923 2101-0924 0I114-16040S 701-16032101-0925 2101-0926 01114-160412
2101-0941 2101-0942

20-20 20 24 11

150

01114-22040S

701-2204

2101-0943 2101-0944 01114-220412
2101-0945 2101-0946 01114-220416
2101-0955 2101-0956

25-25 25 29

15

01114-220408
2101-0957 2101-0958 01114-220412
2101-0961 2101-0962 01114-220416
2101-0963 2101-0964

32-25
32 36 170

01114-220408
2101-0965 2101-0966 01114-220412
2101-0967 2101-0968 01114-220416
2101-0971 2101-0972 32-32 01114-270612

701-27042101-0973 2101-0974 01114-270616
2101-0975 2101-0976

40-32 40 44 200 01114-270612
2101-0977 2101-0978 01114-270616

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резца типа 4. сечением ИЬ = 25 25 мм, 
L — 150 мм, оснащенного режущей пластиной 01114-220412. правого:

Резец 2101-0957 ГОСТ20X72-80
4. Геометрические параметры резцов и конструкции деталей к ним приведены в приложении.
5. Технические требования — по ГОСТ 26613—85.

8



ГОСТ 20872-80  С. 7

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЗЦОВ И КОНСТРУКЦИИ ДЕТАЛЕЙ К НИМ

Геометрические параметры резцов и конструкции деталей к ним указаны на черт. 1 — 14 и в табл. 1—11.

Тип 1
А

Державка к решу типа 1 (поз. 1)

бв“*' ЯгГ7.У
VI'S)

2 -1 9 6 3



С. 8 ГОСТ 20872-80

Сечение 
ре ша 

h  b
*,

ь ,
*0.3 L / Л;0.2 '0 ,2 '0 ,2 + 0.12

а

+ 0,1
а {

~ 0.2
0.

♦ 0.1 7 И ♦ 0.1 С

20 20 27 24 150 30 — — 30 11.2 7.0 13,5 10,5 6.8 4,5 6.4 М7 10,5 1.0
2 5 2 5 32

31
34

— — 32 14.7

8,5 15,5 12.0 7,8 5.5 7,2 М8 12,0 1.6
32-25

39 170
17 19 -

21,7
32-32

39
40-32 47 21X1 29.7

Тип 2
А-А
вчу

А
Черт. 3

Державка к резцу типа 2 (поз. 1)

10



ГОСТ 20872-80  С. 9

Т а б л и ц а  2
мм

Сечение 
резца 
А А

А, А,
*0.3 L / А,

-О'. 2
А,

-0.2 -0,2
А.*0.12

а
♦ 0.1 а,-0,2 *0.1

d
7 Н 4*0.1 С

20-20 27 25 150 35 — — 30 11,2 7.0 13,5 10.5 6.8 4.5 6.4 М7 10.5 1,0
25 2$ 32

27
40

— — 32 14,7

8.5 15,5 12,0 7.8 54 7,2 М8 12.0 1.6
32-25

39 170
17 19 -

21.7
32-32

32
40 32 47 200 29,7

Тип 3

Черт. 5

Т а б л и ц а  3

Обожачснне пластин но 
ГОСТ 19046-SO Y /, ми

01114-160304

18“ 0.1-0.3
01114-160308
01114-160312
01114-160408
01114-160412
01114-220408

13“ 0.2—0.6
01114-220412
01114-220416
01114-270612
01114-270616

8-В

Державка к резцу типа 3 (поз. 1)

2*

Черт. 6 

II



С. 10 ГОСТ 20872-80

Сечение 
резца 
А Ь

А,
6,

-0.3
/. 1 А

*0.2
А±0.1 А

*0.2 Л>-0.2 А, А, А, А,
а

0.1
d

М П
■А
711 С

16 16 19 19 125 15.5 28 21.2 17,0 12,6 8.2 1,2 13 15 15 4,2 3,5
и г ж 24 23 150 10.7 18 Мб 1.0

25-25 29
30

21,0 32 24,8 20,7 16,7 15.7 18 20 23 5,5 4.8
32-25 36 170 22.7 3.5
32-32 38 25.5 40 31.7 26,4 21,3 21.2 22 24 30 7,0 6.0 М8 1.6
40-32 44 200 29.2

Тип 4

6-6

^  в-в

Т а б л и ц а  5

Обозначение нале ши по 
ГОСТ 14046—80 У /. 31 м

01114-160304

18* 0,1-0.3
01114-160308
01114-160312
ОН 14-160408
01114-160412
01114-220408

13* 0,2—0.6
01114-220412
01114-220416
01114-270612
01114-270616

типа 4 (поз. I)

в я \ / М

Черт. 8



ГОСТ 20872-80  С. 11

Сечение 
резца 
А Ь

*, А.
♦ 0.3 /. 1

♦ 0.2 ±0.1 ♦0.2
А,

- 0*2
а

0.1
d

н ю 7 Н С

16 16 19 9 125 28 21.2 17,0 12,6 9,8 1,2 13 15 4.2 3,5

М б 1,0
20-20 24 11 150 32 24.S 20,7 16,7

10.7

3,5
18 20 5,5 4.825-25 29

15

15.7
32-25 36 170 22,7
32-32 40 31,7 26,4 21,3 21.2 22 24 7.0 6,0 М8 1.6
40-32 44 200 29.2

Прихват к решай типов 1 и 2 (поз. 4)

п 'Ъ ы )

* Размер для справок.

Черт. 9

С еч ен и е  
р е з ц а  h  b

П о з. 2 Реж ущ ая пласти н а по 
ГО С Т  19062 — 80 / 0.1

h
-0.12

d
♦ 0.2

d,
- 0.2

20-20 08116-170405-130 24.5 16,3 17,6 10,5 7.5 10.5
25-25
32-25
32-32
40-32

08116-190605 130 26,0 17.8 19,0 12,0 8.5 12,0

13



С. 12 ГОСТ 20872-80

Винт к резцам типов 1 и 3 (поз. 5)

Т а б л и ц а  8
мм

Сечение 
репка 
Ь Ь

Режущая 
пластина па 

ГОСТ 19062—80
d
Ч

S к D о, D, о, / С гНо­
нин.

Пред.
О Ш .

20-20 08116-170405-130 м ? 5 +0.12
+0.04

6 11 5,8 6,1 6.6 30 8 3.5 4 6.5 1.0 6

25 25 
32 25 
32-32 
40-32

08116-190605 130 MS 6 +0.12
+0.04

8 12 6,9 7,2 8,5 35 12 4.0 5 7.5 1.6 10

Винт к резцам типов 3 и 4 (поз. 5)

Черт. 11

Т а б л и ц а  9
мм

Сечение 
режа к b

D 
Н 14 о, d /

±0.3 ±0.3
к

±0.2 г

16 16

10 7 Мб 20 18 6,5 0.4
20-20
25-25
32-25
32-32 12 8 М8 25 21.5 7,0 0.6
40 32

14



ГОСТ 20872-80  С. 13

Ш тифт к резцам типов 1 и 2 (поз. 6)

V ( > / )
rt.'OW-t.vf врм ы е о сет от ые

V M

Т а б л и ц а  10
м м

Сечение 
рс i l i a  h 'b

d
hS 4 d . / t, A A r r\ r j

16 16 3.7 4.5 3,6 3.1 14 3,4 3.0 3,8 5.0 0.3 0.3
20-20

5,0 5.7 6,0 4.3 18 5,0 4.4 5,5 7,5 0.4 0.425-25
32-25
32-32 6.2 6.8 6.2 5,3 20 5,3 4,5 6,2 6.0 0,6 0,6
40-32

Клин к резцам типов 3 и 4 
(поз. 4)

* , 5 0 .
VW )

15
ГОСТ 20872-80

http://files.stroyinf.ru/Index/143/14375.htm

