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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  

С О Ю З А  С С Р

ШТАМПЫ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ. 
ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

✓ ГОСТ 18732-80 —  ГОСТ 18738-80, ГОСТ 18740-80 —  ГОСТ 18748-80. 
ГОСТ 18750-80 —  ГОСТ 18765-80, ГОСТ 18767-80 —  ГОСТ 18771-80. 
ГОСТ 18773— 80, ГОСТ 18775-80 —  ГОСТ 18780-80, ГОСТ 18782-80—  

\  ГОСТ 18уЗ-ад. ГОСТ Ш 0 5 — 80, ГОСТ 18807-80 —  ГОСТ 18811-80, 
ГОСТ 18815-80 —  ГОСТ 18824-80, ГОСТ 24526-80 —  ГОСТ 24543-80
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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 

Москва

проект электрики
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

ШТАМПЫ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ. 
ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

ГОСТ 18732-80 — ГОСТ 18738-80, ГОСТ 18740-40 —  ГОСТ 18748 80, 
ГОСТ 18750-80 — ГОСТ 18765-80, ГОСТ 18767-80 —  ГОСТ 18771-80, 
ГОСТ 18773— 80, ГОСТ 18775-80— ГОСТ 18780-80, ГОСТ 18782-80—  
ГОСТ 18803-80, ГОСТ 18805— 80, ГОСТ 18807-80— ГОСТ 18811-80. 

ГОСТ 18815-80— ГОСТ 18824-80, ГОСТ 24526-80— ГОСТ 24543-80
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УДК 621.983J.M : 046.354 Груши Ш

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СЕКЦИИ МАТРИЦ (ПУАНСОНОВ) ГО С Т
Конструкция и размеры 18732— 8 0 *

Sections for female dies (punches).
Design and dimensions

OKI! 39 6330

•замой
гост <*m—л

Постановленном Государственного комитета СССР во стандартам от 31 декабре
1980 г. Не 621? срок ваедеммя установлен

с 01Л1.И

Проверен а 1485 г.

Несоблюдение стандарта преследуете» по закону

1. Конструкция и размеры секций матриц и пуансонов должны 
соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издан не официальное Перепечатка »ос пре сцена

★
Переиздание (декабрь 1986 г.) с Изменением М  1. 
утвержденным в декабре 1985 е. (ИУС М  4— 86).
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Crp. 8 ГОСТ 18732— 80

5. Технические требования —  по ГОСТ 18824— 80.
6. Маркировать: условное обозначение секции без наименова­

ния и товарный знак предприятия-изготовителя.
7. Примеры применения секций матриц (пуансонов) даны в 

справочном приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ СЕКЦИЙ МАТРИЦ (ПУАНСОНОВ)

Для разделительных
штампе» Для формоизменяющих штампов

/-И Н Т  по ГОСТ '.1738-84; Т— штифт т*яа I по ГОСТ 3128-70

ГОСТ 18732-80

http://files.stroyinf.ru/Index/139/13986.htm

