
УДК 678.0J7.7J6-J.006.JJ 4 Группа П1

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАКЕТЫ БЫСТРОСМЕННЫЕ С ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ 
РАЗЪЕМОМ ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

РЕЗИНОВЫХ КОЛЕЦ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 
Конструкция и размеры

Parkcts quick-changing with hon'sontal break 
of press-moulds for manufacturing of rubber 

О-rings section.
Construction and dimensions

ОКП 39 Б381

ГОСТ
24516-80

Утверждай Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам 
от 30 декабря 1980 г. Не 6374. Постановлением Госстандарта от 19 мая 1981 г. 
№ J4JJ срои действия установлен

с 01.01 1983 г. 
до 01.01 1988 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на быстросменные па­
кеты с горизонтальным разъемом (угол разъема 180°) компресси­
онных универсальных пресс-форм для изготовления из резиновых 
смесей с процентом усадки до 4,3 резиновых уплотнительных ко­
лец круглого сечения с внутренними диаметрами (г/,) от 10,0 до 
И6.0 мм и диаметрами сечения (tf2) от 1.9 до 7,5 мм по ГОСТ 
9833-73.

2. Конструкция и размеры пакетов должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 н в табл. 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

267
энергетический паспорт
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Стр. 2 ГОСТ 24516—80

Для пакетов с диаметром О, <37 мм

Исполнение I Исполнение 2

Для пакетов с диаметром О,>37 мм

Исполнение 1 Исполнение 2

* Для колец 2-й группы точности — предельное отклонение — 0.052 мм. до­
пуск симметричности 0.05 мм

I—матраца по табл. I: f -пуансон по табл, |; 3—фиксатор по табл. I.
Черт. I

268



ГОСТ 24516—80 Crp. 3

269



Рм
ив

эм
м

 к
ел

ьм
Стр. 4 ГОСТ 24516—SO

270



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 24516—80 Стр. 5

271



П
ро

до
лж

ен
ие

 1
0б

л.
Сгр. 6 ГОСТ 245ft—80

272



Ры
ям

он
ие

 k
o

.ii
.iu

ГОСТ 24516—ЗД Сгр. 7

273



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
 1

Стр. 8 ГОСТ J4J16—80

274



П
po

do
.vi

cc
H

tic
 т

аб
л.

ГОСТ 24516—80 Стр. 9

275



Ро
ин

ол
м

к 
ко

ль
ца

Стр. 10 ГОСТ 14J16-80

276



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 24516—80 Стр. 11

277



vffvx anvoxvogodjj

Стр. 12 ГОСТ 24J1*-S0

aC*5 о
« S r
I s »c

*

■X
i*«
rn

«
8

S '2
t--
o

N
О

m
8И
N
О

r j h
s - s
t=£ * N

О
1

-«•

'-в
=>

Гч
О
«J
N
о

jo

N
о

1
зсЧ.
3
“»
3

«

о

8

S
8
N
О

|

i
g 00

8
N
о

i t
« 5 *

8

©

1
сч

о

8
ГО

8
N.
о

8

i«
Ns

8

Й
8
N
5

8«е
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ГОСТ 24S16—М  Стр. 41

3 Компоновка пакетов в блоках универсальных пресс-форм 
указана в рекомендуемом приложении.

4. Перемещение пуансона относительно матрицы при холостом 
ходе должно быть плавным (без заеданий, рывков и перекосов).

5. Маркировать шрифтом 2,5 по ГОСТ 2.304 81 или 2,5 ПрЗ но 
ГОСТ 26.020 80:

на матрице (поз. 1) обозначение пакета, процент средней усад­
ки резиновой смеси, код материала матрицы и пуансона по 
ГОСТ 14901 — 79. порядковый номер пакета (при индивидуальной 
сборке), номер настоящего стандарта, товарный знак предприя­
тия-изготовителя и обозначение изобретения — ант. св. ЛЬ 516480 
и Л» 562436;

на пуансоне (поз. 2) обозначение пакета, процент средней усад­
ки резиновой смеси, порядковый номер пакета (при индивидуаль­
ной сборке).

6. Технические требования - по ГОСТ 14901—79.
7. Конструкция и размеры матриц должны соответствовать ука ­

занным па черт 2 и в табл. 2.

3 0 7



С т р . 4 2  ГО С Т  2 4 J1 6 — 80

I

Д л я  м а т р и ц  с  д и а м е т р о м  D ,aC 3 7  м м

Исполнение ! Исполнение 2

Д л я  м а т р и ц  с  д и а м е т р о м  £ > |> 3 7  мм 

Исполнение I Исполнение 2

• Размеры D, d, I и т • по ГОСТ 24613—80.
П р и м е ч а н и е .  Параметры шероховатости поверхностей разъема, формо- 

образующих полостей и облойных канавок — но ГОСТ 14901—79.
Черт. 2



ГОСТ 24S16—*0 Стр. 43

Т а б л н ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

О бозначение

Резиновое
КОДЬПО

И сп с.ке- (пред 
откл. 
по Н7)

.Чоеса. кг.
ч а т р и ц и

<*• «*!

ИКС О . о . С нч б о л ее

1 0 1 7 -1 9 0 1 /0 0 1 1 0 ,0 1

1 0 1 7 -1 9 0 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 0 3 /0 0 1
1 0 ,6 1

1 0 1 7 -1 9 0 4 /0 0 1 2

1017-190^5/001
1 1 .0

1

1017-190*3,'001 2

1 0 1 7 -1 9 0 7 /0 0 1
i i . 6

1 29 2 3 .0 0 , 0 8

1 0 1 7 -1 9 0 S  /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 0 9 /0 0 1
1 2 ,0

1

1 0 1 7 -1 9 1 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 1 2 /0 0 1
1 2 ,6

1

1 0 1 7  1 9 1 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 1 4 /0 0 1
1 3 ,0

I

1 0 1 7 -1 9 1 5 /0 0 1 1 .9 2 Я 1 .7

1 0 1 7 -1 9 1 6 /0 0 1
1 3 .6

1

1 0 1 7 -1 9 1 7 /0 )1 2

1 0 1 7 -1 9 1 8 /0 0 1
1 4 ,0

1

1 0 1 7 -1 9 1 9 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 2 1 /0 0 !
1 4 ,6

1

1 0 1 7 -1 9 2 2 /0 0 1 2
3 3

1 0 1 7 -1 9 2 3 /0 0 1
1 5 ,0

1
2 7 ,0 0 .1 1

1 0 1 7 -1 9 2 4 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 2 .1 /0 0 1
1 5 .6

1

1 0 1 7 -1 9 2 0 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 2 7 /0 0 1 1

1 0 1 7 -1 9 2 8 /0 0 1 1 6 ,0
2

3 0 9



Стр. 44 ГОСТ 24S16-M

Продолжение табл, 2 
Р « з м е р и  ж мм________________________________

Обэвигчрим*

реэмковое 
колы:-л

И сае .'"* -
4»

( я р м . М ест», кг.
матрицы

4 , rf.

НМЛ О. ОТ¥«*. 
00  Н7)

С нс Оо*ее

1 0 1 7 .1 9 2 9 /0 0 1 1 6 ,6 1 3 3 2 7 ,0 0 .1 1

1 0 1 7 -1 9 3 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 3 2 /0 0 1
1 7 ,5

1

1 0 1 7 -1 9 3 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 3 4 /0 0 1
1 8 .5

1

1 0 1 7 -1 9 3 5 /0 0 1 2
3 7 2 9 . 6 0 .1 4

1 0 1 7 -1 9 3 6 /0 0 1
1 9 .5

1

1 0 1 7 -1 9 3 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 3 8 /0 0 1
2 0 ,5

1
8 1 ,7

1 0 1 7 -1 9 3 9 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 4 1 /0 0 1
2 1 ,5

1

1 0 1 7 -1 9 4 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 4 3 /0 0 1
2 2 .5

1

1 0 1 7 -1 9 4 4 /0 0 1 1 .9 2 41 3 2 ,0 0 ,1 7

1 0 1 7 -1 9 4 5 /0 0 1
2 3 .5

1

1 0 1 7 -1 9 4 6 /0 0 1 * 2

1 0 1 7 -1 9 4 7 /0 0 1
2 4 .5

1

1 0 1 7 -1 9 1 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 4 9 /0 0 1
2 5 .5

1

1 0 1 7 -1 9 5 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 6 2 /0 0 1
2 6 .5

1 44 3 5 .0 10 0 , 1 9

1 0 1 7 -1 9 5 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 5 4 /0 0 1
2 7 ,5

1
2 . 5

1 0 1 7 -1 9 5 5 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 6 6 /0 0 1
2 8 ,5

1
5 2 4 1 .0 12 0 , 2 7

1 0 1 7 -1 9 5 7 /0 0 1 2

310



ГОСТ 24516—М  Стр. 45-

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в  и м

Об0ЭИ*Че|1><(

Резиновое
хо-аьио

И спо-ие
4 .

|пре* . 
о т к л .  

по М7)

М «С С И . N Г
матрмиы

4* 4 ,

Г. Ив О , г>. С и .  « о . и е

1 0 1 7 -1 9 5 8 /0 0 1
2 9 ,5 I

Г 1 0 1 7 -1 9 5 9 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 6 1 /0 0 1
0 1  А 1

Г 1 0 1 7 -1 9 6 2 /0 0 1
0 1  | U

2

1 0 1 7 -1 9 6 3 /0 0 1
3 2 .0

1

1 0 1 7 -1 9 6 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 6 5 /0 0 1
3 3 ,0

1 5 2 4 1 .0 12 0 ,2 7 "

1 0 1 7 -1 9 6 6 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 6 7 /0 0 1
3 4 ,0

1

1 0 1 7 -1 9 6 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 6 9 /0 0 1
3 5 ,0

1

1 0 1 7 -1 9 7 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 7 2 /0 0 1
3 6 ,0

1

1 0 1 7 -1 9 7 3 /0 0 1 1 .9 2 2 , 5

1 0 1 7 -1 9 7 4 /0 0 1
3 7 , 0

1

1 0 1 7 -1 9 7 5 /0 0 1 2

'  1 0 1 7 -1 9 7 6 /0 0 1
3 8 ,0

1

1 0 1 7 -1 9 7 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 7 8 /0 0 1
3 9 . 0

1 5 9 4 8 ,0 18 0 , 3 4

1 0 1 7 -1 9 7 9 /0 0 1 .  2

1 0 1 7 -1 9 8 1 /0 0 1
4 1 . 0

1

1 0 1 7 -1 9 8 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -1 9 8 3 /0 0 1
4 4 . 0

1

1 0 1 7 -1 9 8 4 /0 0 1 2
6 2 5 1 , 0 2 0

1 0 1 7 -1 9 8 5 /0 0 1 1
0 ,3 8

1 0 1 7 -1 9 8 6 /0 0 1
4 6 ,0

2

311



С т р . АЬ ГОСТ 24J16-80

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

ОбМИИККИС
«п ри м

Р о и н о п о с
кодшо

И см м яе-
кие О, D . иткл 

во НГ)

M itf а, кг, 
нс Оодее

1 0 1 7 -1 9 8 7 /0 0 1  

1 0 1 7 -1 9 8 8 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 8 9 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 1 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 2 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 3 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 4 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 6 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 0 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 7 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 8 /0 0 1

1 0 1 7 -1 9 9 9 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 0 1 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 0 2 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 0 3 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 0 4 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 0 5 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 0 G /0 Q I

1 0 1 7 -2 0 0 7 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 0 8 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 0 Э /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 1 1 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 1 2 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 1 3 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 1 I/O O I

1 0 1 7 -2 0 1 5 /0 0 1

1,9

2 . 5

4 7 ,0

4 9 ,0

10.0

10,6

1 1 ,0

П .6

12,0

12,6

1 3 ,0

1 3 .6

1 4 ,0

14.6

1 5 ,0

70

2 9

3 3

59,0 25

2 3 .0

2 7 .0

2 . 5

1 .7

0 .4 9

0 ,0 8

0.11

312



ГОСТ J4S16— М  Стр. 47

П р о д о л ж е н и е  т абл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение

Резиновое
кольт»

Исполис- 1 пргд М асса, кг.
матрицы

4 . 4 .

ви« D , О , ОТК.Т.
по И ')

С и* би-кв

1 0 1 7 -2 0 1 6 /0 0 1 1 5 .6 1 3 3 2 7 .0 0 ,1 1

1 0 1 7 -2 0 1 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 1 8 /0 0 1
1 6 ,6

1

1 0 1 7 -2 0 1 9 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2>J2I/0 0 1
1 7 ,5

1

1 0 1 7 -2 0 2 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 2 3 /0 0 1
1 8 .5

1
3 7 2 9 .6 0 .1 4

1 0 1 7 -2 0 2 4 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 2 5 /0 0 1
1 9 .5

I

1 0 1 7 -2 0 2 6 /0 0 1 2
8 1 .7

1 0 1 7 -2 0 2 7 /0 0 1
2 0 ,5

1

1 0 1 7 -2 0 2 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 2 Э /0 0 1
2 1 ,5

I

1 0 1 7 -2 0 .i l /0 0 1 2 , 5 2 41 3 2 , 0 0 .1 7

1 0 1 7 -2 0 3 2 /0 0 1
2 2 .5

1

1 0 1 7 -2 0 3 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 3 -1 /0 0 1
2 3 ,5

1

1 0 1 7 -2 0 3 5 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 3 6 /0 0 1
2 4 ,5

1

1 0 1 7 -2 0 3 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 3 8 /0 0 1
2 5 ,5

|
44 3 5 .0 10 0 .2 0

1 0 1 7 -2 0 3 9 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 4 1 /0 0 1
2 6 .5

1 2 . 5

1 0 1 7 -2 0 4 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 1 3 /0 0 1
2 7 , 5

1
0 .2 7

1 0 1 7 -2 0 4 4 /0 0 1 2
5 2 4 1 .0 12

3 1 3



Стр. 48 ГОСТ 24514—80

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение тлёл. 2

О бозяачеин»

Реаимово*
КОЛЬЦО

И ска «не-
,  4 .
(пред.

матрицы

d%

м не D , OTKJ.
а о  Н7)

С

1 0 1 7 .2 0 4 5 /0 0 1
2 8 ,5

1

1 0 1 7 -2 0 4 0 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 4 7 /0 0 1
2 9 ,5

1

1 0 1 7 -2 0 4 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 4 9 /0 0 1
3 1 ,0

1 е:о 11 п 12
1 0 1 7 -2 0 5 1 /0 0 1 2

*1 pU

1 0 1 7 -2 0 5 2 /0 0 1
3 3 ,0

1

1 0 1 7 -2 0 5 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 5 4 /0 0 1
3 5 , 0

1

1 0 1 7 -2 0 6 5 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 3 6 /0 3 1
3 6 .0

i

1 0 1 7 -2 0 5 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 5 8 /0 0 1
3 7 , 0

1

1 0 1 7 -2 0 5 0 /0 0 1 2 . 5 2 2 . 5

1 0 1 7 -2 0 6 1 /0 0 1 •
3 9 ,0

1

1 0 1 7 -2 0 6 2 /0 0 1 2 5 9 4 8 , 0 18

1 0 1 7 -2 0 6 3 /0 0 !
4 0 ,0

1

1 0 17-206-1 /001 2

1 0 1 7 -2 0 6 5 /0 0 1
4 1 , 0

1

1 0 1 7 -2 0 6 6 /0 0 1 2 '

1 0 1 7 -2 0 6 7 /0 0 1
4 2 ,0

1

1 0 1 7 -2 0 6 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 0 6 9 /0 0 1
ЛП  Л 1

1 0 1 7 -2 0 7 1 /0 0 1 2
G2 5 1 ,0 2 0

1 0 1 7 -2 0 7 2 /0 0 1
4 4 ,0

1

1 0 1 7 -2 0 7 3 /0 0 1 *  2  &

Мкеа. nr, 
и» боаее

0 , 2 7

0 . 3 4

0 ,3 8

3 1 4



ГОСТ 24516— 80 C ip. 49

Продолжение т а б л . 2

Р а з м е р ы  в мм

О6о»н*ч*м»г
матрицы

Р ам и о ао *
кольцо

И сполае-
4»

{пред.

4. 4»

ниш D . D , откл. 
по Н7)

С

4 5 ,0
1

2

4 7 ,0
1

2

4 9 ,0
1

7 0 5 9 ,0 2 5
2

5 0 , 0
1

2

5 1 , 0
1

2

5 3 ,0
1

2

5 4 ,0
1 74 6 3 ,0 3 2

2 , 5 2 2 . 5

5 5 , 0
1

2

5 7 ,0
1

2

5 9 ,0
1

2

6 0 ,0
1

2 8 4 7 1 .0 3 0

6 1 ,0
1

2

6 2 , 0
1

2

Масса, гг, 
■е более

1 0 1 7 -2 0 7 4 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 7 5 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 7 6 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 7 7 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 7 8 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 7 9 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 8 1 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 8 2 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 6 3 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 8 4 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 8 :',/0 0 1

1 0 1 7 -2 0 8 6 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 6 7 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 3 8 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 8 9 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 1 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 2 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 3 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 4 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 5 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 5 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 7 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 8 /0 0 1

1 0 1 7 -2 0 9 9 /0 0 1

1 0 1 7 -2 1 0 1 /0 0 1  

-1 0 1 7 -2 1 0 2 /0 0 1

0 ,4 9

0 ,5 4

0.G9

3 1 5



O p .  5 0  ГО СТ 1 4 5 1 6 — W

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

Р а з м е р ы  в  м м

O doaiia'icim e

Резииопо*
КОЛЬЦО

М сполае-
4»

(прел
м дгрж .м

Л, 4 .

нме о , D . откл. 
ПС Н7)

С

1 0 1 7 -2 1 0 3 /0 0 1
6 3 . 5

1

1 0 1 7 -2 1 0 4 /0 0 1 2 84 7 1 .0 3 0

1 0 1 7 -2 1 0 5 /0 0 1
6 6 . 5

1

1 0 1 7 -2 1 0 6 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 0 7 /0 0 1
6 8 . 5

1

1 0 1 7 -2 1 0 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 0 9 /0 0 1 -
7 0 .5

1 • 2 . 5

1 0 1 7 -2 1 1 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 1 2 /0 0 1
7 3 .5

1

1 0 1 7 -2 1 1 3 /0 0 1 2 9 4 8 1 ,0 4 0

1 0 1 7 -2 1 1 4 /0 0 1
7 6 .5

1

1 0 1 7 -2 1 1 5 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 1 0 /0 0 1
7 8 .5

1

1 0 1 7 -2 1 1 7 /0 0 1 2 . 5 2

1 0 1 7 -2 1 1 8 /0 0 1
8 0 ,5

1 .

1 0 1 7 -2 1 1 9 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 2 1 /0 0 1 АЪ А 1 104 8 9 .0 5 0

1 0 1 7 -2 1 2 2 /0 0 1
о о  ,о

2

1 0 1 7 -2 1 2 3 /0 0 1 ftA С 1

1 0 1 7 -2 1 2 1 /0 0 1
о о ,о

2

1 0 1 7 -2 1 2 5 /0 0 1
8 8 .5

1 3 , 0
1 0 1 7 -2 1 2 6 /0 3 1 2

1 0 1 7 -2 1 2 7 /0 0 1
9 0 , 5

1 124 1 0 9 ,0 0 0

1 0 1 7 -2 1 2 3 /0 0 1 2 1

1017-21251/001
9 3 ,0

1

1 0 1 7 -2 1 3 1 /0 0 1 2

М асса, к г .  
ив в о л ге

0.G9

0 .8 7

1 .0 5

1 ,5 3

3 1 6



Г О С Т  24 S 1 5 — W  C r p .  51

Продолжение габл. 2

3 1 7



Стр. 52 ГОСТ 24516—SO

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

О бозначение

Р езиновое
голы ш

И сполнс-
4 .

(прел, 
откл. 

но Н7)

М асел, кг 
не болеематрицы

4 .

мне О , D . О

1 0 1 7 -2 1 6 1 /0 0 1
1 4 ,6 1

1 0 1 7 -2 1 6 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 6 3 /0 0 1
1 5 ,6

1

1 0 1 7 -2 1 6 4 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 6 5 /0 0 1
1 6 ,6

1

1 0 1 7 -2 1 6 6 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 6 7 /0 0 1
1 7 .6

1 •

1 0 1 7 -2 1 6 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 6 9 /0 0 1
1 8 ,5

1 3 7 2 9 .6 8 1 ,7 0 .1 4

1 0 1 7 -2 1 7 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 7 2 /0 0 1
1 9 ,5

1

1 0 1 7 -2 1 7 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 7 4 /0 0 1
2 0 .5

1

1 0 1 7 -2 1 7 5 /0 0 1 3 . 0 2

1 0 1 7 -2 1 7 6 /0 0 1
2 1 .5

1

1 0 1 7 -2 1 7 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 7 8 /0 0 1
2 2 .5

1

1 0 1 7 -2 1 7 9 /0 0 1 Т

1 0 1 7 -2 1 8 1 /0 0 1
2 3 .5

1

1 0 1 7 -2 1 8 2 /0 0 1 2
4 4 3 5 .0 10

1 0 1 7 -2 1 8 .3 /0 0 1
2 4 ,5

1

1 0 1 7 -2 1 8 4 /0 0 1 2 2 . 5 0 ,2 0

1 0 1 7 -2 1 8 5 /0 0 1
2 5 . 5

1

1 0 1 7 -2 1 8 5 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 1 8 7 /0 0 1
2 6 .5

1
5 2 4 1 ,0 12 0 .2 7

1 0 1 7 -2 1 8 8 /0 0 1 2

3 1 8



Г О С Т  J 4 J 1 4 - M  С т р . 5 3

Продолжение т а бл. 2

Р а з м е р ы  в  м м

3 1 9



Стр. 54 ГОСТ 24516—М

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2

О боличеи м е

Реяииооое
КОЛЬЦО

ИСПОД.!*-
d t

(upt-j.
матрицы

d% 4 ,

ИИ* 0 . 0 . ОТКЛ. 
no H?)

c

1 0 1 7 * 2 2 1 8 /0 0 1
4 9 .0 1

1 0 1 7 -2 2 1 9 /0 0 1 2 7 0 5 9 ,0 25

1 0 1 7 -2 2 2 1 /0 0 1
5 0 ,0

1

1017-2 2 2 2 /(1 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 2 3 /0 0 1
5 1 ,0

1

1 0 I7 -2 2 2 4 /C 0 1 2
74 6 3 ,0 32

1 0 1 7 -2 2 2 3 /0 0 1 г\±  п 1

1 0 1 7 -2 2 2 6 /0 0 1
O'» *и

2

1 0 1 7 -2 2 2 7 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 2 2 8 /0 0 1
«W»w

2

1 0 1 7 -2 2 2 9 /0 0 1
5 8 , 0

1

1 0 1 7 -2 2 3 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 3 2 /0 0 1 V) fl 1

1 0 1 7 -2 2 3 3 /0 0 1 3 . 0
W , v

2 84 7 1 ,0 3 0 2 . 5

1 0 1 7 -2 2 3 1 /0 0 1 АО A 1

1 0 1 7 -2 2 3 5 /0 0 1
VA

2

1 0 1 7 -2 2 3 6 /0 0 1 AO C I

1 0 1 7 -2 2 3 7 /0 0 1
VO |0

2

1 0 1 7 -2 2 .3 8 /0 0 1 fvl n 1

1 0 1 7 -2 2 3 9 /0 0 1
vri t O

2

1 0 1 7 -2 2 4 1 /0 0 1 АЯ r. 1

1 0 1 7 -2 2 4 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 4 3 /0 0 1 1 94 8 1 ,0 4 0

1 0 1 7 -2 2 4 4 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 4 5 /0 0 1 I

1 0 1 7 -2 2 4 6 /0 0 1
73рЬ

2

.

М к м ,  кг, 
не более

0 ,4 9

0,54

0 ,6 9

0 .8 9

3 2 0



ГОСТ 24516—80 С т р . 5 5

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2

Ойозилчеяие

Р езиною »
■comto

И е н о м *- (пред.
матрш ш

<6 <*.

нив Я . D. «»К.1 
по Н7>

1 0 1 7 -2 2 4 7 /0 0 1
7 8 ,5

1

1 0 1 7 -2 2 4 5 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 4 0 /0 0 1 АЛ Г 1
6 9 .0

1 0 1 7 -2 2 5 1 /0 0 1
0 v , 0

2
1 М 5 0

1 0 1 7 -2 2 5 2 /0 0 1
8 3 ,5

1

1 0 1 7 -2 2 .5 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 5 1 /0 0 1
QC С 1

1 0 1 7 -2 2 5 5 /0 0 1
0 0 ,0

2

1 0 1 7 -2 2 5 5 /0 0 1
8 8 ,5

1

1 0 1 7 -2 2 5 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 ":8 /0 0 1 ОП г. 1

1 0 1 7 -2 2 5 9 /0 0 1
3 v  | J

2

1 0 1 7 -2 2 6 1 /0 0 1
9 3 ,0

1

1 0 1 7 -2 2 6 2 /0 0 1 3 . 0 2
124 1 0 9 ,0 6 0

1 0 1 7 -2 2 6 3 /0 0 1
9 5 .0

1

1 0 1 7 -2 2 6 4 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 6 5 /0 0 1
9 8 .0

1

1 0 1 7 -2 2 6 6 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 6 7 /0 0 1
1 0 0 .0

1

1 0 1 7 -2 2 6 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 6 9 /0 0 1
1 0 3 .0

1

1 0 1 7 -2 2 7 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 7 2 /0 0 1
1 0 5 .0

1

1 0 1 7 -2 2 7 3 /0 0 1 2
131 1 1 7 ,0 8 0

1 0 1 7 -2 2 7 4 /0 0 1
1 0 8 .0

1

1 0 1 7 -2 2 7 5 /0 0 1 2

л

114 С(М«(1

3 , 0

1 ,0 7

1 ,5 5

1 .7 2

321



•Стр. 56 ГОСТ 2451*— 80

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в  м м

О б о м а ч е а к с

PtlUllOBOt
КОЛЬЦО

Исполне- (прел, 
от «л. 
оо  НТ>

.М асса , кг.
матрицы

А «г,

мне о . О» С ■е более

1 0 1 7 -2 2 7 6 /0 0 1
1 1 0 ,0 1

1 0 1 7 -2 2 7 7 /0 0 1 3 , 0 2 134 1 1 7 .0 8 0 3 , 0 1 .7 2

1 0 1 7 -2 2 7 8 /0 0 1
1 1 3 .0

1

1 0 1 7 -2 2 7 9 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 6 1 /0 0 1
1 3 ,6

1

1 0 1 7 -2 2 8 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 6 3 /0 0 1
1 4 ,6

1

1 0 1 7 -2 2 8 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 8 5 /0 0 1
1 5 .6

1

1 0 1 7 -2 2 8 6 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 8 7 /0 0 1
1 6 .6

1

1017 -2 2 S 8 /0 0 ! 2

1 0 1 7 -2 2 8 9 /0 0 1
1 7 .6

1 3 7 2 9 .6 0 ,1 6

1 0 1 7 -2 2 9 1 /0 0 1 2 8 1 .7

1 0 1 7 -2 2 9 2 /0 0 1 3 , 6
1 8 ,5

1

1 0 1 7 -2 2 9 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 9 4 /0 0 1
1 9 .5

1

1 0 1 7 -2 2 9 5 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 9 6 /0 0 1
2 0 .5

1

1 0 1 7 -2 2 9 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 2 9 8 /0 0 1
2 1 ,5

1

1 0 1 7 -2 2 9 9 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 0 1 /0 0 1
2 2 .5

1
11 3 2 . 0

1 0 1 7 -2 3 0 2 /0 0 1 2
0 . 1 9

1 0 1 7 -2 3 0 3 /0 0 1
2 3 . 5

1
44 3 5 .0 10 2 . 5

1 0 1 7 -2 3 0 1 /0 0 1 2

.3 2 2



Г О С Т  2 4 J 1 6 - W  С т р . 5 7

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в  м м

ОФляначс-ние

Резиновое
кольцо

И скала*-
4*

(прел. М асел, «г,
матрицы

4 . 4 .

иие D , Р . откл. 
no Н7)

О не б е л *

1 0 1 7 -2 9 0 5 /0 0 1
2 4 , 5

1

1 0 1 7 -2 3 0 6 /0 0 1 2 44 3 5 .0 10 0 .1 9

1 0 1 7 -2 3 0 7 /0 0 1
2 5 . 5

1

1 0 1 7 -2 3 0 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 .2 3 0 0 /0 0 1
2 6 .5

1

1 0 1 7 -2 3 1 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 1 2 /0 0 1
2 7 ,5

1

1 0 1 7 -2 3 1 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 1 4 /0 0 1
2 8 ,5

1

1 0 1 7 -2 3 1 5 /0 0 1 2 5 2 4 1 ,0 12 0 . 2 8

1 0 1 7 -2 3 1 6 /0 0 1
2 9 . 5

1 .

1 0 1 7 -2 3 1 7 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 1 8 /0 0 1
3 1 , 0

1

1 0 1 7 -2 3 1 9 /0 0 1 3 . 6 2 2 . 5

1 0 1 7 -2 3 2 1 /0 0 1
3 3 , 0

1

1 0 1 7 -2 3 2 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 2 3 /0 0 1
3 4 ,0

1

1 0 1 7 -2 3 2 4 /0 0 1 2 5 9 4 8 ,0 18
*

0 , 3 5

1 0 1 7 -2 3 2 5 /0 0 1
3 5 .0

1
*

1 0 1 7 -2 3 2 6 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 2 7 /0 0 1
3 7 ,0

1

1 0 1 7 -2 3 2 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 2 9 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 3 3 1 /0 0 1
■38,0

2
6 2 5 1 , 0 20 0 .3 8

Г 1 0 1 7 - 2 3 3 2 /0 0 !
3 9 .0

1

1 0 1 7 -2 3 3 3 /0 0 1 2

m



O p .  5 8  ГОСТ 14516—80

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в  м м

Оболиачемнс
матрицы

1 0 1 7 -2 3 3 1 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 3 5 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 3 6 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 3 7 /0 0 1

Ретаиоэое
•«ЛИЮ

1 0 1 7 -2 3 3 8 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 3 9 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 4 1 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 1 2 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 4 3 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 4 4 /C 0 I

1 0 1 7 -2 3 1 5 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 1 6 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 4 7 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 1 8 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 4 9 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 5 1 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 5 2 /0 0 1

1 0 1 7 -2 1 5 3 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 5 4 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 5 5 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 5 6 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 5 7 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 5 8 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 5 9 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 6 1 /0 0 1

1 0 1 7 -2 3 6 2 /0 0 1

3 . 6

Исполие-
мне

4 1 , 0

4 3 .0

4 4 .0

4 5 .0

4 7 . 0

4 8 .0

4 9 ,0

5 1 .0

5 3 .0

5 4 .0

5 5 .0

5 6 . 0

5 7 .0

о. D,
dn

(пред, 
от к.», 
no Н7)

7 0 .5 9 ,0

Мисс», кг. 
ее боле*

2 5

74

84

6 3 . 0 3 2
2 . 5

7 1 .0 3 0

0 ,5 0

0 .5 5

0 ,7 0



ГОСТ 24516—SO Стр. 59

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Резиновое

Обозначение
кольцо

Исподне- ,  4»(преа.
01КЛ.
«!0 НТ»

M ifej игилтр/ци

4 d i
пне о. D, С ие более

1 0 1 7 .2 3 6 3 /0 0 1
5 8 ,0 1

1 0 1 7 -2 3 6 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 6 5 /0 0 1
-59 .0

1

1 0 1 7 -2 3 6 6 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 6 7 /0 0 1
6 1 .0

1 84 7 1 .0 3 0 0 .7 0
Ю 1 7 -2 3 6 8 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 6 9 /0 0 1
6 2 .0 1

1 0 1 7 -2 3 7 1 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 7 2 /0 0 1
6 2 .5 1

1 0 1 7 -2 3 7 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 7 1 /0 0 1
6 3 , 5

1

1 0 1 7 -2 3 7 5 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 7 6 /0 0 1 A t К 1

1 0 1 7 -2 3 7 7 /0 0 1 3 , 6
о» ,о

2 2 . 5

1 0 1 7 -2 3 8 1 /0 0 1
6 6 ,5

1

1 0 1 7 -2 3 8 2 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 3 8 3 /0 0 1
с т  г 1

1 0 1 7 -2 3 8 4 /0 0 1
6 7 , 5

2
0 . 8 9

Ю 1 7 -2 3 8 5 /0 0 1 1
9 4 8 1 . 0 4 0

1 0 1 7 -2 3 8 3 /0 )1
ио ,5

2

Ю 17-2387 /О Э 1 r .ft с 1

Ю 1 7 -2 3 8 8 /У 0 1
иУ,о

2

1 0 1 7 -2 3 8 9 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 3 9 1 /0 0 1
' 0 , 5

2

1 0 1 7 -2 3 9 2 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 3 9 3 /0 0 1
7 2 ,5

о

11 a * K .j7 i ; « 5



Стр. 60 ГОСТ 24516-80

Р а з м е р ы  в м м .
Продолжение табл. 2

Обозначение
матраиы

Резине-чк 
■сольно

И соом е- 
im е D . О ,

Л\
(пред.
стел.
то И7)

.Масса, вт, 
нс более

1017-2594 /001

1017-2395/001

1017-2396/001

1017-2397/001

1017-2398/031

1017-2399/001

1017-2401/001

1017-2402 /001

1017-2403/001

1017-2404/001

1017-2405/001

1017-2406/001

1017-2407/001

1017-2408 /001

1017-2409/001

1017-2411 /001

1017-2412 /001

1017-2413/001

1017-2414/001

1017-2415/001

1017-2416/001

1017-2417/001

1017-2418/001

1017-2419 /001

1017-2421 /001

1017-2422 /001

3 .6

7 3 ,5

7 4 ,5

7 6 ,5

7 7 ,5

7 8 .5

8 3 ,5

8 2 ,5

8 3 ,5

8 4 ,5

8 6 ,5

8 7 ,5

8 8 ,5

9 0 ,5

94

104

124

8 1 .0

8 9 ,0

109 ,0

40

50

60

2 .5 0 .8 9

3 , 0

1 .Ю

1 . 5 5

3 2 6



ГОСТ 24J16— ВО С тр. 61

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

ОбомМ сйМ

Резиновое
кохьцо

Исппаис. Гпр-сд. Масс*, кг
матрицы

* Л х

иИ« О. О. отка- 
во Н7)

С lit волос

1017-2423/001 9 2 ,0 1

1017-2424/001 2

1017-2423/001 O') л 1

1017-24-26/001
JO

2

1017-2427/001
9 4 .0

1 .

1017-2128/001 2

1017-2429/001
9 6 ,0

1

1017-2431/001 2 124 109.0 60 1 .5 5

1017-24.32/001
9 7 .0

1

1017-2433/001 2

1017-2131/001
9 8 .0

1

1017-2435 /001 2

1017-2436/001
100 ,0

1

1017-2437/001 3 ,6 2 3 .0

1017-2433/001 ГАО Л 1 •

1017-2439/001
I V Z 9 \ )

2

1017-2441/001 1Л*> А 1

1017-2442/001 2

1017-2443/001
104 .0

1

1017-24-14/001 2

1017-2445/001
106.0

1

1017-2446/001 2
134 1 1 7 .0 80 1 ,72

1017-2+17/001
1 0 7 ,0

1

1017-2448/001 2

1017-2449/001 1

1017-2451/001
108,0

2

! ! ♦ 327



Стр. 62 ГОСТ 24516— 10

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  а  м м

Обозначение

F МИКОНОС 
КОЛЬЦО

И СПОЛИ*- 4»
(прел.
OTK.I. 
30 Н7)

М асса, кг. 
ве болеем&'трмим

а . rfi
К||>‘ о . о ш с

1017-2452/001 3 .6 110,0 1 134 117 .0 80 3 ,0 1 ,72
1017-2453 /001 2

1017-2454/001 2 7 .5
1

1017-2155/001 2

1017-24.56/001 2 9 .5
1

1017-2457/001 2 52 4 1 .0 12

1017-2458/001 3 1 .0
1

1017-2459/001 2

1017-2461/001 3 3 .0
1

1017-2462/001 2
0 .4 0

1017-2463/001 3 4 ,0
1

1017-2464/001 2

1017-2465/001 3 5 ,0
1

1017-2466/001
4 .6

2 59 4 8 ,0 18

1017-2167/001 3 6 .0
1

2 ,6

1017-2468/001 2

1017-2469/001 3 7 ,0 1

1017-2471/001 2

1017-2472/001
3 9 ,0

1

1017-2473/001 2 /

1017-2474/001
4 1 ,0

1 ко 5 1 .0 20 0 ,5 0
1017-2475/001 2

О-

1017-2476/001
4 3 .0

1

1017-2477/001 2

1017-2478/001
4 1 .0

1

1017-2479/001 2
70 5 9 ,0 гъ о . г л

.128



ГОСТ 24516—80 С»р. 63

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в  м м

OoosMj'jtMi'e

Резиновое
кольцо

И спо.ш г- •4»|МИГ■. .Ч«С». КГ
*0 болеемотрмцы

4% 4 ,

>и« о. D, откд. 
по Н7|

с

1017-2481/001 4 6 .0 1

1017-2482/001 2

1017-2483/001
4 7 .0

1

1017-2484/001 2 70 5 9 .0 25 0 .5 6

1017-24&5/001
4 9 .0

1

1017-2486/001 2

1017-2487/001 1

1017-2488/001
о* 1V

2

1017-2489/001
5 0 .0

1

1017-2491/001 2

1017-2492/001
5 4 .0

1

1017-2493/001 2 84 7 1 .0 30 0 .7 0
1017-2494/001 ГЛ Г» 1

1017-2496/001 4 .6
JO ,и

2 2 ,5

1017-2496/001
5 7 .0

1

1017-2497/001 2

1017-2498/001
5 9 ,0

1

1017-2499/001 2

1017-2501/001
6 1 ,0

1

1017-2-502/001 2

1017-2503/001
6 2 ,0

1

1017-2504/001 2

1017-2505/001
6 2 .5

1 9» 8 1 .0 40 0 ,8 9

1017-2506/001 2

1017-2507 /001
6 3 .5

1

1017-2508 /001 2

3 2 9



Стр. 64 ГОСТ U S 1 6 -8 0

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2

Розикоаое

ОПо-.иаччннс
кодыю

Ис полис , 4,
(прея, 
откл. 
по Н 7 )

м ириаы

л%

■  КС о » Р . С

1017-2509/001 6 5 ,5 1

1017-2511/001 2

1017-2512/001
6 6 ,5

1

1017-2513 /001 2 94 8 1 ,0 40 2 ,5

1017-2514/001
6 8 ,5

1

1017-2515/001 2

1017-2516/001
7 0 ,5

1

1017-2517/001 2

1017-2518/001
7 2 ,5

1

1017-2519/001 2

1017-2521/001
7 3 ,5

1

1017-2522/001 2

1017-2523/001
7 5 ,5

1

1017-2524/001 4 .6 2 104 8 9 ,0 50

1017-2525/001
7 6 .5

1

1017-2526/001 2

Ю 17-2527/001
7 8 ,5

1 3 ,0

1017-2528/001 2

1017-2529/001
8 0 .5

1

1017-2531/001 2

1017-2532/001 •
8 2 ,5

1

1017-2633/001 2

1017-2534 /001
8 5 .5

1 124 109 ,0 60

1017-25:15/001 2

1017-2536/001
8 8 ,5

1

101 7 -2 5 3 7 /0 0 ! 2

.Масса, кг, 
не более

0 .8 9

1,10

1 ,5 6

3 3 0



Г О С Т  2 4 J 1 4 — W  С т р . &5

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  а мм

Обэничсии*
Рс»иновое ЬО .!»■(>

Келовне* )ПОй1ы*тричм
<#* rfi

мие о, л, llipVA,откл. no Н7) С м  6ол<*

1017.2538/001 90.5 1

1017-2539/001 2
1017-25» 1/001

92,0 1
1017-2542/001 2

124 109,0 1,561017-2543/001 Лг Л 1
60

1017-2544/001
95,0

2
1017-2545/001 4,6 60 е\ 1 3,0
1017-2546/001 2
1017-2547/001 1ЛЛ л 1
1017-2548/001

100,0
2

1017-2.540/001 ■ 1 АО Л 1
1017-2551/001 2 134 117.0 80 1,7.5
1017-2552/001 1 Лс л 1
1017-2553/001

105,0
2

1017-2554/001 1
1017-2555/001 49,0

2
1017-2556/001 1
1017-2557/001

52,0
2 8» 71.0 30

1017-2558/001 СЛ Л 1
1017-2559/001 2
1017-2561/001 5.8 к к л 1 2.5 0,92
1017-2562/001 2
1017-2563/001 г п л 1
1017-2564/001 2 94 81,0 40
1017-2565/001 I
1017-2.568/001 60,0

2

331



Стр. 66 ГОСТ 24516—80

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в  м м

О боэвачсиие
матрицы

Разимое»*
кольцо

Неполно-
км* D , о .

/ |
(П ред. 
D 1U. 
ПО М7>

С
Масса, кг, 
и« более

Л rf.

1 0 1 7 -2 5 6 7 /0 0 1
6 1 , 0 1

1 0 1 7 -2 5 6 8 /0 0 1 2 94 8 1 ,0 4 0 2 . 5 0 ,9 2

1 0 1 7 -2 5 6 9 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 5 7 1 /0 0 1
Ь 3 ,5

2

1 0 1 7 -2 5 7 2 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 5 7 3 /0 0 1
6 8 ,5

2

1 0 1 7 -2 5 7 4 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 5 7 5 /0 0 1
7 0 ,0

2 101 8 9 ,0 5 0 1 ,1 0
1 0 1 7 -2 5 7 6 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 5 7 7 /0 0 1
7 3 ,5

о

1 0 1 7 -2 5 7 8 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 5 7 9 /0 0 1
7 8 ,8

2

1 0 1 7 -2 5 8 1 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 5 8 2 /0 0 1 ■5,8 8 0 ,5
2

1 0 1 7 -2 5 8 3 /0 0 1 1 3 . 0

1 0 1 7 -2 5 8 4 /0 0 1
8 3 , 5

2

1 0 1 7 -2 5 8 .5 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 5 8 6 /0 0 1
8 6 , 5

2

1 0 1 7 -2 5 8 7 /0 0 1 1 124 1 0 9 ,0 6 0 1 ,5 9
1 0 1 7 -2 5 8 8 /0 0 1

8 8 ,5
2

1 0 1 7 -2 5 8 9 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 5 9 1 /0 0 1
9 0 ,5

2

1 0 1 7 -2 5 9 2 /0 0 1
Л*> Л 1

1 0 1 7 -2 5 9 3 /0 0 1 2

1 0 1 7 -2 5 9 4 /0 0 1 1

1 0 1 7 -2 .5 9 5 /0 0 1
9 6 .0

2

3 3 2



ГОСТ 24516—80 Ctp. 67

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обздка'кнмо

Резиновоеколкио
Исподне- (пред. 

о п л .  
no H7J

Месса, кг.
матрицы

* <1,
име D , О. С ве более

1017- 2506/001 98,0 1
1017- 2597/001 5,8 о 134 117,0 80 1,80
1017-2598/001 100,0 1
1017-2509/001 о

1017-2601/001
7 0  ^ 1

1017-2602/001
i  J  ,%У

2
1017-2603/001 0 7  Г, 1
1017- 2WM/001

81  ,о
2 124 109.0 1,59

1017- 2606/001 89,5 1 3.0
1017-2606/001 2
1017- 2607,001 7.5 92.5 1 601017-2608/001 2
1017- 2609/001 95,0 1
1017- 2611/001 2 134 117,0 1.80
1017- 2612/001 97.0 1
1017- 2613/001 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы для ре-
зинового кольца 1-й группы точности размерами </а«  1,9  мм, 
d\ — 10,0 мм, средняя усадка резиновой смеси 1,8% (интервал уса­
док 1,5-*-2,1%) — по ГОСТ 24513— 80, код материала матрицы 
02.3.33 — по ГОСТ 14901—79. исполнения 1:

М ат рица 1017-1901/001 1.8 02.3.33 Г О С Т  2 4 5 1 6 - 8 0
То же, для резинового кольца 2-й группы точности:

М атрица 1017-1901100! 1.8 02 .3 .83  2  Г О С Т  24516— 80

7.1. Неуказанные предельные отклонения размеров матриц — 
по классу точности «средний* СТ СЭВ 302—7G.

7.2. Допуски расположения поверхностей матриц должны со­
ответствовать указанным в табл. 3.

Ж



С т р . 6 8  Г О С Т  24S 16— 80

Т а б л и ц а  3

Груш и точности рези­
новых колец 30 ГОСТ 

« 33-73

Допуск

соосности формооСрлауюшсй 
волости диаметра О относи­
тельно поверхности диамет­

ра <fi

торцевого Сиенит поверхностей 
А и Б  относительно поверх­

ности диаметра Л,
С твоем!» точности по ГОСТ Ш 13-81

1 7 6

2 8 7

7.3. Материал матриц и технические требования — по ГОСТ 
14901—79.

8. Конструкция и разх1еры пуансонов должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 4.

П у а н с о н  ( п о з .  2 )

П р и м е ч а н и е .  Размеры d  и D — по ГОСТ 24513—£0.
Размеры в  скобках — после сборки.
Параметры шероховатости поверхностей разъема и формообразующих по­

лостей — по ГОСТ 14901—79.
Черт. 3

33-1



Г О С Т  24S 16—  8 0  С т р . 69

Резиновые кольце
Обозначение

■улмеоле
i* 4 .

D t о , (■ре*.
откд . 

DO М9)
С М асса, к г ,  

ие более

1 0 1 7 -1 9 0 !/0 0 2 . 1 0 .0

1 0 1 7 -1 9 0 3 /0 0 2 1 0 ,6

1 0 1 7 .1 9 0 5 /0 0 2 1 1 .0

1 0 1 7 -1 9 0 7 /0 0 2 1 1 ,6 2 9 2 3 ,0 0 .0 6

1 0 1 7 -1 9 0 9 /0 0 2 1 2 ,0

1 0 1 7 -1 9 1 2 /0 0 2 1 2 .6

1 0 1 7 -1 9 1 4 /0 0 2 1 3 ,0

1 0 1 7 -1 9 1 6 /0 0 2 1 3 ,6

1 0 1 7 -1 9 1 8 /0 0 2 1 4 .0

1 0 1 7 -1 9 2 1 /0 0 2 1 4 ,6

1 0 1 7 -1 9 2 3 /0 0 2 1 5 ,0
3 3 2 7 ,0 8 1 .7 0 ,0 7

1 0 1 7 -1 9 2 5 /0 0 2 1 5 .6

1 0 1 7 -1 9 2 7 /0 0 2 1 6 ,0

1 0 1 7 -1 9 2 9 /0 0 2 1 ,9 1 6 ,6

1 0 1 7 -1 9 3 2 /0 0 2 1 7 ,5

1 0 1 7 -1 9 3 4 /0 0 2 1 8 ,5
37 2 9 ,6

1 0 1 7 -1 9 -3 6 /0 0 2 1 9 ,5
0 ,0 9

1 0 1 7 -1 9 3 8 /0 0 2 2 0 ,5

1 0 1 7 -1 9 4 1 /0 0 2 2 1 , 5

1 0 1 7 -1 9 4 3 /0 0 2 2 2 , 5

1 0 1 7 -1 9 4 5 /0 0 2 2 3 . 5 41 3 2 ,0

1 0 1 7 -1 9 -4 7 /0 0 2 2 4 , 5

1 0 1 7 -1 9 4 9 /0 0 2 2 5 . 5 0 ,1 2
1 0 1 7 -1 9 5 2 /0 0 2 2 6 .5 44 3 5 , 0 10

1 0 1 7 -1 9 5 4 /0 0 2 2 7 . 5
2 , 5

1 0 1 7 -1 9 5 6 /0 0 2 2 8 ,5

1 0 1 7 -1 9 5 8 /0 0 2 2 9 . 5 5 2 4 1 ,0 12 0 .1 7

3 3 5



O p .  7 0  ГО С Т  2 4 S 1 6 — м

П родо.тжение табл. 4
Р а з м е р ы  в  м м

Ргяихоаы г l o i k u i
d .

ОбП.1Я*Ч*ВМ*
иу*исоя*

4» rf.
о , о . {преи. 

отжя. 
no Н9)

С
П ле с * , кт. 

Лол**

1 0 1 7 -1 9 6 1 /0 0 2 3 1 ,0

1 0 1 7 -1 9 6 3 /0 0 2 3 2 .0

1 0 1 7 -1 9 6 5 /0 0 2 3 3 ,0
5 2 4 1 .0 12 0 .1 7

1 0 1 7 .1 9 6 7 /0 0 2 3 4 .0

1 0 1 7 -1 9 6 0 /0 0 2 3 5 , 0

1 0 1 7 -1 9 7 2 /0 0 2 3 6 ,0

1 0 1 7 -1 9 7 4 /0 0 2 1 .9 3 7 ,0
2 . 5

1 0 1 7 .1 9 7 6 /0 0 2 .1 8 ,0
5 9 '  4 8 .0 18 0 .2 1

1 0 1 7 -1 9 7 8 /0 0 2 3 9 ,0

1 0 1 7 -1 9 8 1 /0 0 2 4 1 .0

1 0 1 7 -1 9 8 3 /0 0 2 4 4 .0 л л 5 1 ,0 2 0
1 0 1 7 -1 9 8 5 /0 0 2 4 6 .0

Ъ2

0 .2 9
1 0 1 7 -1 9 8 7 /0 0 2 4 7 .0

70 5 9 ,0 25
1 0 1 7 .1 9 8 9 /0 0 2 4 9 .0

1 0 1 7 -1 9 9 2 /0 0 2 1 0 ,0

1 0 1 7 -1 9 9 4 /0 0 2 1 0 .6

1 0 1 7 -1 9 9 6 /0 0 2 1 1 .0 2 9 2 3 , 0 0 .0 6

1 0 1 7 -1 9 9 8 /0 0 2 Н . 6

1 0 1 7 -2 0 0 1 /0 0 2 1 2 .0

1 0 1 7 -2 0 0 3 /0 0 2 1 2 ,6

1 0 1 7 -2 0 0 5 /0 0 2
2 . 5

1 3 .0
8

1 0 1 7 -2 0 0 7 /0 0 2 1 3 .6
1 .7

I0 1 7 -2 0 C Q /0 0 2 1 4 .0 3 3 2 7 ,0 0 ,0 7

1 0 1 7 -2 0 1 2 /0 0 2 1 4 .6

1 0 1 7 - 2 0 1 4 /  0 0 2 1 5 ,0

1 0 1 7 - 2 0 1 6 /  0 0 2 • 1 5 ,6

1 0 1 7 -2 0 1 8 /0 0 2 1 6 ,6 3 7 2 9 ,6 0 .0 9

3 3 6



ГОСТ 24514—80 Стр. 71

Продо.икечие табл. 4
Р а з м е р ы  в ми

Обозначение
пуансона

Реыш опые кольца

г>> О,
4 ,

<яр<м. 
откд . 

по  М9>
С М асса. к г .  

не болееda Л,

1 0 1 7 -2 0 2 1 /0 0 2

2 . 6

1 7 ,5
3 7 2 9 .6

8 1 .7

0 .0 9
1 0 1 7 -2 0 2 3 /0 0 2 1 8 ,5

1 0 1 7 -2 0 2 5 /0 0 2 1 9 .5

1 0 1 7 -2 0 -2 7 /0 0 2 2 0 ,5

41 3 2 .0 0 ,1 2
1 0 1 7 -2 0 2 9 /0 0 2 2 1 . 5

1 0 1 7 -2 0 3 2 /0 0 2 2 2 .5

1 0 1 7 -2 0 3 4 /0 0 2 2 3 .5

1 0 1 7 -2 0 3 6 /0 0 2 2 4 .5

•14 3 5 ,0 10

2 . 5

0 .1 31 0 1 7 -2 0 3 8 /0 0 2 2 5 .5

1 0 1 7 -2 0 4 1 /0 0 2 2 6 .5

1 0 1 7 -2 .Х  1 /0 0 2 2 7 .5

5 2 4 1 .0 12 0 ,1 8

1 0 1 7 -2 0 4 :', /0 0 2 2 8 .5

1 0 1 7 -2 0 4 7 /0 0 2 2 9 .5

1 0 1 7 -2 0 4 9 /0 0 2 3 1 .0

1 0 1 7 -2 0 .5 2 /0 0 2 3 3 .0

1 0 1 7 -2 0 5 4 /0 0 2 3 5 . 0

1 0 1 7 -2 0 5 6 /0 0 2 3 6 .0

5 9 4 8 .0 18 0 .2 1

1 0 1 7 -2 0 5 8 /0 0 2 3 7 ,0

1 0 1 7 -2 0 6 1 /0 0 2 3 9 .0

1 0 1 7 -2 0 6 3 /0 0 2 4 0 .0

1 0 1 7 -2 0 6 5 /0 0 2 4 1 ,0

1 0 1 7 -2 0 6 7 /0 0 2 4 2 .0

1 0 1 7 -2 0 6 9 /0 0 2 4 3 .0
62 5 1 .0 2 0 0 .2 0

1 0 1 7 -2 0 7 2 /0 0 2 4 4 .0

1 0 1 7 -2 0 7 4 /0 0 2 4 5 .0

7 0 5 9 ,0 2 5 0 ,2 61 0 1 7 -2 0 7 6 /0 0 2 4 7 .0

1 0 1 7 -2 0 7 8 /0 0 2 4 9 .0



Стр. 72 Г О С Т  2 4 5 1 6 — 80

П р о д о л ж е н ы *  т абл, 4  

Р а з м е р ы  в мм____________________________

О бояш чсиие
n jrtu co aa

Резиновые хо.еьиа

D , D ,
4*

(np*x. 
стих . 

00  H9)
С

с.Часса. и г . 
■е более

4%

1 0 1 7 -2 0 6 1 /0 0 2

2 . 5

5 0 . 0 70 5 9 . 0 2 5

2 . 5

0 ,2 6

1 0 1 7 -2 0 8 3 /0 0 2 5 1 .0

1 0 1 7 -2 0 6 5 /0 0 2 5 3 . 0

74 6 3 .0 32 0 . »
1 0 1 7 -2 0 6 7 /0 0 2 5 4 . 0

1 0 1 7 -2 0 8 9 /0 0 2 5 5 .0

1 0 1 7 -2 0 9 2 /0 0 2 5 7 .0

84 7 1 .0 3 0 0 . 3 4

1 0 1 7 -2 0 9 4 /0 0 2 5 9 .0

1 0 1 7 -2 0 9 6 /0 0 2 6 0 .0

1 0 1 7 -2 0 9 8 /0 0 2 6 1 .0

1 0 1 7 -2 1 0 1 /0 0 2 6 2 .0

1 0 1 7 -2 1 0 9 /0 0 2 6 3 . 5

1017  2 1 0 5 /0 0 2 6 6 . 5

1 0 1 7 -2 1 0 7 /0 0 2 6 8 . 5

9-4 8 1 , 0 4 0 0 . 3 9

1 0 1 7 -2 1 0 9 /0 0 2 7 0 .5

1 0 1 7 -2 1 1 2 /0 0 2 7 3 .5

1 0 1 7 -2 1 1 4 /0 0 2 7 6 .5

1 0 1 7 -2 1 1 6 /0 0 2 7 8 .5

1 0 1 7 -2 1 1 8 /0 0 2 8 0 .5

104 8 9 ,0 5 0

3 . 0

0 . 4 2
1 0 1 7 -2 1 2 1 /0 0 2 8 3 .5

1 0 1 7 -2 1 2 -3 /0 0 2 8 6 .5

1 0 1 7 -2 1 2 5 /0 0 2 8 8 .5

124 1 0 9 ,0 60 0 .7 0

1 0 1 7 -2 1 2 7 /0 0 2 9 0 . 5

1 0 1 7 -2 1 2 9 /0 0 2 9 3 , 0

1 0 1 7 -2 1 3 2 /0 0 2 9 6 ,0

1 0 1 7 -2 1 3 4 /0 0 2 9 8 .0

1 0 1 7 -2 1 3 6 /0 0 2 1 0 3 ,0

1 0 1 7 -2 1 3 8 /0 0 2 1 0 3 ,0

338



ГОСГ 24516— 80 Стр. 73

Продолжение табл. 4
Р а з м е р ы  в им

Рсакип*ы« х о л м » 4,
Обозначение

пуансона
it i,

0 , 0 .
(прел, 
отнл . 

по  119)
С

М асса, к г .  
не более

1 0 1 7 -2 1 4 1 /0 0 2 1 0 6 .0 124 1 0 9 ,0 6 0 0 , 7 0

1 0 1 7 -2 1 4 3 /0 0 2 2 . 5 1 0 8 .0

1 0 1 7 -2 1 4 5 /0 0 2 1 1 0 .0
134 1 1 7 ,0 8 0

3 . 0
0 ,6 2

1 0 1 7 -2 1 4 7 /0 0 2 1 1 3 ,0

1 0 1 7 -2 1 4 9 /0 0 2 1 1 6 ,0

1 0 1 7 -2 1 5 2 /0 0 2 1 0 .6

1 0 1 7 -7 1 5 4 /0 0 2 1 1 .6

1 0 1 7 -2 1 5 6 /0 0 2 1 2 .6

1 0 1 7 -2 > 5 8 /0 0 2 1 3 .6 .

1 0 1 7 -2 1 6 1 /0 0 2 1 4 ,6

1 0 1 7 -2 1 6 3 /0 0 2 1 5 .6

1 0 1 7 -> 1 6 5 /0 0 2 1 6 ,6
3 7 2 9 , 6 8 1 ,7 0 , 0 9

1 0 1 7 -2 1 6 7 /0 0 2 1 7 .5

1 0 1 7 -2 1 6 9 /0 0 2 1 8 .5

1 0 1 7 -2 1 7 2 /0 0 2 1 9 ,5

1 0 1 7 -2 1 7 4 /0 0 2 3 . 0
2 0 .5

1 0 1 7 -2 1 7 6 /0 0 2 2 1 . 5

1 0 1 7 -2 1 7 8 /0 0 2 2 2 ,5

1 0 1 7 -2 1 8 1 /0 0 2 2 3 .5
4 4 3 5 ,0 10 0 ,1 3

1 0 1 7 -2 1 8 3 /0 0 2 2 4 ,5

1 0 1 7 -2  8 5 /0 0 2 2 5 ,5

1 0 1 7 -2 1 8 7 /0 0 2 2 6 ,5

1 0 1 7 -2 1 8 9 /0 0 2 2 7 .5 2 . 5

1 0 1 7 -2 1 9 2 /О > 2 2 8 .5 5 2 4 1 ,0 12 0 ,1 8

1 0 1 7 -2 1 9 4 /0 0 2 2 9 . 5

1 0 1 7 -2 1 3 6 /0 0 2 3 1 .0

.1 0 .7 -2 1 9 8 /0 0 2 3 2 .0



Стр. 74 ГОСТ 24516-80

Продолжение табл. 4
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
иуяисохй

Резиновые кодьса

О, О,
6

(пред, 
откл. 

по Н9)
С М асса, к г .  

не более
</. ix

1 0 1 7 -2 2 0 1 /0 0 2 3 3 . 0

5 9 4 8 .0 18

2 .5

0 .2 2

1 0 1 7 -2 2 0 3 /0 0 2 3 4 .0

1 0 1 7 -2 2 0 5 /0 Э 2 3 5 . о

1 0 1 7 -2 2 0 7 /0 0 2 3 6 . 0

1 0 1 7 -2 2 0 9 /0 0 2 ;».о
1 0 1 7 -2 2 1 2 /0 0 2

3 , 0

4 1 .0 6 2 5 1 .0 2 0 0 .2 3

Н И  7 - 2 2 1 4 /0 0 2 4 4 . 0 1

' 0 . 0 2 5 0 . 2 6
1 0 1 7 -2 2 1 6 /0 0 2 ■46.0

70
1 0 1 7 -2 2 1 8 /0 0 2 4 9 . 0

1 0 1 7 -2 2 2 1 /0 0 2 5 0 .0

1 0 1 7 -2 2 2 3 /0 0 2 5 1 .0
7 4 ' 6 3 .0 3 2 0 . 3 0

1 0 1 7 -2 2 2 5 /0 0 2 5 4 , 0

1 0 1 7 -2 2 2 7 /0 0 2 5 5 .0

84 7 1 .0 30 0 ,3 6

1 0 1 7 -2 2 2 9 /0 0 2 3 8 ,0

1 0 1 7 -2 2 3 2 /0 0 2 0 9 .0

1017 2 2 3 4 /0 0 2 6 2  0

1 0 1 7 -2 2 3 6 /0 0 2 6 3 . 5

1 0 1 7 -2 2 3 8 /0 0 2 6 4 .5

6 8 .5
94 8 1 .0 Ю 0 .4 2

1 0 1 7 -2 2 4 1 /0 0 2

1 0 1 7 -2 2 1 3 /0 0 2 6 9 .6

1 0 1 7 -2 2 4 5 /0 0 2 7 3 .5

1 0 1 7 -2 2 4 7 /0 0 2 7 8 .5

104 8 9 .0 5 0

3 , 0

0 .4 81 0 1 7 -2 2 4 9 /0 0 2 8 0 .5

IU 1 7 -2 2 5 2 /0 0 2 Л 3 .5

1 0 1 7 -2 2 5 4 /0 0 2 8 5 , 5

124 1 0 9 .0 6 0 0 . 5 81 0 1 7 -2 2 5 6 /0 0 2 8 8 . 6

1 0 1 7 -2 2 5 6 /0 0 2 9 0 ,5

3 4 0



ГОСТ 24516— «О Стр. 75

Продолжение табл. 4
Р а з м е р ы  и км

Релиновые кольца
d%• Обозначение 

пуансона
d% <*,

D, D, (пред.
ОТКЛ. 

по  Н9)
С

М асса, « г  
не Оодее

1 0 1 7 -2 2 6 1 /0 0 2 9 3 . 0

1 0 1 7 -2 2 6 3 /0 0 2 9 5 .0

1 0 1 7 -2 2 6 5 /0 0 2 9 8 .0 124 1 0 9 .0 6 0 0 .5 8

1 0 1 7 -2 2 6 7 /0 0 2 1 0 0 .0

1 0 1 7 -2 2 6 9 /0 0 2
3 . 0

10 .3 .0
3 , 0

1 0 1 7 -2 2 7 2 /0 0 2 1 0 5 .0

1 0 1 7 -2 2 7 1 /0 0 2 108 0
134 1 1 7 .0 8 0

1 0 1 7 -2 2 7 6 /0 0 2 1 1 0 .0
0 ,6 2

1 0 1 7 -2 2 7 8 /0 0 2 1 1 3 .0

1 0 1 7 -2 2 8 1 /0 0 2 1.4,6

1 0 1 7 -2 2 8 3 /0 1 .2 1 4 ,6

1 0 1 7 -2 2 8 5 /0 0 2 1 5 .6

1 0 1 7 -2 2 8 7 /(1 0 2 1 6 .6

1 0 1 7 -2 2 8 9 /0 0 2 1 7 .5 3 7 2 9 .6 0 , 1 2

1 0 1 7 -2 2 9 2 /0 0 2 1 8 .3 8 1 .7
*

1 0 1 7 -2 2 9 4 /0 0 2 1 9 .5

1 0 1 7 -2 2 9 6 /0 0 2 2 0 .3

1 0 1 7 -2 2 9 8 /0 0 2 3 . 6 2 1 .5

1 0 1 7 -2 3 0 1 /0 0 2 2 2 .3 41 3 2 .0

1 0 1 7 -2 3 0 3 /0 0 2 2 3 . 5
0 .1 3

1 0 1 7 -2 3 0 5 /0 0 2 2 4 . 5 44 3 3 .0 10

1 0 1 7 -2 3 0 7 /0 0 2 2 3 . 5

1 0 1 7 -2 3 0 9 /0 0 2 2 6 ,5

1 0 1 7 -2 3 1 2 /0 0 2 2 7 .5 2 . 5

1 0 1 7 -2 3 1 4 /0 0 2 2 8 ,5 5 2 4 1 ,0 12 0 . 1 8
1 0 1 7 -2 3 1 6 /0 0 2 2 9 .5

1 0 1 7 -2 3 1 8 /0 0 2 3 1 .0



C-tp. 76 ГОСТ 24516—SO

Продолжение табл. 4
Р а з м е р ы  в мм

Р е м и о в м е  кольца
Ал

О боаяачвхив
пуансона

d§ di
D, D, (пред, 

отсл . 
110 119)

<?
М ассе, к г .  
не болев

1 0 1 7 -2 3 2 1 /0 0 2 3 3 .0

1 0 1 7 -2 3 2 3 /0 0 2 3 4 .0
5 9 4 8 , 0 18

1 0 1 7 -2 3 2 5 /0 0 2 3 5 ,0
0 ,2 2

1 0 1 7 -2 3 2 7 /0 0 2 3 7 .0

1 0 1 7 .2 3 2 9 /0 0 2 3 8 .0
6 2 5 1 . 0 20 0 . 2 3

t0 1 7 - 2 3 3 > /0 0 2 3 9 . 0  '

1 0 1 7 -2 3 3 4 /0 0 2 4 1 ,0

1 0 1 7 -2 3 3 6 /0 0 2 4 3 ,0

1 0 1 7 -2 3 3 8 /0 0 2 4 4 .0 7 0 5 9 . 0 2 5 0 , 2 9

1 0 1 7 .2 X 1  /0 0 2 4 5 .0

1 0 1 7 -2 3 4 3 /0 0 2 4 7 . 0

1 0 1 7 -2 3 4 5 /0 0 2 4 8 .0

1 0 1 7 -2 3 1 7 /0 0 2 3 , 6 4 9 . 0
7 4 6 3 ,0 32

2 . 5
0 . 3 3

1 0 1 7 -2 3 4 9 /0 0 2 5 1 , 0

1 0 1 7 -2 :1 5 2 /0 0 2 5 3 .0
”

1 0 1 7 -2 3 5 4 /0 0 2 5 4 . 0

1 0 1 7 -2 3 5 6 /0 0 2 5 5 .0

1 0 1 7 -2 3 5 8 /0 0 2 5 6 . 0

1 0 1 7 -2 .3 6 1 /0 0 2 5 7 . 0 84 7 1 ,0 3 0 0 ,4 1
1 0 1 7 -2 3 6 .3 /0 0 2 5 8 . 0

1 0 1 7 -2 3 6 5 /0 0 2 5 9 . 0

Ю 1 7 -2 3 6 7 /0 Ц 2 6 1 .0

1 0 1 7 -2 3 6 9 /0 0 2 6 2 .0

1 0 1 7 -2 3 7 2 /0 0 2 6 2 . 5

1 0 1 7 -2 3 7 4 /0 0 2 6 3 .5

1 0 1 7 -2 3 7 6 /0 0 2 6 4 .5 9 4 8 1 ,0 4 0 0 . 4 7

.3 4 2



ГО С Т  24516— SO С т р  7 7

П р о д о .1ж е н и е  т а б л . 4
Р а з м е р ы  в ым

Резиновые КОЛЫ1» а ,
Обозначение

пуансона
d t

Di о *
(пред, 
откл- 

по Н9)
С М есса, к г ,  

не Ооаео

1 0 1 7 -2 3 8 1 /0 0 2 G 6 .5

1 0 1 7 -2 3 8 3 /0 0 2 6 7 . 5

1 0 1 7 -2 3 & 5 /0 0 2 6 8 . 5

1 0 1 7 -2 3 8 7 /0 0 2 6 9 .5 9-4 8 1 .0 4 0 2 . 5 0 .4 Т

1 0 1 7 -2 3 8 9 /0 0 2 7 0 . 5

1 0 1 7 -2 3 9 2 /0 0 2 7 2 .5

1 0 1 7 -2 3 9 4 /0 0 2 7 3 , 5

1 0 1 7 -2 3 9 6 /0 0 2 7 4 . 5

1 0 1 7 -2 3 9 8 /0 (1 2 7 6 .5

1 0 1 7 -2 4 0 1 /0 0 2 7 7 .5

1 0 1 7 -2 4 0 3 /0 0 2 7 8 .5
104 8 3 .0 5 0 0 , 4 8

1 0 1 7 -2 4 0 5 /0 0 2 8 0 . 5

1 0 1 7 -2 4 0 7 /0 0 2 8 2 . 5

1 0 1 7 -2 4 0 9 /0 0 2 3 . 6 8 .3 .5 *

1 0 1 7 -2 4 1 2 /0 0 2 8 4 .5

1 0 1 7 .2 4 1 4 /0 0 2 813.5

I 0 I 7 - 2 4 I 6 / 0 0 2 8 7 .5

1 0 1 7 -2 4 1 8 /0 0 2 8 8 .5

1 0 1 7 -2 4 2 1 /0 0 2 9 0 . 5 3 . 0

1 0 1 7 -2 1 2 3 /0 0 2 9 2 .0 i«>a 1 0 9 ,0 6 0 0 . 7 4
1 0 1 7 -2 4 2 5 /0 0 2 9 3 .0

1 0 1 7 -2 4 2 7 /0 0 2 9 4 ,0

1 0 1 7 -2 4 2 9 /0 0 2 9 6 .0

1 0 1 7 -2 4 3 2 /0 0 2 9 7 ,0

1 0 1 7 -2 4 -3 4 /0 0 2 9 8 .0

1 0 1 7 -2 4 .3 6 /0 0 2 1 0 0 .0

1 0 1 7 -2 4 3 8 /0 0 2 1 0 2 .0

3 4  Л



С т р . 7 8  ГО СТ 2 4 5 1 6 — 8 0

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  в мм

Реаииовыс колаиа л»Обозначена*
пуапс 0* а А% rf.

0, г>, (вр<«.
OTU.1.

по Н »1
с М асса, кс, 

не боаес

1 0 1 7 -2 4 4 1 /0 0 2 1 0 3 ,0

1 0 1 7 -2 1 1 3 /0 0 2 1 0 4 ,0

1 0 1 7 -2 4 4 5 /0 0 2 3 . 6 1 0 6 ,0 134 1 1 7 .0 80 3 . 0 0 .7 5

1 0 1 7 -2 4 4 7 /0 0 2 1 0 7 ,0

1 0 1 7 -2 4 1 9 /0 0 2 1 Ш .0 •

1 0 1 7 -2 4 5 2 /0 0 2 1 1 0 .0

1 0 1 7 -2 4 5 4 /0 0 2 2 7 .5

1 0 1 7 -2 4 5 6 /0 0 2 2 9 ,5
52 4 1 .0 12

1 0 1 7 -2 4 5 8 /0 0 2 3 1 . 0

1 0 1 7 -2 4 6 1 /0 0 2 3 3 . 0 0 ,2 6

1 0 1 7 -2 4 6 3 /0 0 2 3 4 .0

1 0 1 7 -2 4 6 6 /0 0 2 3 5 . 0
5 » 1 8 .0 18

1 0 1 7 -2 4 6 7 /0 0 2 3 6 ,0

1 0 1 7 -2 4 6 9 /0 0 2 3 7 .0 ч

1 0 1 7 -2 4 7 2 /0 0 2 3 9 , 0

1 0 1 7 -2 4 7 4 /0 0 2 4 1 .0 62 5 1 .0 2 0 0 .3 2

1 0 )7 -2 4 7 6 /0 1 )2 4 . 6 4 3 .0 2 . 5

1 0 1 7 -2 4 7 8 /0 0 2 4 4 . 0

1 0 1 7 -2 1 8 1 /0 0 2 4 6 .0
70 5 9 ,0 2 » 0 .3 5

I 0 J 7 - 2 4 8 3 /0 0 2 4 7 .0

1 0 1 7 -2 4 8 5 /0 0 2 4 9 . 0

1 0 1 7 -2 4 8 7 /0 0 2 5 1 .0

1 0 ) 7 - 2 4 8 9 /0 0 2 5 3 ,0

1 0 1 7 -2 4 9 2 /0 0 2 5 4 .0
84 7 1 .0 .30 0 .4 1

1 0 1 7 -2 4 0 4 /0 0 2 5 6 .0

1 0 1 7 -2 4 9 6 /0 0 2 5 7 ,0

1 0 1 7 -2 4 9 8 /0 0 2 5 9 ,0

3 4 4



ГОСТ 24516— 80 Стр. 79

Продолжение табл. 4
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
пуансона

Резиновые х о л м и

О . D .
<»Р*А- 
о ткл . 

по Н9>

М асса, к г ,  
I не более

1 0 1 7 -2 5 0 1 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 0 3 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 0 5 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 0 7 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 0 9 /0 0 2

1 0 1 7 -2 3 1 2 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 1 1 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 1 6 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 1 8 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 2 1 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 2 .3 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 2 5 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 2 7 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 2 9 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 3 2 /0 0 2

1017- 2 5 3 4 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 3 6 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 3 8 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 1 1 /0 0 2

1 0 1 7 -2 5 4 3 /0 0 2

1 0 1 7 -2 .5 1 5 /0 0 2

Ю 1 7 -2 5 4 7 /0 0 2

1 0 1 7 -2 3 4 9 /0 0 2

1.6

6 1 .0

6 2 .0

6 2 .5

6 3 .5

6 5 . 5

€6,i
6 8 .5

7 0 .5

7 2 .5

7 3 .5

7 5 .5

7 6 . 5

7 8 .5

8 0 .5

8 2 .5

8 5 . 1

8 8 .5

9 0 , Г)

9 2 , 0

9 5 .0

9 8 .0

100.0

102,0

9 4

101

124

134

8 1 .0 40

8 9 .0

1 0 9 ,0

1 1 7 .0

5 0

G0

80

2 . 5 0 .4 9

3 . 0

0 .5 5

0 .7 4

0 .8 0

3 4 5



C r p .  8 0  Г О С Т  24  Л  6 - 8 0

П р о д о л ж е н и е  т абл. 4
Р а з м е р ы  о мм

Обозначение
яуаасоиа

Резиновы е кольца

D ,
1(пред, 
откл. 

по 1(9)
С М асеа. «г, 

■* более* • <*1

1 0 1 7 -2 5 5 2 /0 0 2 4 . 6 1 0 5 .0 134 1 1 7 .0 8 0 3 . 0 0 . 8 0

1 0 1 7 -2 5 5 4 /0 0 2 4 9 .0

8 4 7 1 .0 30

2 . 5 0 , 5 7

1 0 1 7 -2 5 5 6 /0 0 2 5 2 .0

1 0 1 7 -2 5 5 8 /0 0 2 5 4 .0

1 0 1 7 -2 5 6 1 /0 0 2 5 5 ,0

1 0 1 7 -2 5 6 3 /0 0 2 5 9 ,0

94 8 1 ,0 4 0
1 0 1 7 -2 5 6 5 /0 0 2 6 0 ,0

1 0 1 7 -2 5 6 7 /0 0 2 6 1 .0

1 0 1 7 -2 5 6 9 /0 0 2 6 3 .5

1 0 1 7 -2 5 7 2 /0 0 2 6 8 .5

1 0 1 7 -2 5 7 4 /0 0 2 7 0 .0
104 8 0 . 0 5 0 0 .6 *

1 0 1 7 -2 5 7 0 /0 0 2 5 . 8 7 3 .5

1 0 1 7 -2 5 7 8 /0 0 2
7 8 . 5

1 0 1 7 -2 5 8 1 /0 0 2 8 0 . 5

1 0 1 7 -2 5 8 3 /0 0 2
8 3 .5

1 0 1 7 -2 5 8 5 /0 0 2 8 6  5
1 0 1 7 -2 5 8 7 /0 0 2 8 8 .5

124 1 0 9 .0 6 0

3 . 0
0 , 8 7

1 0 1 7 -2 5 8 9 /0 0 2 9 0 . 5

1 0 1 7 -2 5 9 2 /0 0 2 9 3 . 0

1 0 1 7 -2 5 9 4 /0 0 2 9 6 ,0

1 0 1 7 -2 5 9 6 /0 0 2 9 8 .0

1 0 1 7 -2 5 9 8 /0 0 2 1 0 0 .0
134 1 1 7 .0 8 0 0 .8 8

1 0 1 7 -2 6 0 1 /0 0 2 7 9 . 5

1 0 1 7 -2 6 0 3 /0 0 2
7 . 5

8 7 . 5
124 1 0 9 .0 6 0 1 ,0 2

3 4 6



Г О С Т  2 4 3 1 6 — М  С т р . 81

П р о д о л ж е н и е  т а бл. 4
Р а з м е р ы  в  м м

Обозначение
□уаисояа

Р с я к п о м е  кольца

D . О .

4ш
(вред-
Откл.

no  Н9)
а

М асса, кг, 
« г  более

4 . * .

1 0 1 7 -2 6 0 5 /0 0 2

7 . 5

8 9 . 5 124 1 0 9 .0

6 0 3 . 0 1 ,0 2
1 0 1 7 -2 6 0 7 /0 0 2 9 2 . 0

134 1 1 7 ,01 0 1 7 -2 6 0 9 /0 0 2 9 5 . 0

1 0 1 7 -2 6 1 2 /0 0 2 9 7 ,0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона для ре­
зинового кольца 1-й группы точности размерами d ** -1.9 мм, 
d\ =  10.0 мм. средняя усадка резиновой смеси 1.8% (интервал уса­
док 1,5-г-2,1%) — по ГОСТ 24513—80, код материала пуансона 
•02.3.33 — по ГОСТ 14901—79:

П уа н со н  1017-19011002 1,8 02 .3 .33  Г О С Т  24516— 80
То же. для резинового кольца 2-й группы точности:

П уа н со н  1017-19011002 1,8 02 .3 .33  2 Г О С Т  2 4 5 /6 — 8 0
8.1. Неуказанные предельные отклонения размеров пуансо­

нов — по классу точности «средний» СТ СЭВ 302—76.
8.2. Допуски расположения поверхностей пуансонов должны 

•соответствовать указанным в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Группа точности рван- 
п о и м  к о м а  но ГОСТ 

SK B-73

Д опуск

соосности ф орм ообразую щ ей 
полости диаметра Ь  относи­
тельн о  покирш ссти  д и ам ет­

ра <#.

тпрп»иого биение п оьетьяостм  
А  Относительно пояерхиос-ти 

хиаметра Л,

Степень тонкости по ГОСТ М 643-61

1 7 6

2 8 7

8.3. «Материал пуансонов и технические требования — по ГОСТ 
14901—79.

9. Конструкция н размеры фиксаторов должны . оотпетствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 6.

3 1 7



С т р . 8 2  Г О С 1 2 4 5 1 6 — «О

Ф и к с а т о р  ( п о з .  3 )  

Ф и к с а т о р ы  д и а м е т р о м  d 3< №  мм

Ф и к с а т о р ы  д и а м е т р о м  d » > 1 2  м м

Черт. 4

3 1 3



Г О С Т  2 4 S 1 6 — SO С тр . 83

Т а б л и ц а  в

Р а з м е р ы  в  м м

ОбОЗ«1Ч«аи4
фиКС»Г<ф*

О
(пред, 
откл . 

00  Ы2>

(прел.
опт*, 
ПО 16)

<f|

d ,
(пре*.
ОТИЛ.

по Гб)
г

.Масс*, пг 
не более

1 0 1 7 -1 9 0 1 /0 0 3 12 8 7 . 5 8 0 ,0 1 2

1 0 1 7 -1 9 4 9 /0 0 3 14 10 9 . 5 10 0 ,0 1 7

1 0 1 7 - 1 9 5 6 /0 0 3 16 12 1 1 .5 12 0 ,0 2 .3

1 0 1 7 -1 9 7 4 /0 0 3 2 2 18 1 7 .5 18 0 .0 1 8

1 0 1 7 -1 9 8 3 /0 0 3 2 4 20 1 9 .5 2 0 0 ,0 5 9

1 0 1 7 - 1 9 8 7 /0 0 3 2 9 2 5 2 4 . 5 2 5 0 ,0 9 1

1 0 1 7 -2 0 9 2 /0 0 3 3 4 3 0 2 9 .5 3 0
1 .0

0 ,1 2 9

1 0 1 7 -2 0 8 5 /0 0 3 3 6 3 2 3 1 .5 3 2 0 ,1 4 6

1 0 1 7 -2 1 0 7 /0 0 3 4 4 4 0 3 9 ,5 4 0 0 ,2 2 7

1 0 1 7 -2 1 1 8 /0 0 3 5 4 5 0 4 9 . 5 5 0 0 ,3 5 1

1 0 1 7 - 2 1 2 5 /0 0 3 6 4 6 0 5 9 ,5 60
1 .6

0 ,5 0 2

1 0 1 7 - 2 1 4 3 /0 0 3 84 80 7 9 .5 8 0 0 .8 8 6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фиксатора с раз­
мером d j= 8  мм:

Ф иксатор 1017-19011003 Г О С Т  24516 80

9.1. Материал — сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74.
Допускается применение стали марки 20 по ГОСТ 1050—74. це­

ментировать на глубину 0,9— 1,2 мм.
9.2. Твердость HRC 50 . . .  54.
9.3. Радиальное биение поверхности А относительно оси поверх­

ности Б — по 6-й степени точности ГОСТ 24G43—81.
9.4. Торцевое биение поверхности В относительно оси поверх­

ности Б — no 7-й степени точности ГОСТ 24643—81.
9.5. Технические требования — по ГОСТ 14901—79.

3 4 9



С т р .  8 4  Г О С Т  2 4 5 1 6 — 8 0

П Р И Л О Ж Е Н И Е
Р е к о м е н д у е м о е

Компоновка пакетов а блоках универсальных пресс-форм

Обоаиачсмие пакет*

Рокиевие кольцо

Обоаиачсни* блоке» ко
ГОСТ 34511-40d t

ЫЧ

1017-1901 + 1017-1915 О т 10.0 д о  13.0 1007-0503+  1007-0513

1017-1916-5-1017-t931 О т 13.6 д о  16.6 1007-0514+1007-0524

1017-1932-5-1017-1939 От 17.5 до 20.5 1007-0525+1007-0535

1017-1941-1-1017.1948 1 .9 От 21.5 до 24.5 1*007-0537 +  1C07-Q546

1017-1949-5-1017-1955 О т 25,5 д о  27.5 1007-0548+  1007-0557

1017-1956-5-1017-1973 От 28.5 до 36.0 1007-0558+ 1007-0567

1017-1974 -1- 1017-1982 О т 37.0 д о  41.0 ' 1007-0568+1007-0576

1017-1983-5- 1017-1986 О г 44.0 д о  46.0 1007-0577+  1007-0585

1017-1987 +1017-1991 От 47.0 д о  19.0 1007-0586+1007-0594

1017-1992-1-1017-2002 От 10.0 д о  12.0 1007-0503+1007-0513

1017-2003-1-1017-2017 О г 12,6 д о  15.6 1007-0514+ 1007 0524

1017-2018 5-1017-2026 О г 16.6 д о  19.5 1007-0525+1007-0535

1017-2027-1-1017.2035 О г 20.5 д о  23.5 1007-0537+1007-0546

1017-2036-1-1017-2042 О т 24.5 до 26.5 1007-0548+1007-0557

1017-2043- j - 1017-2055 О г 27.5 д о  35.0 1007-0558+1007-0567

11017-2056-5-1017-2068 О г 36.0 д о  42.0 1007-0568+  1007-0578

1017-2069-s- 1017-2073
2 .5

О г 43.0 д о  44.0 1007-0577+1007-0585

1017-2074-1-1017-2084 О г 45.0 д о  51.0 1007-0586+  1007-0594

1017-2085-5- 1017-2091 О г 53,0 до 55.0 1007-0595+1007-0602

1017-2092- i-1017-2106 О г 57.0 до 66.6 1007-0603+1007-0609

1017-2107 -j. 1017-2117 О г 68.5 д о  78.5 1007-0612+1007-0615

1017-2118+  1017-2124 О г 80,5 д о  86.5 1 0 0 7 -0 6 :6 + 1007-OG21

1017-2125+  1017-2142 От 88.5 до 106.0 1007-0624+1007-0626

1017-2143+  1017-2151 От 108.0 до 116.0 1007-0627-:. 1007-0629
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Г О С Т  3 4 5 1 » — 8 0  С т р . 8S

Г  ^ - П р о д о л ж е н и е

Ободиачеиме пакета d t

Р еаин оаие холы-.о 

Лх
О бозначение блоков  но 

ГОСТ З М И -Ю

мм

1 0 1 7 -2 1 5 2  +  1 0 1 7 -2 1 7 7 О т  10 .6  д о  2 1 .5 1 0 0 7 - 0 5 2 5 + 1 0 0 7 - 0 5 3 5

1 0 1 7 - 2 1 7 8 + 1 0 1 7 - 2 1 8 6 О т  2 2 .5  д о  2 5 .5 1 0 0 7  0 5 4 8 + 1 0 0 7  0 5 5 7

1 0 1 7 -2 1 8 7  + 1 0 1 7 - 2 1 9 9 О т  2 6 .5  д о  3 2 .0 1 0 0 7 - 0 5 5 8 + 1 0 0 7  0 5 6 7

1 0 1 7 -2 2 0 1  + 1 0 1 7 - 2 2 1 1 О т  3 3 .0  д о  3 9 .0 1 0 0 7 -0 5 6 8  +  1 0 0 7 -0 5 7 6

1 0 1 7 - 2 2 1 2 +  1 0 )7 -2 2 1 3 4 1 .0 1 0 0 7 - 0 5 7 7 + 1 0 0 7 - 0 5 8 5

1 0 1 7 -2 2 1 4  +  1 0 1 7 -2 2 2 2 3 , 0 О т  4 4 .0  д о  5 0 .0 1 0 0 7 - 0 5 8 6 +  1 0 0 7 -0 5 9 4

1 0 1 1 7 -2 2 2 3 +  1 0 1 7 -2 2 2 6 О т  5 1 .0  д о  5 4 .0 1 0 0 7 -0 5 9 5  +  1 0 0 7 -0 6 0 2

1 0 1 7 - 2 2 2 7 +  1 0 1 7 -2 2 3 7 О т  5 5 .0  д о  6 3 .5 1 0 0 7 - 0 6 0 3 +  1 0 0 7 -0 6 0 9

1 0 H 7 - 2 2 3 8 + 1 0 I 7 - 2 2 4 6 О т  6 4 .5  д о  7 3 .5 1 0 0 7 - 0 6 1 2 +  1 0 0 7 -0 6 1 5

1 0 1 7 - 2 2 4 7 +  1 0 1 7 -2 2 5 3 О т  7 8 .5  д о  8 3 .5 1 0 0 7 - 0 6 1 6 + 1 0 0 7 - 0 6 2 1

1 0 1 7 - 2 2 5 4 + 1 0 1 7 - 2 2 7 1 О т  8 5 .5  д о  1 0 3 .0 1 0 0 7 - 0 6 2 4 + 1 0 0 7 - 0 6 2 6

1 0 1 7 - 2 2 7 2 +  1 0 1 7 -2 2 7 9 О т  1 0 5 .0  д о  1 1 3 .0 1 0 0 7 -0 6 2 7 + 1 0 1 )7 -0 6 2 9

1 0 1 7 -2 2 8 1  +  1 0 1 7 -2 2 9 9 О т  13 .6  д о  2 1 ,5 1 0 0 7 - 0 5 2 5 + 1 0 0 7 - 0 5 3 5

1 0 1 7 -2 3 0 1  +  1 0 1 7 -2 3 0 2 2 2 ,5 1 0 0 7 - 0 5 3 7 + 1 0 0 7 - 0 5 4 6

1 0 1 7 - 2 3 0 3 + 1 0 1 7 - 2 3 0 8 О т  2 3 ,5  д о  2 5 .5 1 0 0 7 - 0 5 4 8 + 1 0 0 7 - 0 5 5 7

1 0 1 7 - 2 3 0 9 +  1 0 1 7 -2 3 1 9 О т  2 6 .5  д о  3 1 .0 1 0 0 7 - 0 5 5 8 + 1 0 0 7 - 0 5 6 7

1 0 1 7 -2 3 2 1  + 1 0 1 7 - 2 3 2 8 О т  3 3 .0  д о  3 7 .0 1 0 0 7 - 0 5 6 8 + 1 0 0 7 - 0 5 7 6

1 0 1 7 - 2 3 2 9 + 1 0 1 7 - 2 3 3 3 О т  3 8 .0  д о  3 9 .0 1 0 0 7 - 0 5 7 7 + 1 0 0 7 - 0 5 8 5

1 0 1 7 - 2 3 3 4 + 1 0 1 7 - 2 3 4 6
3 . 6

О т  4 1 .0  д о  4 8 .0 1 0 0 7 - 0 5 8 6 + 1 0 0 7 - 0 5 9 4

1 0 1 7 - 2 3 4 7 +  1 0 1 7 -2 3 5 1 О т  4 9 .0  д о  Б  1.0 Ш 0 0 7 -0 5 9 5 +  1 0 0 7 -0 6 0 2

101-7-2352 + 1 0 1 7 - 2 3 7 3 О т  5 3 .0  д о  6 2 .5 1 0 0 7 - 0 6 0 3 + 1 0 0 7  0 6 0 9

1 0 1 7 - 2 3 7 4 + 1 0 1 7 - 2 3 9 7 О т  6 3 .5  д о  74 .5 '1 0 0 7  0 6 1 2 + 1 0 0 7 - 0 6 1 5

1 0 1 7 - 2 3 9 8 + 1 0 1 7 - 2 4 0 8 О т  7 6 .5  д о  8 2 .5 1 0 0 7 - 0 6 1 6 + 1 0 0 7 - 0 6 2 1

1 0 1 7 - 2 4 0 9 + 1 0 1 7 - 2 4 3 9 О т  8 3 .5  д о  1 0 2 .0 1 0 0 7 - 0 6 2 4 + 1 0 0 7 - 0 6 2 6

351



С т р . 8 6  ГО С Т  2 4 5 1 4 — М

П р о д о л ж е н и е

О бозначение пакета

Р еэ д м о а м  кольцо

О бозначение 6локна во
г о с т  г а и -  so

ММ

1 0 1 7 - 2 4 4 1 *  1 0 1 7 -2 4 5 3 3 . 6 O r  1 0 3 .0  д о  1 1 0 ,0 1 0 0 7 - 0 6 2 7 +  1 0 0 7 -0 6 2 9

1 0 1 7 -2 4 5 4  *  1 0 1 7 -2 4 6 2

4 , 6

O r  2 7 ,5  д о  3 3 .0 1 0 0 7 - 0 5 5 8 + 1 0 ) 7 - 0 5 6 7

1 0 I 7 - 2 4 6 3 + 1 0 1 7 -2 4 7 1 О т  3 4 .0  д о  з ; . о 1 0 0 7 - 0 5 6 8 +  1 0 0 7 -0 5 7 6

1 0 1 7 -2 4 7 2  *  1 0 1 7 -2 4 7 7 O r  3 9 .0  АО 4 3 ,0 1 0 0 7 - 0 5 7 7 + 1 0 0 7 - 0 5 8 5

1 0 1 7 -2 4 7 8  1 0 1 7 -2 4 8 6 O r  4 4 .0  д о  4 9 ,0 1 0 0 7 -0 5 8 6  +  1 0 0 7 -0 5 9 4

1 0 1 7 - 2 4 8 7 + 1 0 1 7 - 2 4 9 9 O r  5 1 .0  д о  5 9 ,0 1 0 0 7 - 0 6 0 3 +  1 0 0 7 -0 6 0 9

1 0 1 7 -2 5 0 1  +  1 0 1 7 -2 5 1 7 O r  6 1 .0  д о  7 0 ,5 1 0 0 7 - 0 0 1 2 + 1 0 0 7 - 0 6 1 5

1 0 1 7 - 2 5 1 8 + 1 0 1 7 - 2 5 2 8 О т  7 2 .5  д о  7 8 .5 1 0 0 7 - 0 6 1 6 + 1 0 0 7 - 0 6 2 1

1 0 1 7 - 2 5 2 9 + 1 0 1 7 - 2 5 4 6 О т  8 0 .5  д о  9 8 .0 1 0 0 7 - 0 6 2 4 + 1 0 0 7 - 0 6 2 6

1 0 1 7 - 2 5 4 7 + 1 0 1 7 - 2 5 5 3 O r  1 0 0 .0  д о  105.0 1 0 0 7 - 0 6 2 7 + 1 0 0 7 - 0 6 2 9

1 0 1 7 - 2 5 5 4 + 1 0 1 7 - 2 5 6 2

5 , 8

O r  4 9 .0  д о  5 5 .0 1 0 0 7 - 0 6 0 3 +  1 0 0 7 -0 6 0 9

1 0 1 7 - 2 5 6 3 + 1 0 1 7 - 2 5 7 1 O r  5 9 ,0  д о  6 3 .5 1 0 0 7 - 0 6 1 2 + 1 0 0 7 - 0 6 1 5

1 0 1 7 - 2 5 7 2 + 1 0 1 7 - 2 5 7 7 О г  6 8 .5  д о  7 3 .5 1 0 0 7 -0 0 1 6  + 1 0 0 7 - 0 6 2 1

1 0 1 7 - 2 5 7 8 +  1 0 1 7 -2 5 9 5 О т  7 8 .5  д о  9 6 .0 1 0 0 7 -0 6 2 4  г  1 0 0 7 -0 6 2 6

1 0 1 7 - 2 5 9 6 + 1 0 1 7 - 2 5 9 9 O r  9 8 .0  д о  1 0 0 .0 1 0 0 7 -0 6 2 7  k  1 0 0 7 -0 6 2 9

1 0 1 7 -2 6 0 1  +  1 0 3 7 -2 6 0 6
7 . 5

О т  7 9 .5  д о  8 9 .5 1 0 0 7 -0 6 2 4  +  1 0 0 7  0 6 2 6

1 0 2 7 - 2 6 0 7 +  1 0 1 7 -2 6 1 3 О т  9 2 .0  д о  9 7 .0 1 0 0 7 - 0 6 2 7 + 1 0 0 7 - 0 6 2 9

3 5 2



Изменение JA 1 ГОСТ 24516—80 Пакеты быстросменные с горизонтальным разъ-' 
с м о м  пресс-форм дли изготовления р е з и н о в ы х  колец круглого сечения. Конст­
рукция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 24.06.88 М 2254

Дата введения 01.01,89

П у н к т  2 . Ч е р т е ж  J . З а м е т и т ,  п р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  р а з м е р а  д л я  п у а н -  
Н7 Н9 

с -ж а :  ^  „ а  f g - :

и с к л ю ч и т ь  у к а з а н н ы е  н а  ч е р т е ж е  д о п у с к  с и м м е т р и ч н о с т и  и б а з у  А ; 
с н о с к а . И с к л ю ч и т ь  с л о в а :  « д о п у с к  с и м м е т р и ч н о с т и  0 .0 5  м м  /  —  м а т р и ц а  п о  

т а б л .  1 . 2  —  п у а н с о н  п о  т а б л .  1: 3 — ф и к с а т о р  п о  т а б л  I» .
Т а б л и ц а  I .  Г р а ф а  </.. Д л я  п а к е т о в  1 0 1 7 -1 9 8 9  и 1 0 1 7 -1 9 9 ! з а м е н и т ь  з н а ч е ­

н и е ; 4 .9 0  н а  4 9 .0 .

( П р о д о л ж е н и е  см . с . 9 8 )



(П р о д о л ж ен и е  и зм ен е н и я  к  Г О С Т  24516—SO)

Пункт 2 дополнить абзацем: «Особенности конструкций пакетов для ыало- 
обдойнмх н безоблоАнмх резиновых колец круглого сечения приведены в спра­
вочном приложении 3 к ГОСТ 24513—80».

Пункт 7. Таблица 2. Графа d ,. Для матриц 1017-2101/001 и 1017-2102/001 
замшить значение: 62,0 на 62,5.

Пуахты 7.1, 8.1. Заменить ссылку: СТ СЭВ 302—76 на ГОСТ 25670—83.
Таблицы 3. 5. Графа «Допуск соосности формообразующей полости диамет­

ра D  относительно поверхности диаметре dj». Заменить зивчеиин степеней точ­
ности: 7 на 6*. 7; 8 на 7*. 8:

дополнить сноской: «* Значения для da< 3 мм».
Пункт 8. Чертеж 3. Заменить рззмер: 4 ва 4*;
чертеж дополнить сноской: «* 11а длите 4 ем размер <f* выполнять с пре­

дельным отклонением по Н9».
Таблица 4. Графа d j Исключить слова: «(пред, от*л. по Н9)».
Пункт 9. Чертеж 4. Заменить обозначения: d на d*\ d , па d , f 6
Пункт 9.2 Заменить значение- HRC 50 ... 54 на 51 ... 55 HRC*.

(МУС М  10 1988 г.)

ГОСТ 24516-80

http://files.stroyinf.ru/Index/139/13934.htm

