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УДК 532.137:006.354 Группа 1161

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

В И С К О ЗИ М ЕТРЫ  К А П И Л Л Я РН Ы Е С ТЕ К Л Я Н Н Ы Е

Технические условия

Glass capillary viscosimeters.
Specifications

ГО С Т
10028-81

МКС 17.060 
ОКП 43 2112

Дата введения 01.01.83

Настоящий стандарт распространяется иа капиллярные стеклянные вискозиметры, предназна­
ченные для определения кинематической вязкости жидкостей, изготовляемые для нужд народного 
хозяйства и экспорта.

Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 3105—76 в части технических требо­
ваний.

Коды ОКП указаны в приложении.

1. Т И П Ы , О С Н О В Н Ы Е  ПАРАМ ЕТРЫ  И РА ЗМ ЕРЫ

1.1. Вискозиметры следует изготовлять типов:
ВПЖ-1, ВПЖ-2, ВПЖ-3, ВПЖ-4, В11ЖТ-1, ВПЖТ-2, ВГ1ЖТ-3. ВГ1ЖТ-4 -  для определения 

вязкости прозрачных жидкостей;
ВПЖМ и ВПЖМТ — для определения вязкости малого количества прозрачной жидкости; 
ВНЖ и ВНЖТ — дтя определения вязкости непрозрачных жидкостей.
1.2. Типы, основные параметры и размеры вискозиметров должны соответствовать указанным 

на черт. 1—6 и в табл. 1—6.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов. 1981 
© Стандартинформ.2005



В
П

Ж
-1

, В
П

Ж
Г-

1 
Т

аб
л

и
ц

а
Х( 

м

С. 2 ГОСТ 10028-81

S "
S £

2 * * i  а & о £ йО  с. а

В
1

1
Ж

Т
-1 1

1 Л

4 Л

с Г

о

Я¥
< 4
' б

1

— Г Ч Г Л

* ? 5
с « л « л Г Ч
£ — с

С
Г"

Я Я а
чО

LTIIO
•iTPdu

ИИ»\ОЦ

3

а
• Щ Х О

'iT̂ du о
?;

3
?;

‘11М1\(>|| а
8
?;

«/ г 2 г

1 1
5 S чо

О

Я
с=;<с Я

5

3h h 3m:ui: п о м и т и н и о и

С :О
О Я

0П06С

Ра
зм

ер
ы

 о
бе

сп
еч

ив
аю

тс
я 

ин
ст

ру
ме

нт
ом

.



В
нс

ко
ш

ж
'тр

ы
 т

ип
ов

 В
11

Ж
-2

 и
 В

11
Ж

Т-
2 

Т
аб

л
 И

 ti
a

мм
ГОСТ 10028-81 С  3

о"* 
1 £  

1 Z Z

ВП
Ж

Т-
2

1.
5±

0.
08 <4

1
ГЛ

1

о  Z я
о  5. е-W а

5 a 
* £

М
*
А

гч ГЛ

ГЛ

Л1
о
*

о
гл

О
Tf

о
</■»

<4
Н-V

i sС  0

о
о.

«

SС> о
$

Л4
О

?,

гЛ
О

3
1 1 1

■ь

Ж
СА X

X
Уох

я
о

£
С

*
о

ГЛf ;
О

8
о'

ГЛ Р: 1 1 1

л*

•» * 
а. * с  о

ГЧ
О ,
о
4*

гЛ
О

?.

гГ
О
о
-н

1Л
©
о+*

Й
с
А X

X
Ж
О
X

ч-
«Л
о

оГЛ
О

sC
■Л
о

ГЛ

о

O'
Ol
о

ГЛ г-
гч

г -
ГЛ
гч

«Л
ПГЛ

~о
©
' t

КX
2 & 
г ;

ц

s i
I s

О
т 

0.
6 

до
 3

 в
 к

и 
10

4.

1
a

• Л

§

б O
r 

2 
до

 1
0 

вк
дю

ч.

О
т 

6 
до

 3
0 

вк
лю

ч.

1a

8

§
Я

5

5a

8
ГЛ

8
S

5 O
i 

20
0 

до
 1

00
0 

вк
дю

ч.

О
т 

60
0 

до
 3

<К
Х)

 в
кл

ю
ч.

О
т 

20
00

 д
о

 1
00

00
 в

кл
ю

ч
.

5
a

1
Оч
о

6

э/ я к

Л ИIIЛМ7ИС

X  И 0Н И К 01Л 011  

ЛОЫ 1ЕТ К И К О } |

Л

8
о

»/%

8.
о

о,
о

гЛ
о
о ©

ГЛ
О — гЛ о оГЛ

*->5

•>
vб
8
2
с.о

*
I«

8
|"1



Ви
ск

оз
им

ет
ры

 п
ню

» 
ВП

Ж
-3

 и
 В

П
Ж

Т-
3 

Т
аб

л 
и 

ца
мм

С. 4 ГОСТ 10028 -8 1

2*5 О °
-  ! * '  
2 1 г® J  Я
c b ' i  

г  и
* а .

Н*
X
аэ 1±

0.
05

1 1

*
с:аэ

•оИ
о

гч
«л
гл

о
сГ

•л
с-*-*

ил
O'*

С5 3«л I

N
О

сч

1

•л
Н
*С
03

•» яю  -С.id и
ао
3
3

о-
3
3 о■н

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

инком осГЛ
о

гЛ
•t
О

O't
о

•О•л
о 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

л
*
с03

' п и  "irsdij
<чо
3

г*С
%

о
3

аММ1\ОЦ я
о

гл■Г
О

5
о

г
о

S-1
о § 2

гл 3 т
гч

5
N

O'
сч ЯГЛ

&
гЛ

ЩX
2 4»5-> & * 5 5
* х'

1 |  
s  i  « £ X
d

га

гл
§

О
О

1
2£

О
§

сч

5

1
2 с

о

§
гч
5

1a
•л
г--’

i
•огл
5

5a
*лГЛ
8

г*-
6

a
3
о4
N

5

a
8
оч

гч

б

a
•лг--
о4 
•л гл
5

г
2ч
a

gгл
Оч
о

б

1a
о
3
§
я

6

1уa
3
0

1
о
<N
б O

r 
35

0 
до

 1
75

0 
ВК

ЛЮ
Ч.

О
т 

70
0 

до
 3

50
0 

ВК
ЛЮ

Ч. т
2
2a

5 О
т 

21
00

 д
о 

10
50

0 
вк

лю
ч.

.Э/jKW \Y VONHVOIMII
Л И М Л Ь С И Г  Л О К И . - Г И И К О Н о

о
<=>
о

ГЛо
о

•/-1о
о о

Г'-
о

гЛ
О

•л
О - ГЛ •/л о 3



В
П

Ж
-4

, В
П

Ж
Т-

4 
Т

аб
л 

и 
ца

 4
мм

ГОСТ 10028-81 С  5

s 2 |•с s  >
° & |  

5 t  
* £

ВП
Ж

Т-
4 асО

о
Л

0  гч

1  
ГЛ

1

й
с
S3

r i

«Ч

м
О
3

V)
гч

с
■ч

> Ф•Л

Н
1 2  — с

ёо
5

© гчС>
?

лО
$

1 1 1

■V.

ж
Ссс X=

~
X

ь-ГЛ
О

ГЧ"Т 0>
ф

гчас
©

ГЧ г-*т 1 1 1

Й

f  2
—  G

О гЛ
О

$
в
?

©
?

Ссс ГX
?о

И
с

гч»г
с

гчNC
ф

гчX ГЧ 1—'Г. я
ГЧ

ГЧо
ГЧ

й
ГЛ

*Z
* ^  
! •>
г  *
* S

I

I "

ьссс
гЛ
8

'С
о
5

s
5 
£

1Л

8

6

г
£
О

а
г ч

5

е :3£
Я
а

«с
б

£
g

С
*=5

О
ГЧ

5

Э*
2
5
а

О
ч

8
6

§
е ;3£

8

i
S
ГЧ

I
5£

X

8
а

§
5 O

i 
20

00
 д

о 
10

01
Ю

 В
Ю

ПО
Ч.

гЧ-К"
з н ю ь е и г

Y i io m iK o i .-M H i 

M l  1*11ГСИ И К О  Ц
ГЛ
о
о
с

о
о
ф

©
©

СЛО
© О — гЛ ©



Ви
ск

оз
им

ет
ры

 т
ип

ов
 В

П
Ж

М
 и

 В
П

Ж
М

Т 
Т

аб
л 

и 
ца

 5
мм

С. 6 ГОСТ 10028 -8 1

= X

о = 
2 | 
& -

Си

*



Ви
ск

оз
им

ет
ры

 т
ип

ов
 В

Н
Ж

 и
 В

М
Ж

Т 
Т

аб
л 

и 
иа

 6
мм

ГОСТ 10028-81 С  7

2 '  1 •
I н
о  |

а

Г-1
о
2

ГЛ
?■

1 в 8 о О

-г
с

ч©

о

« * Z— о
S 3 о

о

ч£>
о

я
г»

я
т

V 5г г

3 з
= I  
2 S
4

оч
Гч»

8
оч

ч©

§
8

О

8
8

<5

8
8

3 /  IVI t  _Y U O M H K O ISO II 

ЛШ131.ГШ Э01Г11.ТИ11К0Ц о
о

о
о

ГЛ
о

(И
зм

ен
ен

на
я 

ре
да

кц
ия

, 
И

зч
. 

№
 1

).



С. 8 ГОСТ 10028-81

1.3. Толшина стенок трубок вискозиметров должна быть не менее I мм.
Вискозиметры типов В11Ж-2, ВПЖТ-2, ВГ1Ж-4. ВПЖТ-4, ВНЖ и ВНЖТ по требованию 

потребителей должны быть снабжены устройством, предохраняющим от конденсирования в приборе 
воды по ГОСТ 33.

Но согласованию с потребителем вискозиметры типа ВПЖ-1 изготовляют с трубками, удли­
ненными на 100 мм.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  при заказе вискозиметра типа ВПЖ-1 с посто­
янной 0,003 мм2/с 2 из стекла группы ХСЗ:

ВИЖ-1-0.003-ХСЗ ГО С Т  10028-81

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Вискозиметры следует изготовлять в соответствии с требованиями настоящего стандарта 
по рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке.

2.2. Вискозиметры следует изготовлять из химико-лабораторного стекла групп ХСЗ и ТС по 
ГОСТ 21400. Допускается слабый цветной оттенок стекла.

2.3. Вискозиметры должны быть отожжены.
Разность хода, отнесенная к 1 см пути луча в стекле, не должна превышать 8 млн- 1 .
(Измененная редакция. Изм. № 2).
2.4. Вискозиметры должны быть термически стойкими и выдерживать перепад температур, "С:
от 70±2 до 20±1 — из стекла группы ХСЗ;

* 120±2 • 2 0 il • * * ТС.
2.5. На поверхности и в толще стекла не допускают:
а) окалину, камни;
б) свиль, шлиры и узлы, сопровождаемые внутренним напряжением, не соответствующим 

разности хода лучей, указанной в п. 2.3;
в) пузыри, продавливаемые острием из материала одинаковой или меньшей, чех» у стекла, 

твердости; пузыри размером по наибольшему диаметру более 2 мм; более двух пузырей размером до 
2 мм;

г) капилляры, продаалнваемые острием из материала одинаковой или меньшей, чем у стекла, 
твердости, более двух капилляров шириной более 0,3 мм (при изготовлении вискозиметров из стекла 
группы ХСЗ) и шириной более 0,5 мм (при изготовлении вискозиметров из стекла группы ТС);

д) мошка в сосредоточенном виде.
2.6. Конусы — по ГОСТ 8682. Керн насадки вискозиметров типов ВПЖ-3 и ВПЖТ-3 должен 

быть ровно обрезан и зашлифован.
2.7. Концы трубок вискозиметров должны быть ровно обрезаны, оплавлены или зашлифованы.
2.8. Отметки Л/, указанные на чертежах, должны быть нанесены по всей окружности перпен­

дикулярно к оси трубки без видимых разрывов. Отметки должны быть окрашены не смываемой 
кислотами и растворителями краской, изготовленной по нормативно-технической документации, 
утвержденной в установленном порядке.

2.9. У вискозиметров типов ВПЖ-2, ВГ1ЖТ-2, В11Ж-4 и ВПЖТ-4 при положении уровня 
жидкости в измерительном резервуаре в середине между отметками Л/, и М2 уровень жидкости в 
резервуаре 3 должен соответствовать самому широкому месту резервуара. Объем жидкости устанав­
ливают в зависимости от размеров резервуара 2

2.10. У вискозиметров типов ВНЖ и ВНЖТ при положении уровня жидкости на отметке Л/; 
уровень жидкости в резервуаре 2 должен соответствовать самому широкому месту резервуара. Объем 
жидкости устанавливают в зависимости от размеров резервуара 2

2.11. Значение постоянной К  устанавливает предприятие-изготовитель и указывает в паспорте 
вискозиметра.

Допускаемая погрешность определения постоянных у вискозиметров типов ВПЖ-3. ВПЖТ-3, 
ВПЖ-4. ВПЖТ-4, ВНЖ и ВНЖТ должна быть ±0,3 %. Язя вискозиметров остальных типов 
погрешность определения постоянных не должна превышать. %:

±0,2 — при номинальных значениях постоянных 0,03; 0.1; 0,3; 1,0 мм2/с 2;
±0.3 — при номинальных значениях постоянных 0,003; 0,005; 0.01; 3,0; 10,0; 30,0 и 100.0 мм2/с 2.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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2.12. Отклонение установленного значения постоянной вискозиметра не должно превышать 
25 % от номинального для вискозиметров типов ВГ1Ж. ВПЖМ, ВНЖ и 15 % — для вискозиметров 
типов В11ЖТ. ВПЖМТ, ВНЖТ.

(Введен дополнительно. Изм. №  2).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Для проверки вискозиметров на соответствие требованиям настоящего стандарта пред­
приятие-изготовитель должно проводить государственные приемосдаточные и периодические 
испытания.

3.2. Государственные испытания — по ГОСТ 8.001* и ГОСТ 8.383*.
3.1. 3.2. (Измененная редакция, Изм. Лё 1).
3.3. При приемосдаточных испытаниях каждый вискозиметр следует проверять на соответствие 

требованиям пп. 1.1—1.3; 2.5 а, в, г, Ф, 2,6; 2,8, 10 % вискозиметров от партии — на соответствие 
требованиям пп. 2.3; 2.5 5; 2.9—2.11.

Результаты выборочной проверки распространяют на всю партию.
Партией считают число вискозиметров одного типа, предъявленных к приемке по одному 

документу.
3.4. При периодических испытаниях, проводимых предприятием-изготовителем раз в год, 

следует проверять 5 % от партии, но не менее пяти вискозиметров одного типа, на соответствие 
всем требованиям настоящего стандарта.

При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы по одному показателю следует 
провести повторные испытания удвоенного числа вискозиметров, взятых от той же партии.

Результаты повторных испытаний считают окончательными.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Размеры вискозиметров (пп. 1.2 и 1.3). размеры дефектов стекла (п. 2.5 в. г) следует 
проверять универсальным измерительным инструментом по ГОСТ 166 и ГОСТ 427. микроскопом 
по ГОСТ 8074, пипетками по ГОСТ 29227.

4.2. Качество отжига стекла (п. 2.3) следует проверять по ГОСТ 7329.
4.3. Термическую стойкость (п. 2.4) следует проверять по ГОСТ 25535 по методу Б при 

однократном охлаждении. Погружение в холодную 1юду — до половины высоты вискозиметра.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
4.4. Дефекты стекла и исполнения (пп. 2.5 а, д, 2.6, 2.7, 2.8) следует проверять визуально.
4.5. Конусы (п. 2.6) следует проверять по ГОСТ 8682.
4.6. Устойчивость отметок (п. 2.8) проверяют воздействием:
концентрированной серной кислоты — 5 ч;
хромовой смеси — 24 ч;
дистиллированной воды — 2 ч.
После испытаний надписи исчезать не должны.
4.7. Соответствие требованиям (пп. 2.9 и 2.10) следует проверять опробованием.
4.8. Постоянную вискозиметра (п. 2.11) необходимо определять в соответствии с требованиями 

МИ 1748.

5. М АРКИРОВКА. УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАН И К И ХРАНЕНИЕ

5.1. На каждом вискозиметре должны быть нанесены:
товарный знак предприятия-изготовителя (допускается наносить на первичной упаковке): 
внутренний диаметр капилляра;
тип вискозиметра (допускается наносить на первичной упаковке); 
год и квартал изготовления:
порядковый номер вискозиметра по системе нумерации предприятия-изготовителя; 
группа стекла.

На территории Российской Федерации действуют Г1Р 50.2.009—94.
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Маркировка вискозиметров, предназначенных для экспорта, должна соответствовать требова­
ниям заказа-наряда внешнеторговой организации.

5.2. К каждому вискозиметру должен быть приложен паспорт по ГОСТ 2.601. на котором 
должно быть нанесено обозначение государственного Знака качества, если он присвоен вискози­
метру.

5.3. Каждый вискозиметр должен быть уложен в отдельную коробку из картона по ГОСТ 7933 
с перегородками по форме вискозиметра. В местах соприкосновения стекла с перегородкой должна 
быть прикреплена мягкая прокладка из амортизационного материала.

Допускается каждый вискозиметр, завернутый в бумагу но ГОСТ 8273. укладывать в отдельную 
коробку из картона по ГОСТ 7933 с прокладкой ваты по ГОСТ 5679.

На коробке должна быть наклейка, на которую наносят: 
товарный знак предприятия-изготовителя:
товарный знак предприятия-изготовителя или товарный знак внешнеторговой организации, 

зарегистрированный за границей в установленном порядке для вискозиметров, предназначенных 
для экспорта;

наименование и условное обозначение изделия; 
обозначение настоящего стандарта;
изображение государственного Знака качества, если он присвоен вискозиметру.
Надписи на наклейках коробок с вискозиметрами, предназначенными для экспорта, должны 

соответствовать заказу-наряду внешнеторговой организации.
5.1—5.3. (Измененная редакция. Изм. №  2).
5.4. Коробки с вискозиметрами упаковывают с прокладкой стружки марки 11 по ГОСТ 5244 в 

деревянные ящики типов I. 11-1, 11-2, 111-1 по ГОСТ 2991, ГОСТ 5959, ГОСТ 15841, ГОСТ 16536 и 
ГОСТ 16511.

Упаковка должна обеспечивать сохранность вискозиметров при транспортировании транспор­
том любого вида, а также при штабелировании на высоту 3,3 м.

При транспортировании контейнером допускается другой вид тары, обеспечивающий сохран­
ность вискозиметров.

Транспортная тара для вискозиметров, предназначенных для экспорта, должна соответствовать 
ГОСТ 24634 и документации предприятия-изготовителя. Стружка должна быть изготовлена из 
древесины хвойных пород по ГОСТ 24454 или лиственных пород по ГОСТ 2695.

5.5. Коробки с вискозиметрами, предназначенными для экспорта в страны с тропическим 
климатом, должны быть упакованы с прокладкой стружки влажностью не более 15 % в мешок из 
полиэтиленовой пленки толщиной 0,2 мм по ГОСТ 10354. Допускается использовать другие пле­
ночные материалы, обеспечивающие сохранность вискозиметров.

Мешок должен быть хорошо расправлен и герметично сварен.
5.4, 5.5. (Измененная редакция. Изм. №  1).
5.6. Масса ящика с упакованными вискозиметрами не должна превышать 50 кг.
Укрупнение грузовых мест в транспортные пакеты — по правилам перевозки грузов, утверж­

денным соответствующими ведомствами.
5.7. Транспортная маркировка грузовых мест — по ГОСТ 14192.
На каждом ящике должны быть нанесены несмываемой краской манипуляционные знаки, 

соответствующие надписям «Хрупкое. Осторожно*. «Верх*.
Транспортная маркировка грузовых мест для экспорта должна соответствовать требованиям 

ГОСТ 24634, ГОСТ 14192 и заказу-наряду внешнеторговой организации.
5.8. В каждый яшик должна быть вложена товаросопроводительная документация с указанием: 
товарного знака предприятия-изготовителя;
наименования и условного обозначения изделия; 
числа вискозиметров; 
обозначения настоящего стандарта; 
даты изготовления.
5.9. Товаросопроводительная документация на вискозиметры, предназначенные для экспорта, 

должна соответствовать заказу-наряду внешнеторговой организации и быть составлена на русском 
языке и языке, указанном в заказе-наряде внешнеторговой организации.
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Товаросопроводительная документация должна быть завернута в оберточную бумаг)' марки А 
по ГОСТ 8273, вложена в пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354, а для вискозиметров, 
предназначенных для экспорта в страны с тропическим климатом, — в два пакета с последующим 
упаковыванием в водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8828. Швы пакета из полиэтиленовой пленки 
должны быть герметично сварены.

Края водонепроницаемой бумаги должны быть склеены синтетическим клеем. Допускается 
применять поливинилхлоридную и полихлорвиниловую пленки по ГОСТ 16272.

5.10. Упаковочный лист, завернутый в водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8828, должен быть 
уложен в пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 с заваренными швами и помещен в карман 
ящика.

При упаковывании партии вискозиметров в несколько ящиков карман укрепляют на ящике
№  1.

5.11. Транспортируют вискозиметры закрытым транспортом любого вида в соответствии с 
правилами, действующими на каждом виде транспорта.

5.12. Условия транспортирования и хранения вискозиметров в нераспакованном виде — 6 по 
ГОСТ 15150.
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