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Виды и основные размеры

Control spindle ends of electronic components. 
Types and basic dimensions

ГОСТ
4907-81

(CT СЭВ 6418-88)

Дата введения 01.07.82

1. Настоящий стандарт распространяется на концы валов (наруж­
ная часть вала, выступающая за элементы крепления) ручного управ­
ления поворотных переключателей, переменных резисторов и кон­
денсаторов переменной емкости и устанавливает виды, допускаемые 
сочетания (отмечены в табл. 1—3, 6 знаком «+*), основные размеры 
концов сплошных и полых металлических валов, виды и номиналь­
ные размеры концов сплошных неметаллических валов.

Стандарт нс распространяется на концы валов ВС-1. ВС-Э. ВС-4 
длиной менее (10.0±0,45) мм и ВС-2 длиной менее (5,0±0,375) мм.

Стандарт полностью соответствует международному стандарту 
МЭК 390. СТ СЭВ 6418.

(Измененная редакция, Изм. N? 3, 4).
2. Концы валов подразделяются на следующие виды:
ВС-1 — сплошной гладкий;
ВС-2 — сплошной со шлицем;
ВС-3 — сплошной с лыской;
ВС-4 — сплошной с двумя дисками;
ВС-5 — сплошной с рифлением;
ВП-1 — полый гладкий;
ВП-2 — полый с лыской. «•
ВС-6 — сплошной с рифлением и шлицем.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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ГОСТ 4907-81 С. 2

3. Основные размеры и допускаемые сочетания размеров метал­
лических валов должны соответствовать указанным на черт. 1—7а и 
в табл. 1—8, а номинальные размеры неметаллических валов и их 
допускаемые сочетания — на черт. 1—5 и в табл. 1—5.

П р и м е ч а н и я :
1 Допускается замена фаски скруглснием радиусом, равным размеру С.
Для неметаллических валов допускается, в технически обоснованных 

случаях, отсутствие фаски и скруглсния.
2. На конце вала вида ВС-1 (за исключением шлица) и на лыскс конца 

вала вида ВС-3 допускаются гладкие и резьбовые отверстия.
3. Для изделий, конец вала которых нс предназначен под ручку управ­

ления. размер L  не регламентируют.
4. Конец вала ВС-3 допускается для поворотных переключателей, в 

технически обоснованных случаях, заменять концом вала с косой лыской. 
приведенной в приложении.
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ВС-5

D (без рифления) В
с

L

Ноымн. Прел. отхл. Почни, Прея, отит Намин. Прея ©тм.

6 -0.075 12 ±0,55 0 ,4-1 ,0 20; 2S; 
32; 40

±0,65;
t0.80
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Т а б л и ц а  6
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(Измененная редакция, Из*. № 2, 3, 5, 6).
4. При сопряжении полого вала со сплошным размер части сплош- 

w ro  вала, выступающего из полого, должен быть равен 10±1.0 мм или 
12,5*1,0 мм, а размер L полого вала должен соответствовать значениям,
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приведенным в табл. 6 и 7, при этом посадка сплошного и полого 
валов и размер внутреннего диаметра полого вала не устанавлива­
ются.

^ 5

Сплошной Вал

\лолыйба,

Монтатнап плоскости

Черт. 8
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязатыыюе

КОНЕЦ ВАЛА С КОСОЙ ЛЫСКОЙ

Нонин. Прел. откл. 
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