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СМЕННЫЕ ГОЛОВНИ 

Типы м основные размеры

Fntcrelungeable heads. Types and basic dimensions

ОКП 39 2659

ГОСТ
25604—83*
ICT СЭВ 6 0 1 -8 4 )

ГОСТ J IM —75. ■ 
«СВОИ р»)д. 1 и 
ГОСТ 17405—77

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 21 январе 
1Н1 г. И» 218 «рок введения установлен

С 81.01.84

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на сменные голонки 
ж торцовым ключам с присоединительными квадратами но ГОСТ 
24372 — 80. изготовляемые для нужд народного хозяйства и для 
экспорта.

Стандарт нс распространяется на сменные головки для свечой 
зажигания двигателей.

Стзндарт полностью соответствует СТ СЭВ 601—84.
2. Сменные головки должны изготовляться типов:
Л — с внутренним шестигранным зевом размерами от 3.2 до 

80 мм;
Б—с наружным шестигранным зевом размерами от 5 до 17 мм;
В — с внутренним четырехгранным зевом размерами от 3,15 до 

25 мм.
3. Основные размеры сменных головок должны соответство­

вать: типа Л — указанным на черт. I и в табл. 1, типа Б — на 
черт. 2 и в табл. 2, тина В — на черт. 3 н в табл. 3.

2, 3. (Измененная редакция, Изм. .4  1).
4. Сменные головки типа А должны изготовляться нормальной 

и повышенной степеней точности по ГОСТ 2838—80.

Ивдаиис официально* Перепечатка воспрещена

★
Е

• /7г />г » 4 (uxi.tr. /9S0 г  Иямпи'нш-м .V* I. дт,'р.чгг), нным 
в октябре 1985 г. (ИУС 1-86).

строительство домов под ключ

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html


ГОСТ l i W —И  Стр. 2

Т И П А

Сменная головка с ратмером стороны присоединительного 
квадрата 5 ,-6 .3 :  10; 12.5; 20 мм 

d,<dt

•U-d, d , > d ,

Сменная головка с ратмером стороны присоединительного
квадрата $ 3г -25 мм

• Палмер для справок.
1 — голося». ?— голкатела

Черт I
15



Стр. 3 ГОСГ 25604—«3



ГОСТ 25604 —9J Стр. 4
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Стр. 5 ГОСТ U  604—1)
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Стр. 7 ГОСТ 2 S M 4 -M
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ГОСТ 15*04—И  Стр. •

Т ИП Б

• Ра «мер лпя справок

Т п б л н и а  2
•14

Orti* iH.a'lc»lle 
m.KWim

Примени
CMOCIb

*
S.

— г н — ;

Нокия 1114*34имея не менее

7812-2555 5

МО

6.3

о

5.60
7812- а". II 12.5

7812—2556 6
6.3 6.73

7812-0512 12.5

7812-2557 8
6.3

9
8.93

7812-0513

12.5
7812-0544 10

Ml

11.24

7812-0515 (12) 12 13.44

7812-0510 ( И) 16
15.70
19.097812-0617 (17)

П р и м е ч а н и е .  Размеры, указанные в скобках, применять нс рекомешду-
стен.

т и п е
«Л <«/*
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Стр. 9 ГОСТ 2 J M 4 -U

<W»

• Pajx«p для справок
/ — im im iu i ; ? » n m  no ГОСТ II77- 8I 

Черт 3

П р и м е ч а н и е  к черт. I—3. В сменных годопках между от- 
перстнями эсва и присоединительного квадрата ис должно Гнать пе­
ремычки.

5. Сменные головки типа А должны быть изготовлен и с оди­
нарным шестигранником.

Допускается по заказу потребителя нэготоплять головки со 
сдвоенным шестигранником с размерами под ключ свыше I2 мм.

6. По заказу потребителя головки с присоединительными квад­
ратами с размером стороны 6,3 н I0 мм допускается изготовлять 
без конструктивных элементов для фиксации.

7. Поле допуска резьбы резьбовых отверстий— 7П по ГОСТ 
16093—8!.

8. Сменные головки, предназначенные для комплектации набо­
ров. допускается изготовлять с другими размерами зевов, указан­
ным в табл. I, при условии обеспечения прочности но ГОСТ 
25605 -83.

9. Технические условия — по ГОСТ 25605—83.
I0 Конструктивные элементы для фиксации головок на при­

водных частях торцовых ключей указаны н рекомендуемом при­
ложении I.

11. Конструкция и размеры толкателя указаны в рекомендуе­
мом приложении 2.

12. Расположение и размеры накатки на головках указаны в 
рекомендуемом приложении 3.

22
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ГОСТ 25М4—13 Стр. 12

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемо*

КОНСТРУКТИВНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ э л е м е н т о в  д л я  ф и к с а ц и и  
ГОЛО Ю К НА ПРИВОДНЫХ ЧАСТЯХ ТОРЦОВЫХ КЛЮЧЕЙ

Исполнение I Испомение 2

Исполнение 3 Исполнение 4



Стр. 13 ГОСТ 23*04—13

нм

Р«»«»р стороны аржоедииятела- 
«ото aaiapjrj

Для paiMC- 
роа <еа,|

л(пред отел d, d, ь Ь|

б.З 3.2—14 3 2.8 __ _ _

10 7 - 2 2 5 4.6 13 4.6 _
. .12 .5 10—32 6 5.6 16 5.6 16

20 22-55 7 6 24 6 24
25 3 2-80 — — — — —

Предельные отклонения размеров Ь и 6, должны соответствовать предел 
■ыи отклоненнян присоединительного квадрата отверстия, остальных неука- 
ааякых размеров: отверстий— по HI4. палов — HI4.

(Измененная редакция, Изм. № I)

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ТОЛКАТЕЛЯ

• Размер для справок.
20



ГОСТ 25М4—13 Стр. 14

vrcipoMM орксоедикм> Га (мер к * *  5 1тельного ыйдрйтй (пред. OIK.V по Ы4)

25
3 2 . 3 6 . 4 1 . 46 16

5 0 . 55 17

6 0 ; 7 0 ; 7 5 ; 80 18

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Ргюмгдн^ежое

РАЗМЕРЫ НАКАТКИ И МЕСТА ЕЕ РАСПОЛОЖЕНИЯ НА СМЕННЫХ 
ГОЛОККАХ

Гп негр rtofoniM присоедини ДГСЛЫМИО К*«А|МТ»

6 . 3 3 . 0 - 3 . 5

10 3 . 0 — 4 .0

1 2 .5 4 . 0 —5 . 0

2 0 ; 25 5 . 0 - 6 . 0

П Р и м с ч о и и с. От гм м м с  размеры накатки — 
но IXJCT 21474-75

27



Группа Г24

„  м  2 ГОСТ 25604-83 Сменные головки. Т-пы и осиопиме р » « р ы

S Z 1  *  ■ « -*—  х»—  ■
метрологии от 28.12.91 *  И92 Д»Та введения 01 •<»•**

На обложке и первой свин це под означением стандарта исключить 
обозначение: (СТ СЭВ 601-84). _ _  nn. i_ 5 . 7. 9 и 13 настоящего

- - S g lS S E g y ^ » » - -  ■—  -  "*сго,ш“ у —,рту (ИСО 2725—87) указаны в приложении 4».
Стандарт дополнить приложениями 4. о.

'ПРИЛОЖЕНИЕ 4

да

Размеры сменных гам м к f ^ S S S y o S S S  УИСО «М-Ю>д .  ручным торцовым ключам по настоящему стандву у *

✓

•1

59



(П
ро

до
лж

ен
ие

 и
зм

ен
ен

ия
 к

 Г
О

С
Т 

26
60

4—
63

)

60

(П
ро

до
лж

ен
ие

 с
м.

 с
. 

61
)



ни
с 

из
ме

не
ни

я 
к 

ГО
С

Т 
25

60
4—

83
) 

П
ро

до
лж

ен
ие

61!



(Продолжение изменения к ГОСТ 25604—83) 
-  ПРИЛОЖЕНИЕ 5 

Справочное

Соответствие настоящего стандарта стандарту И СО 2725—87
Размеры сменных головой установленные в приложении 4 настоящего 

стандарта соответствуют размерам сменных головох для ручного инструмента, 
приведенных и ИСО 2725—87.

В настоящем стандарте дополнительно по отношению к стандарту ИСО 
регламентированы размеры сменных головок для ручного инструмента с наруж­
ным шестигранным и внутренним четырехгранным зевом, а также конструктив­
ные исполнения сменных головок».

. (ИУС Иг 5 1992 г.)
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ГОСТ 25604-83

http://files.stroyinf.ru/Index/130/13047.htm

