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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Система показателей качества продукции

ОБОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 
ДЛЯ ЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА 

Номенклатура показателей

Product-quality index system.
Technological foundry equipment.

Index nomenclature
ОКСТУ 3840, ОКП 38 4000

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 марта 
1983 г. №  1433 срок введения установлен

с 01.01.84

Стандарт устанавливает номенклатуру основных показателей 
качества технологического оборудования для литейного произ­
водства, включаемых в технические задания на научно-исследова­
тельские работы (ТЗ на НИР) по определению перспектив раз­
вития группы однородной продукции и государственный стандарт 
с перспективными требованиями (ГОСТ ОТТ), а также номенкла­
туру показателей качества, включаемых в разрабатываемые и 
пересматриваемые стандарты на продукцию, технические задания 
на опытно-конструкторские работы (ТЗ на ОКР), технические 
условия (ТУ), карты технического уровня и качества продукции 
(КУ).

(Измененная редакция, Изм. № I).

1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА

1.1. Оценку технического уровня н качества литейного обору­
дования проводят по показателям следующих групп: назначения 
(табл. 1), надежности, экономного использования материалов, 
топлива, энергии, эргономических, технологичности, патентно-пра­
вовых и экологических (табл. 2). Определяющий параметр В, ис­
пользуемый для расчета удельных значений показателен массы и 
энергопотребления, приведен в табл. 2а.

1.2. Первыми в группе показателей назначения записаны ос­
новные классификационные показатели, служащие для выбора 
аналогов заданного типоразмера, расчета комплексных показа­
телей и определения базовых и перспективных образцов.

Издание официальное Перепечатке воспрещена

★
* Переиздание (январе, 1987 г.) е Изменением № 1, 

утвержденным в сентябре 1986 г.; Пост. № 2679 or 15 09.86 
(НУС № 12-86)

®  Издательство стандартов, 1987

ГОСТ
4 .90 - 83 *
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Т а б л и ц а  2
Номенклатура показателей качества

11яим<гийкзнж< 
показателя качества

06о)иа**ккг
оокдаатслякачеств*

Маимсиооадее
характеризуемого

СЬОЙСТПЙ

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Установленная безотказная на­
работка в сутки, ч

Тул Безотказность

2.2. Установленная безотказная на­
работка в неделю, ч

Т,.Ш >

2.3. Установленная безотказная на­
работка, Ч

Ту »

2.4. Установленный ресурс до перво­
го капитального ремонта, ч

Тру Долговечность

2.5. Коэффициент готовности Кг Безотказность н 
ионтопркгод кость

2.6. Объединенная удельная трудоем­
кость технических обслуживание 
и ремонтов

S Ремонтопригодность

рс-

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ

3.1. Расход электроэнергии, кВт-ч;'ч*
3.2. Расход сжатого воздуха, мл/ч
3.3. Расход горючего газа, и*/ч
3.4. Удельный расход электроэнергии, 

кВт-ч/<ч[В?**)
3.5. Удельный расход воздуха,

■»/<*• 1ВГ*)
3.6. Удельный расход горючего газа. 

м /(ч[В ]*«)
3.7. Удельный расход кокса, кг/т 

(для ваграночных комплексов)
3.8. Суммарный расход энергии, 

кВтч/ч***
3.9. Удельный суммарный расход 

энергии, кВт-ч/(ч [В)**)

Энергопотребление

Экономичность энерго* 
потребления

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Уровень звука или эквивалент­

ный уровень звука на рабочем 
месте, дБА

4.2. Уровень виброскорости на рабо­
чем месте на базовой частоте 
предельного спектра 63 Гц, дБ

4.3. Уровень пнброскорости на рыча­
гах управления на базовой час­
тоте предельного спектра 125 Гц, 
дБ

4.4. Коэффициент автоматизации и 
механизации V

Условия жизнедеятель­
ности и работоспособ­
ности оператора нлн его 
взаимодействие с обо­
рудованием 

То же

*

»
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Продолжение табл. 2

Н» именование 
показателя кзчестм

Обсоаач*аи*
показателя
Качеств»

Наименование
«•Р«МСПМЗУ1.'МОГЭ

свойства

5. П О К А З А Т Е Л И  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Н О С Т И

5.1. Масса, кг
5.2. Удельная масса, кг/(В]** Экономичность по рас* 

ходу материала при из* 
го топленни

в. П А Т Е Н Т Н О -П Р А В О В Ы Й  П О К А З А Т Е Л Ь

6.1. Показатель территориального I Пх I Патентная чистота 
распространения

7. Э К О Л О Г И Ч Е С К И Е  П О К А З А Т Е Л И

7.1, Содержание вредных веществ, 
выбрасываемых в окружающую 
среду: ПЫЛИ (окиси углерода), 
мг/ыз (Ъ)

•  Допускается применять показатель «средняя потребляемая мощность, 
«Вт».

“  Размерность определяющего параметра |В}, указанного в табл 2а. Допу- 
скастся применять показатель «удельная потребляемая мощность».

Применяют для оборудования, потребляющего различные виды энергии. 
Удельные показатели массы, расхода электроэнергии, сжатого воздуха, горю­
чего газа и кокса определяют расчетным путем как отношение соответствую­
щих абсолютных показателей к произведению определяющего параметра В и 
коэффициента автоматизации и механизации у.

Т а б л и ц а  2а

Определяющий параметр 8 для расчета удельной массы 
в энергопотребления

Подгрупп* оборудования 
по таОл. I

Вырзжехие определяющего параметр* В 
через единичные показатели качества

1.1— 1.3. 1.4.1. 14 3— 1.4.7. 1.5.2, 
1.6, 1.13. 1.14, 2.3. 3.3— 3.5, 3.6, 
4 2. 4 4. 4.6, 5.2. 5.4. 6.1. 66 
1.9. 1.11-1.12

1.4.2, 65

1 5-1. 1 8, 1.10

В -  Q, м*/ч (т/ч. кг/ч, л/ч).
где Q — производительность. м*/ч (т/ч, 

кг/ч. л/ч)
В =  10—* QR, тм/ч (м‘/ч).
где Q — производительность, т/ч (м'/ч);

R — наибольший радиус зоны обслу­
живания, мм

В -  V, к*
где V — объем загрузки, м1 (объем ча­

на. м»)
В «= 60 V,/Ta% м*/ч,
где У» — объем замеса, (объем загруз­

ки), м*;
7« — продолжительность цикла, мин
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Продолжение табл. 2а

Подгруппа обпруломаи* 
по табл. 1

Выражение определяющего параметра В черн единичные похматеяи начестаа

1.7, 1.8 В — 6-10-® Мя/Гя. туч. 
где Л1, — масса замеса, кг:

Гв — продолжительность цикла, мни
2.1.1— 2.1.3*. 2.1 4 В - 3 ,6  10 е lsk.trв, м 7ч. 

где l,s  — размеры опоки о свету ил» 
формы в плаке, мм;

Л — высота опоки или полуформы, 
мм;

Га — продолжительность цикла, с
2.1.1—2.14**, 2.G, 11.1—11.3 В —10-® IshQa, м*/ч. или B -M Q n. кг/ч. 

где /,s  — размеры опоки в свету или 
формы в плане, мм;

Л — высота опоки или полуформы 
(формы), мм;

<?„ — цикловая производительность» 
1|'ч; М — масса отливки, кг

2.4—2.5 В =  3,6- Vc-/Ta, ч, или 
В  -  3.6-10* Л<„т/Г,. кг/ч, 
где Ve* — объем стержня, дм*;

Met — масса стержня, кг.
Г8 — продолжительность цикла, с

2.4—2.5«*. 2.7, 11.4—11.6 В =  10-3 \'ai(Qn> и3/ч, иди
В =  AletQa. кг/ч,
где Vo, — объем стержня, дм1;

Ale» — масса стержня, кг;
Q — цикловая производительность,

11ц
2 .8 -2 9 В -  10-* tsQ . м*/ч, или 

В -  3.6-10 * U/T,u м’Уч. 
где /, 5 — размеры рабочей части мо­

дельной плиты или полуфор­
мы. мм;

Ги — продолжительность цикла, с 
Q — цикловая производительность, 

1/4
22, 10.1—10.4, 10.6 В — G, кН(кг),

где G — грузоподъемность, кН (кг)
3.1, 4.5 В =  60С/Га, т/ч. 

где С - • грузоподъемность, т;
Г„ — продолжительность цикла, мин

3.2 В -  QOGWt, т-м/ч,
где G — грузоподъемность, т:

W, — скорость транспортирования, 
м/мин

4.1, 4.3 В -  60У,/Г„. м»/ч. или 
В - 6 1 0 - *  М,[Тп, т/ч. 
где V, — объем загрузки, м*;

АЦ— масса загрузки, кг;
Га — продолжительность цикла, мин
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Продо.икепие табл. 2а

Подгрупп» оборудования 
по глбл. t Выражение определявшего lupauetpa в 

через единичные вокд»»телм качеств»

4.7 (4.8) В — IQ-* Ish, м’, иди 
В -  М0, кг,
где /, s, ft— габаритные размеры очищае­

мой отливки, мм;

4.8. 5.1, 5.3
.4* — масса очищаемой отливки, кг 

В =  V», м3 (л), или 
В -  Afj, кг,
где У„ — объем рабочей камеры, м* ( л ) ;  

ЛЬ — масса загрузки, кг
4.9—4.11 В -  3,6- КМ  /5Л1УВ. м4/ч, или 

В -  З.С DIP* м»/ч.
где 1,s, Л— габаритные размеры обраба­

тываемой от.тнвки, мм;
1Рр — скорость резании, м/с; D — 

диаметр обрабатываемой от-

6.2
липки, мм

В  -  10-»/sAQe, м8/ ч ,
где 1.5 — размеры поверхностей плит 

для крепления прессфоркы. мм; 
Л — наименьшее расстояние между

6.3

плитами, мм;
0п — цикловая производительность, 

1/ч
В  =  10-» IshQ, м*/ч,
где l .s .h  — габаритные размеры пресс- 

формы, мм;
Q — наибольшая производитель­

ность, 1 /ч
6 4. 68-6 .13 . 6.15 Я — 10-9 D4Q. м*/ч, 

где D — диаметр блока, мм; 
/ — длина блока. мм;

6.7

0  — наибольшая производительность, 
1/4

В  -  V. м*.
где V —  вместимость, м3

6.14 В -  10-W i. м*.
г д е /, а. Л — габаритные размеры обраба­

тываемых отливок, мм
6.16 В =  10-»lsh, м8,

где t .s  —  размеры поверхностей д л я  
крепления пресеформы, мм; 

ft — наименьшее расстояние между

7.1

плитами для крепления пресс- 
формы. мм 

В = mQx.*  кг/ч,
где m — масса заливаемой порции спла­

ва, кг;
<?».о — число холостых циклов в час 

при непрерывной работе обору­
дования, 1/ч
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Продолжение табл 2а

Подгруппа оО.>рудо*аи»я Выражение определяющего параметре В
по табл 1 через единичны.’ пс*е»атели кичестяи

81. 8 2 В *■ 3,6-10'1 Ш а .  м’/ч. 
где /. s — размеры рабочего места на 

плитах для крепления частей 
кокиля, мм:

Тп — машинное время цикла (холос­
того). с

8.3 В »  10-*/хА/<?«. м>/ч. 
где 1, s — размеры рабочего места на 

плитах для крепления частей 
хокиля (габаритные размеры 
полукокиля), мм;

А — наименьшее расстояние между 
плитами (высота формы), мм; " 

Qa — цвклозая производительность.
1/4

В «  Af»-Q. кг/ч.
где А!, — масса условной заготоаки, кг;

Q — производительность. 1 /ч

fO

; 
т со ю

10.5 В  ^  60AflTt , кг-м/ч (кг/ч), 
где Af — наибольшая масса перемещае­

мого груза, кг:
1ГТ — скорость перемещения, м/мви 

(позиций в час)
10.7. 10 9 В ■= Aft Q„. кг/v.

где .4* — номинальная масса дозы, кг;
С?ц — цикловая производительность, 

1/ч
В — 3.6 -1015/7 , м*/ч,
где S — плошэдь зоны смазки. м}.

Т — наименьшее время двойного хода 
блоха форсунок, с

108

10.10 В -  lO-'W/sA/rn,». м*/ч. 
где /, s, А — габаритные размеры загру­

жаемых прессформ (коки­
лей), мм;

п — наибольшее чисто одновре­
менно загружаемых аресс- 
форм (кокилей)

7ра,  — время разогрева рабочей зо­
ны термостата, ч

11.7 В  -  !0-« м*/ч,
где /. s — размеры рабочей части под- 

модельной плиты, мм;
Оа — цикловая производительность.

* Для машин, «с работающих в автоматическом режиме.
•* Для машин, установок и комплексов, работающих в автоматическом 

режиме.
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1.3. Допускается применять единицы измерения, кратные ука­
занным в табл. 1 и 2.

1.1'—1.3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
1.4, 1.5. (Исключены, Изм. № I).

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА

2.1. Применяемость групп показателей качества и отдельных 
показателей по технологическим группам литейного оборудования 
задана коэффициентом весомости а групп показателей качества 
и коэффициентом весомости р отдельных показателей внутри 
группы в соответствии с табл. 3—7.

2.2. Применяемость показателей качестза оборудования техно­
логического для литейного производства, включаемых в ТЗ на 
НИР по определению перспектив развития продукции, в госу­
дарственные стандарты с перспективными требованиями (ГОСТ 
ОТТ), в разрабатываемые и пересматриваемые стандарты на 
продукцию, ТЗ на ОКР, ТУ, КУ, приведена в табл. 8.
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Т а б л и ц а  5

Применяемость и коэффициенты весомости р 
показателей экономного использования материалов, топлива, энергии

Подтрунив 
чЛорудчваии* 

по табл. 1

Коэффициент весомости (i лая показателен
Экономного использования материалов, 

топлива, мяртин

п. 3.1 а. 32 и. 3.3 в. 34 О. ЗиЗ в. 36 а. 37 В. З.Я а 39

1.1— 1.7е _ 1 ,0 0 _
1.7** + 4 - — ' h 1 .0 0
1 8— 1.15 --- 1 ,00 ___

2  1 + — 4* 4 - — — 4 - 1 ,0 0
2.2. 2 .3 • • 1 .0 0 —
< 24. 2 .5)* 4 - + — 4 - -1 — — • 1 ,0 0
<2,4. 2 .5 )-* + 4 - * - 4 - — - 1 .0 0
2  6 . 2.7* — - г - - - - 1,0!)
2 .7 “ *Ь т - 4 - — 4г 1 .0 0
2 8 * ‘ — 4 - 1 — — U 1 ,0 0
2  8 “ • 4 - 4 - - - 4 - — • г 1 .0 0
2.9 • - — 1,00 _
3 . 1 - 3 6 — 1 .0 0 — __ ___

4 .1 -4 .1 1 —. 1 ,0 0 —
5.1* - т 4 - 4 - + — 4 - 1 .0 0
5  1“ 4 - - - 4 - 4 - - г 4* — 4г 1 ,0 0
5 .2 — - - — + *- - - 1 .0 0
5 3 4 - — 1 ,0 0 ----
5.4 + — — 1 ,0 0 — — ___

6.1 '6 .7 -1Г — 1 .0 0 — — ___

6 8 + — 4* 4 - — — 4 - 1 .00
6.9» — 1.00 — ---
6.9* * т т 4 - 4 - 1 .0 0
6  1 0 -6 .1 5 * — 1.00 — —
6 .1 5 ” 4 - — 4 - __ 4 - 1 ,0 0
6.16 — 1 .0 0 —
7.1 — — 1.00 — __
8.1 -8 .3 — 1.00 __ ___

9 . 1 - 9 6 — 1 ,0 0 — _
10.1 — 10.10 — 1 .0 0 ___ __

11.1— 11.3 - • 1 • - 4- 4- — ___ 4- 1 .0 0<Ц-4-П.6)* 1 - - — + -г. — — 4 - 1 .0 0
(11 .4— 11.6) • * - . 4- 4~ 4- 4* — 4- 1 .0 0

11.7* г 1 .00 —

11.7е* Ь + 4- 4- + 1 ,0 0

• Для оборудования, не использующего энергию горючего газа. 
** Для оборудования, использующего энергию горючего газа,
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Т а б л в ц а  б
Применяемость и коэффициенты весомости fi 

эргономических показателей

Поагрувпа 
оСорухомни* 

по табл. 1
Котффиоиеит весомости 0  лян эргономических оокауателей

п. 4.1 П. 4 3 п. 4.3 | п. 4.4

1.1 1.00 _ +
1.2— 1.3 0 ,5 0 0 ,50  . — +
1.4.1 — 1.4.5 1,00 — _ +
1.4.6 0 .50 0.50 — +
1.4,7 1,00 - — +
1.5 0,50 0.50 — +
1.6 1.00 — — +
1.7— 1.11 0,50 0,50 — +
1.12 0.50 — 0.50 +
1.13 . 1.14 1.00 — — +
2.1 .1 . 2  1,2 0 .50 0.50 — +
2.1 .3 . 2.1.4 1.00 — +
2.2 0.50 0.50 — +
2.3 0Л5 0.35 0.30 +
2 . 4 - 2 9 1.00 — - — +
3.1 . 3 .2 0.50 0.50 — +
3 .3 - 3 .6 1.00 — — +
4 .1 -4 .1 1 1.00 — ___ +
5 .1 —5.4 1.00 — — +
6 .1 - 6 .1 6 1.00 — +
7.1 1.00 ___ ___ +<4со1со 1.00 — — +
9.1. 9 .2 0 .50 0.50 — +
9.3 1.00 — — +

10.1— 10.10 1.00 — — +
11.1— 11.7 1,00 — — +

Таблица 7
Применяемость и коэффициенты весомости б 

показателей технологичиостн. патентно-правовых и экологических

Поягрупя*
оборудования 

по табл. I

Коэффициент оесомости & для показателей 
технологичности, ш  тент но правовых и экологических

о. 6.1 и. 6.2 в. б ! .п . 7.1

1.1— 1.14 + 1.00 ± _
2.1— 2 9 + 1,00 ± —

3 .1— 3.6 + 1.00 ± —

4 .1 - 4 .1 1 + 1,00 ± —
5.1 + 1.00 ± —
5.2 + 1.00 ± 1.00
5 .3 . 5.4 + 1,00 ± —
6 1—6.16 + 1.00 ± —
7.1 + 1,00 ± —
8 1 — 8 .3  . 1,00 —
9 .1 - 9 .3 + 1,00 ± —

10.1— 10.10 + 1,00 ± —

11.1— 11.7 + 1.00 ± —
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Т а б л и ц а  8

Область применения аокдытеля

Нгикснопаанс кокашедя 73 па НИР
ГОСТ ОТГ

Стандарты 
(кроме 

ГОСТ ОТТ»
ТЗ на 
ОКР ТУ КУ

1. Показатели назначения (по 
табл. 1)

± * X + +

2.1. Установленная безотказная 
наработка за сутки

+ ± + + —

2.2. Установленная безотказная 
наработка за неделю

+ 4* + +
2.3. Установленная безотказная 

наработка
2.4. Установленный ресурс до 

первого капитального ре­
монта

+ х + +

— -4- + + +

2.5. Коэффициент готовности — х ± -4- —

2.6. Объединенная удельная 
трудоемкость технических 
обслужи ваинй н ремонтов

+

3.1. Расход электроэнергии — ± X X —
3.2. Расход сжатого воздуха — X X ± —
3.3. Расход горючего газа — ± X X —
3.4. Суммарный расход энер­

гии ~ ~ X X

3.5. Удельный расход электро­
энергии

± — ±

3.6. Удельный расход сжатого 
воздуха

X ± — ±

3.7. Удельный расход горюче­
го газа

X X — ±

38. Удельный суммарный рас­
ход энергии

* — ±
4.1. Уровень звука на рабочем 

месте
± — 4- +

4.2. Уровень виброскорости на 
рабочем месте на базовой 
частоте предельного спект­
ра 63 Гц

± ± X

4.3. Уровень внброскоросги на 
рычагах управления на 
базовой частоте предель­
ного спектра 125 Гц

X X X

4.4. Коэффициент автоматиза­
ции и механизации — — — +

5.1. Масса _ 4 + ._
5.2. Удельная масса + + ± -t-
6.1. Показатель территориаль­

ного распространения
± — ±

7.1. Содержание вредных ве­
ществ, выбрасываемых в 
окружающую среду

-4- ± *

Включают только показатель <пронзводнтелыюсть». имеющий коэффи­
циент весомости 8 по табл 1. v

** Допускается оключагь только основной классификационный показатель, 
а также показатели, имеющие коэффициенты весомости по табл. I.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

показателей качества технологического оборудование длв литейного 
производства

Комер показателей 
но табл. 1, 2

Вместимость бака
Время двойного хода блока форсунок 
Время машинное цикла (холостого)
Время разогрева рабочей зоны термостата
Вылет рукавов общий
Высота кокиля
Высота модели
Высота опоки
Высота полуформы
Высота склеиваемых полуформ наибольшая 
Высота формы 
Высота модели наибольшая 
Г рузоподъемкость

Грузоподъемность номинальная 
Грузоподъемность тележки 
Давление воды
Давление в камере наибольшее 
Давление запрессовки модельного состава 
Давление прессования 
Давление прессовании наибольшее 
Диагональ объемная очищаемой отливки 

наибольшая
Диаметр внутренней заготовки наибольший
Диаметр камеры внутренний
Диаметр наружной заготовки наибольший
Диаметр рабочей пасти барабана
Длина заготовки
Длина заготовки наибольшая
Коэффициент готовности

Масса
Масса биметаллической заготовки наи­

большая
Масса дозы номинальная 
Масса заготовки наибольшая 
Масса загрузки ковша наибольшая 
Масса загрузки мстэллоприемника 
Масса загрузки наибольшая 
Масса загрузки полезная 
Масса загрузки рабочей камеры 
Масса заливаемой порции сплава 
Масса звмоса
Масса очищаемой отлпзкп наибольшая 
Масса перемещаемого груза

6.7 
10.8 
81 
10.10
2.3
8.3
11.7
2.1.1. 2.1.2. 2.1.4. 2.6
2.1 Л 
2.9
2.1.3, 11.1, 11.3 
2.8
2.1.1, 2.1.2. 2.2;
3.1. 3.2. 4.5. 46 
10.1-10.4. 10.6
3.4
3.4
5.1
6.2
2.1.2. 2.1.3. 11.1, 11.2 
11.3
42—4.4

9.2
5.1
9.1 
3.6
9.3
9.1, 9.2
1.13. 1.14. 2.6. 2.7. 
10.5. П.1 — 11.7 

1.1—11.7
9.2

10.7
9.1
5.1 
о 'Ч
з!з. 4.1. 4.3
5.3. 5.4 
4.8
7.1
1.7, 1.8

10.5
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Масса стержня наибольшая 
Масса транспортируемой отлнвхн (кома) 

наибольшая 
Масса удельная
Наработка безотказная установленная 
Наработка безотказная установленная 

в неделю
Наработка безотказная установленная 

в сутки
Объем загрузки
Объем замеса
Объем замеса условный
Объем рабочей камеры
Объем смеси, находящейся в охладителе
Объем стержня наибольший
Объем чана
Погрешность дозирования 
Погрешность лоэициропаиия 
Подача сплава при заливке 
Площадь зоны смазки
Показатель территориального распростра­

нения
Продолжительность цикла

Продолжительность цикла выбиохи 
Продолжительность цикла очистки 
Производительность

Производительность по зыбквке 
Производительность по очистке 
Производительность наибольшая 
Производительность номинальная

Производительность номинальная по за­
грузке

Производительность номинальная по смеси 
Производительность номинальная по раз­

рыхленной смеси
Производительность номинальная по от­

ливкам
Производительность цикловая

Радиус действия 
Радиус зоны обслуживания 
Радиус зоны обслуживания наибольший 
Размеры блока габаритные наибольшие 
Размеры загружаемых прсссфоры габа­

ритные
Размеры зоны обслуживания 
Размеры камеры внутренние 
Размеры обрабатываемых отливок габа­

ритные наибольшие 
Размеры опоки в свету

Размеры опоки в свету наибольшие

2.4. 2.5. 27. 11.4—11.6
3.2. »

1 .1 -  11.7 
II. 1—11.7
1 .1 - 5.1. 5.3—11.7

1.1 -  5.1. 5.3—11.7

1.4.2. 1.10. 4.1, 4.3. 6.5
1.5.1, 1.8
1 5 2
4.8
3.5
2.4. 2.5
1.3
10.7. 10.9
10.1, 10.6, 10.9
5.3
10.8
Только для экспортируемого 
оборудования
1.1.1, 1.7, 1.8. 1.10,
2 1.1— 2.1.4, 2.4, 2.5, 2.8. 2.9,
3.1, 4.1. 8.1. 8.2 
43
4.3. 4.5
1.3. I 5.1. 1.5.2. 1.7. 1.9, 3.3. 3.4,
4.1, 4.6, 5.2, 5.4. 6.5. 8.1, 9.3
4.3
4.3. 4.5
6 1-6.4. 6 8—6.15
1.1, 12, 1.11-1.13, 2.3. 4 2. 4.4, 
66
1.4.1, 1.4.3—1.4.7. I II

3 5. 3 6
1.6

3.5. 3.6

2 1 .1 -  2.14. 2.2. 24—2.9, 7.1,
8 2. 8.3. 9.1. 92. 10.1, 10.6. 10.7,
10.9, 11.1 — 11,6 '
1.9. 1.11 
1.12 
106
6.4. 6.8—6.13. 6.15 
10 10

1 0 .1 - 10.3 
34
3.3, 6.14, 10.4

2.1.1.. 2.1.2, 2.1.4, 2.6, 10 5, 11.1, 
11.2 
2.2
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Размеры очищаемых от.?нвок наибольшие 
Размеры очищаемых отливок габаритные 

наибольшие
Размеры перемещаемой опоки (полу- 

формы) габаритные
Размеры поверхностей плит для  крепление 

преесформ
Размеры полукокиля габаритные 
Размеры полуформы 
Размеры поперечного сечении 
Размеры пресс формы габаритные 
Размеры рабочего места на плитах для 

крепления частей кокиля 
Размеры рабочего полотна 
Размеры рабочей части модельной плиты 
Размеры рабочей части подмоделкчой 

пляты
Размеры стержневого ящика габаритные 
Размеры стержневого ящика наибольшие 
Размеры формы н плане 
Расстояние между плитами наименьшее 
Расход воздуха

Расход воздуха удельный

Расход горючего газа

Расход горючего газа удельный

Расход хохса удельный 
Расход электроэнергии удельным

Расход электроэнергии 
Расход энергии суммарный

Расход энергии суммарный удельный

Ресурс до первого капитального ремонта 
установленный

Скорость вылета пакета смеси 
Скорость перемещения 
Скорости перемещения (по степеням под­

вижности)
Скорость резания 
Скорость транспортирования 
Скорость холостого хода прессующего 

плунжера наибольшая 
Содержание вредных веществ, выбрасымае- 

мых в окружающую среду 
Температура выплавки чугуна 
Температура разогрева рабочей зоны наи­

большая
Температура расплава модельного состава 
Температура смеси на выходе 
Температура смеси на выходе наибольшая 
Трудоемкость технических обслужиааний 

и ремонтов объединенная удельная

4.5
4 6. 4.7. 4 9-4,11 

10.1

6.2. 6.16

8.3 
2.9
9.3
6.3
8 . 1.  8.2

3.1. 3.2 
2.8 
11.7

2.4, 2.7. 11.4-11.6 
2.2
2.1.3, 11.3
6.2. 6.16. 8.1. 82
2.1. 2.4- -2.8, 5.1. 5.2. 5.4. 6.8, 
11. 1— 11 6
2.1. 2.4- 2.8, 5.1. 5.2, 5.4. 6.8, 
11.1-11.6
1.7. 2.4. 2.5, 2.7, 2.8, 5.1, 6.9,
6.15, 11.4-11.7
1.7. 2.4. 2.5. 2.7, 2.8, 5.1, 6.9.
6.15, 11.4— 11.7
5.2
1.1— 1.15, 2.1—2.9, 3.1—3.6.
4.1— 4.11, 5.1, S3, 6.1—6.7, 
6.8-6.16, 7.1, 8 .1 -8 3
9.1— 9.3. 10.1—10.10. 11.1—11.7
1.7. 2.1. 2 .4 -2 8  5.1, 5.2, 6.8,
6.9, 6.15, 11.1—П.7
1.7. 2.1. 2 .4 -2  8. 5.1. 5.2, 6.8,
6.9. 6.15, 11.1—11.7
1.1— 11.7

2.3
10.5
10.2. 10.3

4 9—4.11 
3.2
7.1

5.2

5.2 
10.10

6.1
1.1
3.5
1.1— 11.7
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Уровень виброскоросгн на рабочем месте 
на базовой частоте предельного спектра

Уровень вибросхоросгк на рычагах управ­
ления на базовой частоте предельного 
спектра

Усилие запирания пресс-форм
Уровень звука или эквивалентный уровень 

звука на рабочем месте

Усилие прессования
Усилие раскрытия кокиля (выталкива­

ния отливки)
Ход блока форсунок 
Число Саков
Число одновременно загружаемых пресс- 

форм наибольшее 
Число позиций сжатия формы 
Число рабочих позиций модельных плит 
Число ручьев
Число степеней подвижности 
Число холостых циклов в час при непре­

рывной работе машины (комплекса, ли­
нии)

Ширина ленты конвейера

1.2, 1Д 1.4.6. 1.6. 1.7—1.1!.
2.1.1. 2.1.2. 2.2, 2.3, 3 1. 3.2. 9.1, 
9.2
1.12. 2.3

7.1. 10.9
1.1— 13. 1.4.1—1.4.7. 1.5—1.14,
2.1.1— 2.1.4, 22 -2 .9 , 3.1-З.в,
4.1— 4.11. 5.1—54. 6.1—6.16,
7.1. 8.1—8.3. 9.1—9.3, 10.1-10.10
2.1.2. 2.1.3. 7.1, 11.1, 113
8.1. 8.2

10.8. 10.9 
6.7 
10.10

29
28
9.3
10.2. 10.3. 10.6 
7.1

1.6

(Введено дополнительно, Изм. № 1).
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