
УДК 621.733.32.016.3.06.073:006.354 Группа Г22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Инструмент для холодновысадочных автомате!

МАТРИЦЫ ДЛЯ ВЫСАДКИ БОЛТОВ С 
РЕДУЦИРОВАНИЕМ СТЕРЖНЯ

Конструкция н  размеры

Tools for cold upset automatic machines. 
Bolt heading dies with shank reducing. 

Construction and dimensions.
ОКП 39 6313

ГОСТ
2 63 98 -84

Постановленном Государственного комитета СССР по стандартам от 27 декабря 
1934 г. N9 4 964 срок введения установлен

с 01.07.36

Несоблюдение стандарта преследуется по аакону

1. Настоящий стандарт распространяется на матрицы с твердо­
сплавными вставками к двухударным автоматам для холодной 
высадки заготовок болтов номинальным диаметром резьбы от 4 
до 20 мм.

2. Конструкция и размеры матриц должны соответствовать ука­
занным:

исполнения I на черт. 1 н в табл. I, 2; 
исполнения 2 на черт. 2 и в табл. 3, 4; 
исполнения 3 на черт. 3 к в табл. 5,6; 
исполнения 4 на черт. 4 и в табл. 7. 8.

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

3 Эак. 35# 65проектирование конструкций

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


Ctp. 2 ГОСТ 2iS99—M
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d»=0,9S, где S — размер под клан головке болта

L
i

I few)"*1
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Стр. 4 ТО С Т  24Л в— 84
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ГОСТ 26398—84 с»р. 5
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ГОСТ 2639!— 14 Стр. 7
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Стр. 8 ГОСТ 26398— 84

72



ГОСТ 26398— 84 Стр. 9
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Стр. 10 ГОСТ 26)91— 14
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ГОСТ 2*3*8— >4 Стр. 11

Исполнение 2
Остальное — см. черт. 1

Размер для справок
Черт. 2



Стр. 12 ГОСТ 26398— 84
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ГОСТ 2619S— 84 Стр. 13
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C ip . 14 ГОСТ Ш 9 8 — и

Исполнение 3
Остальное — с*. черт. I

* Размер для сироок
Черт. 3
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Стр. 18 ГОСТ 26J98-84
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Стр. 20 ГОСТ 2639*— *4
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ГОСТ Стр. 21
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Стр. 22 ГОСТ 26J93— С4

К



ГОСТ Ш П - U  Стр. 23
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Исполнение 4
Остальное— си. черт»-!

ГОСТ u m — U  Стр. 25

Размер для справок
Черт. 4
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Стр. ZS ГОСТ 2 6 )9 3 -9 4
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C ip . 30 ГОСТ 26398— ЯЛ
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ГОСТ 2«3»а—*4  Стр. 31
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Стр. 32 ГОСТ 26398— 84

3. Допуск радиального биения поверхностей А. В, В и торцово­
го биения поверхностей Г и £  относительно поверхности Ж  — по 
8-м степени точности ГОСТ 24643—81.

4. Технические требования — по ГОСТ 26405—84.
5. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 

указанным:
исполнения 1 на черт. 5 и в табл. 9; 
исполнения 2 на черт, б и в  табл. 10.

Исполнение I

“ Размеры после сборки
Черт. 5

06о'<и»ч«*ис
корпус*

о L d

1 1
Масс*, иг. 

е е  болееПоле попуск*

ГГ :з Н7

И  04-0101/001 32 35 14.43 18 3 .5 0 .18

1104.0107/001
50 65 16 5 .0

0 .93

1104-0119/001
21,40

0.83

1104 0142/001
СО

83
14 6 .3

1.67
1104-0154/001 27 .35
1104-0163/001 Уб 1.71

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса размерами 
</= 14,43 мм, £ = 3 5  мы, £>=32 мм:

Корпус 1104-010i/00! ГОСТ 26398—84
«3



Исполнение 2
Остальное — см. черт. 5

ГОСТ 2439»—«4 Стр. 33

• Размер для справох 
•• Размеры после сборки

Черт. 6

Т а б л и ц а  10
Р а з м е р ы  в мм

Овотваюая*
корпус*

о L i

4 . 1 / к с
Mice*, кг. 

м«.6олмПоле попуск*

17 1:9 Н7

1104.0174/001 60 95 26.14 27.60 14 6 .3 10,23 1.6 1,90

1104-0185/0© 1
70 120

2 т . 70
25

8 ,0

2 .0

3 .11

1104-0200/001 32 ,65 34,75
12,86

2 .84

1104-0216/001
со 160

32.63 35 .25

45

6 .47

1104-0247/001 42.58 45.20

15,71

5.77

1104-0262/001

1 » 177

43.67 46.76

10,0

13.43

1104-0263/001 42.6» 45.73 13.63

1104-0274/001 

1104 0291/001

41.60 44.70 13.82

42,31 45,40 13,69

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса размерами 
d=  26.14 мм, /.= 95  мм, D = 60 мм:

Корпус 1104-0174.(001 ГОСТ 26398-84

*1 Зак. 3» 97



Стр. 34 ГОСТ 2639В— 84

5.1. Материал — сталь ЗОХГСА по ГОСТ 4543—71.
5.2. Твердость— HRC, 42...46.
6. Конструкция и размеры редуцирующих вставок должны со­

ответствовать указанным:
исполнения 1 на черт. 7 и в табл. 11; 
исполнения 2 на черт. 8 и в табл. 12.

Неполноте 1

1 бовиаигя 9  м

Размеры после сборки
Черт. 7
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Стр. т гост н т -и

Исполненяе 2
Остальное — см. черт. 7

Размер дли справок 
Размеры после сборки

Черт. 8
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ГОСТ Ж М —*4 Сгр. 53
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Стр. 54 ГОСТ 2 6 3 M -U

Исполнение 2
Остальное —  см. черт. 1 1

•  Разм ер для справок 
•* Разм еры после сборки

Черт. 12

Обоэкачсние
осгаьжи

d  | О
О. L

0<о»»»ч*им 
ктаэок-ааго- 

го&эа по ГОСТ 
14064—84

Марк* св- 
да** по

ГОСТ
3882-74

Масса, кг, 
не СедееПол* допуск*

Н7 Ь7

1104-0181/004 8,99 27,70 27,3? 19
10100724

ВК20

0 .14

1104 0192/004 27 ,44 26,93

29

0 ,29

1104-0204/004 10,83 34,44 33 ,93
1010-0728

0 ,32

1104-0220/004 10,83 34.42 33,91 0,32»

1104-0234/004 12,66 1010-0732 С .31

1104-0250/004 14,66 44,59 43,91 39 1010 0735

ВК25

0 .72

1104-0263/004 16,34

45,00

43,97 59
1010-0737 1,08

1104-0281/004
18.34 1010 0741

1,04

1104-0291/004 44,32 39 0 ,7 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вставки размерами 
D =27,70 мм, d=8,99 мм, L=  19 мм:

Вставка 1104-0181 /004 ГОСТ 26398-84
8.1. Допуск торцового биения поверхностей А и Б  относительно 

оси отверстия диаметром d — по 8 - й  степени точности ГОСТ
24643-81.

118



ГОСТ 2 t m —14 Стр. 55

9. Конструкция и размеры вставок должны соответствовать 
указанным:

исполнения 1 на черт. 13 и в табл. 17; 
исполнения 2 на черт. 14 и в табл. 18.

Исполнение I

* Разм еры после сборки

Черт. 13

Обэгначеняе
(•ставки

<■' (поле^доп/ск* Ово»иа-**н* 
ес т» воя - >э ото  ае* 
по ГОСТ 10JM-M

Мерка сп г ы  л 
по ГОСТ 3682-74

Масса, кг. 
ис более

1104-0125/005 4.46 1010-0713 ВК15 0,13
1104 0I36/D0O 5,32 1010 0717

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вставки размером 
</=4,45 мм:

Вставка 1104-01251005 ГОСТ 26398—84

119



Стр. 56 ГОСТ M l f f - U

Исполнение 2
Остальное —  см. черт. 13

•  Рвтмер для справок 
• •  Разм еры после сборки

Черт. 14

Обоыичеане
■СТМКЛ

4 (пол* допуск* 
НТ>

Обозначение 
ктаю к la.-otOMK 
по ГОСТ 103Ы-74

Марж» СПММ 
по ГОСТ 388?—74

М*сса, кг. 
не более

1104-0274/006 16.34 1010-0737 ВК25 1.08

1104 0295/005 16.34 1010-0741 1.04

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вставки размером 
с/= 16,34 мм:

Вставка 1104-02741005 ГОСТ 26398-84

9.1. Допуск торцового биения поверхности А относительно оси 
отверстия диаметром d — по 8-й степени точности ГОСТ 
24643-81.

10. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать 
указанным:

исполнения 1 на черт. 15 и в табл. 19;
исполнения 2 на черт. 16 и в табл. 20.



ГОСТ 2б)М — М  С тр. 57

Испода ея не 1

•  Разм еры после сборки

Черт. 15

d °
О б е д д е ч е н и с

« т у л к и
П о д е  д о п у с к е L М е с с е ,  к г .  н е  б о л е е

Н 7

1104-0107,<006 3.52 14,50 30 0.04

1104-0113/006 14 0.02

1104-0119/006 4.45
26 0,07

1104-0131/006
21^50

1104-0142/006
5,32

46 1.20

1104-0147/006 27 0.07

1104-0151/006 17 0.05

11040154/006 46 0.20

1104-0157/006 27 0.12

1104-0161/006 7.15 27,50 17 0.08

1104-0163/006 56 0.24

1104-0166/006 37 0.16

121



Стр. 5в ГОСТ 2639S— 84

Исполнение 2
Остальное — см. черт. 15

* Разм ер для справок 
*• Размеры после сборки

Черт. 16

Ободеачдои*
втулки

л  |  о  

Поде допуске 
Н7 | N7

о , L с Масса, кг, 
ие Солее

1104-0174/006

8 .99 28.00

27,37 36

1.0

0 ,1 5

1104 0181 /006 27.70 17 0 .07

1104-0185/006 26.93 61 0 .24

1104-0192/006 27.44 32 0 .13

1104-0198/006 27.62 . 22 0.09

1IG4-0200/OC6

10.8.3

35 ,00
33.93 61 0.39

1104-0204/006 34.44 32 0.21

1104 0210/006 34.62 22 0 15

1104-0216/006

35 ,50

33.91 91 0 .60

1104-0220/006 34.42 62 0 .42

И  04-0226/0 J6
10.83

34.77 42 0.29

1104-0230/006 

Н04-0232/006

34,94 32 0.23

12.£6

33.91 91 0 .58

1104 0234/006 34.42 62 0.41

1104-0241 .'006 34,77 42 0.26
1104 0245/006 34.94 32 0 .2 2

,22



ГОСТ u s n - u  Стр. 59

П р о д о л ж е н и е  т а бл. 2 0  

Р а з м е р ы  в мм____________________

Обомачсшсе
□гудки

i  |  D
о , L с М»СС1. кг,

нс боде*Поле допуск»

Н7 h7

П 04-0247/006

14.66 45,50

43.01 91

1 .0

0 .99

1104-0250/006 44.59 52 0 .69

1104-0257/006 44.76 42 0 .48

1104 0259/006 44.94 32 0 .37

1104-0262/006
16.34

47 .06

45.00

118

1.6

1.42

1104-0263/006 46,03 59 0 ,67

1104-0280/006
18.34

47 .06 118 1.37

1104-0281/006 46.СЗ 59 0 .65

1104-0291/00G 45.70 40 0 .43

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размерами 
(1=8.99 мм. /,= 3 6  мм:

Втулка 1104-01741006 ГОСТ 26398-64
10.1. М атериал-Х12Ф1 по ГОСТ 5950-73.

' 10.2. Твердость — HRC, 59...62.
10.3. Допуск торцового биения поверхности А относительно оси 

отверстия диаметром d — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
И. Конструкция и размеры плиток должны соответствовать 

указанным на черт. 17 и в табл. 21.

в а р и а н т
иснаяненая
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Стр. 60 ГОСТ J 6 J 9 I - M

1 »

Таблица 21
Р а з м е р ы  а \ м и

<> 1
ОСо1 и»«»ис

«мигни Поле допуск* о , А Аа е Масс*, кг. 
не 6a .w

Н7
*7

1104-QJ 01/007 3 ,46 32 20 0 ,09

1104-0107/007

1104 0108/007 4.3Э 50 15 _ , 0 ,2 2

1104-0131/007
5.26

2 .0

1104-0142/007 32

0 .3 2
1104-0164/007

7 ,08 ЛЛ
1104 0163/007 ол 9 .5

0 .64

1104-0174/007
8,91

dU 6
0 ,63

1104-0185/007
70 40

1.17

1104-0200/007
10,74

40

15,0 9
1.16

1104-0216/007 1.94

1104-0232/007 12.56 90 50 3 .2 2.41

1104 -0247/007 14,56 63 2 .40

1104-0262/007 16,24
120 33 9 ,5

2 . 8 Г

1104 0280/007 18,24
6

2 .83

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плитки размерами 
d =  3.46 мм, 0 - 3 2  мм, Н=  15 мм:

Плитка И 04-0101/007 ГОСТ 26398-84
11.1. Материал — сталь У8А по ГОСТ 1435—74.
11.2. Твердость— HRC, 59...60.
11.3. Маркировать обозначение плитки.
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Изменение М  I ГОСТ 26398—84 Инструмент для холодновысадочные автом а­
тов. Матрицы для высадки болтов с редуцированием стержня. Конструкция и 
размеры

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам  от 25.12.89 .V- 4079

Д ат а  введения 01.0191

Чертеж  1. Главный вид. Заменить обозначение поверхности: г  на Г; 
заменить обозначении- d 3 Н И  на т/е . ; 0 .4±0 ,1  на ft*..
Чертежи I, 7. Подрисуночную подпись изложить в новой редакции; * d w  i  

h w  -  размеры по ГОСТ 7 7 9 6 -7 0 . ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 , ГОСТ 7 8 0 5 -7 0 , ГОСТ 7808 
—70*.

Таблица 6. Обозначение корпуса 1104-0200/001 проставить дли матриц от 
1104 0200 до 1104-0209.

Чертежи 7, 11. Заменить обозначение: L •  на L.
Чертеж 7 Заменить обозначения: <13 Н И * на </* ; 0 ,4±0.1*  на 8*.
Таблица И . Графа L . Д л я  вставок 1104-0116/002 — 1104-0118/002;

1104-0129/002; 1104-0130/002; 1101-0140/002; 1104-0141/002; 1104-0151/002 -
1104.0153/002, 1104-0161/002; 1104-0162/002: 1104-0170/002 — 1104-0173/002
размер L  проставить с допуском — 0,025; для вставок 1104-0101/002 — 1104- 
-0115/002; 1104-0119/002 -  1104-0128,.002; 1104 0131/002 -  1104 0139/002;
1104-0142/002 — 1104 0150/002; 1101-0154/002 -  1101-0160/002; 1104-0163002— 
1104-0169,002 разм ер L  — после сборки

Чертежи 8. 12. Заменить обозначение; L **  на /..
Таблица 12 Заменить размеры D  на £>, для вставки 1104 0185/002—27,37 иа 

26,93; 26,34 на 25.90;
(П р о д о л ж е н и е  см . с . 9 6 )
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26393—84)
графа L .  Д л я  вставок 1 104 0!96 /002  -  1104-0199ДЮ2; 1104 0210/002 —

1104-0215,102; 1104-0226/002 -  1104-0231/002, 1104-0241/002 — 1104-0246/002;
1104-0257/002 -  1104 0261,•'002; 11044)272/002 — 1104-0279/002; 1104-0291/002 
—  1104-0297/002 размер I . проставить с допуском —  0.003; д л я  вставок 1104* 
-0174/002 -  1104-0196/002; 1104 0200/002 —  1104-0209/002; 11044)216/002 —
1104-0225/002; 1104-0232-002 -  1104-0240/002; 1104-0247/002 — 1104-0256/002; 
1104-0262/002 — 1104-0271,1002; 1КЦ-0280; 002 —  1104-0290/002 размер L  —  
после сборки.

Чертеж  9 Н а поверхности вставки, указанной под углом 00°, проставить 
обозначение шероховатости поверхности. R a  0,2;

.заменить обозначения: d i H \ l *  на d ‘w ; 0 .4± 0 ,1*  на h ; подрисуночную под­
пись изложить в новой редакции. ~ ;  ft*.— размеры по ГОСТ 7796—70, ГОСТ 
7 7 9 8 -7 0 . ГОСТ 7 8 0 5 - 70, ГОСТ 780 8 -7 0 » .

Таблицы 15, 16 Наименование графы L  дополнить словами: «(поле допуска 
h7)».

Чертежи 12— 14. Скоска Заменить слово: «** Размеры» на «**Размер>.
Ч ертеж  13. Заменить размер: 26* на 26_о>0*,.
Чертеж  14. Заменить размер; 59** на 5 9 _o#oj.
Таблица 18, Заменить ссылку: ГОСТ 10284— 74 на ГОСТ 10884—84.
П ункт 10 2. Заменить значение твердости: H R C , 5 9 . . .  62  на 61 . .  .63 H R C».
П ункт 11.2. Заменить знзченне твердости: HRC> 5 9 . . .6 0  н а 5 9 . . . 6 2  H R C ,.

(ИУС №  4 1990 г.)
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