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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  

С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ ЦАНГОВЫЕ С КОНУСОМ 

7:24 ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

ГОСТ 26539-85 
(СТ СЭВ 4642-84)
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УДК 671.»— 229.322:006.354 Групп* 0 7

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ ЦАНГОВЫЕ С КОНУСОМ 7: U  ДЛЯ 
КРЕПЛЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 

ХВОСТОВИКОМ 

Основные размеры

Collet chucks with taper 7 :24  for chucking 
cylinder shank tool. Basic dimensions

ГОСТ
26539-85

(СТ СЭВ 4642— 84)

ОКП 39 2817

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 19 апреле 
1985 г. Ия 1164 срок введении установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на цанговые матроны 
с конусом 7:24 для крепления инструмента с цилиндрическим 
хвостовиком на металлорежущих стайках, в том числе и на стан­
ках с числовым программным управлением.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4642—84.
2. Патроны должны изготовляться двух исполнений:
исполнение 1 —для универсальных станков;
исполнение 2 — для станков с ЧПУ.
3. Основные размеры патронов должны соответствовать указан­

ным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещен»

©  Издательство стандартов, 1985



Стр. 2 ГОСТ 26SJ9~tS

Исполнение I

Исполнение!

Прим е ч ани е . Чертежи ие определят кокструкето.



ГОСТ 26539—85 Стр. 3

мм

О6о>яп«яис хонуса D л 1.
н* бомс

30 31,75

40 44,45 От 2 до 12 90

50 60,85
30 31,75

40 44,45 От 10 до 25 100

50 69,85
30 31,75
40 44,45 От -15 до 40 ПО

50 69,85

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патрона исполне­
ния 1, с конусом № 30, размерами d - 2 мм, /-9 0  мм:

Патрон 1—30—2—90 ГОСТ 26539-85
То же, исполнения 2:

Патрон 2 - 3 0 - 2 - 9 0  ГОСТ 26539-85
4. Размеры хвостовиков патронов исполнения I — по ГОСТ 

24644—81, технические требования— по ГОСТ 17166—71,
Размеры хвостовиков и технические требования патронов ис­

полнения 2 —по ГОСТ 25827—83.
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