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http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html
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УДК 621.914.3— 229.324:006.354 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ С КОНУСОМ 1 : 24 ДЛЯ НАСАДНЫХ 
ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ, ЦЕНТРИРУЕМЫХ ПО ОТВЕРСТИЮ _  _ _ _

К СТАНКАМ С ЧПУ ГО С Т
Основные размеры 26541-85

7 :2 4  tapered arbours for shell-type face milling
cutters centred a e ro »  the hole for machines with С Э В  4638__841

numerical control. Basic dimensions 1 ’

ОКП 39 2389

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 апреле 
1985 г. №  1266 срок аведениа установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки с кону­
сом 7: 24 для насадных торцовых фрез, центрируемых то  от­
верстию, применяемые на расточных, сверлильных, фрезерных 
станках с числовым программным управлением.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4638— 84.
2. Основные размеры оправок должны соответствовать указан­

ным на чертеже и в таблице.

с 01.01.66

Несоблюдение стандарта преследуема по закону

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1985



Стр. 2 ГОСТ 2*541—SS
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки с конусом 
№ 40; d = 40 мм, £> =  90 мм и /г =*70 мм:

Оправка 6222-0091 ГОСТ 26541-85

3. Хвостовик оправки — по ГОСТ 25827— 83.
4. Присоединительные размеры оправки к фрезе— по ГОСТ 

24644-81.

ГОСТ 26541-85

http://files.stroyinf.ru/Index/126/12640.htm

