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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МАРГАНЕЦ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ И МАРГАНЕЦ 
МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ АЗОТИРОВАННЫЙ

Методы отбора и подготовим проб дпа химического 
и физико-химического диализов

ГОСТ
2 6 9 9 9 -8 6

Metallic manganese and nitrated manganese 
Method* of sampling and sample preparation for 

chemical and physical-chemical analyses 
ОКСТУ 0809

|CT СЭВ 5282—85)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 24 сен­
тябре 19В6 г. № 2Г71 срои действия установлен

С 0t.e7.B7 
до 0f.B7.P7

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает методы отбора н подго­
товки проб для химического и физико-химического анализов мар­
ганца металлического и марганца металлического азотирован­
ного.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5282—85.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Общие требования к отбору и подготовке проб— по 
ГОСТ 17260-80.

Г  МЕТОДЫ ОТБОРА И ПОДГОТОВКИ ПРОБ

2.1. Методы отбора и подготовки проб — по ГОСТ 17260—80 
с дополнениями.

2.1.1. Минимальная масса точечной пробы должна соответство­
вать приведенной в табл. 1.

Т а б л и ц а  I

Вилы металлического мвргаяцв Минимальная масса 
точечной пробы. кг

Электротермический 5,0
Электротермический азотированный 5.0
Электролитический 0.3

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

@5 И зд а те л ь ств о  ста н д а р то в , 1987



Стр. 2 ГОСТ 269*9—8*

2.1.2. За контролируемые показатели качества принимают мас­
совые доли марганца в металлическом электротермическом мар­
ганце, азота в азотированном металлическом электротермическом 
марганце и серы в металлическом электролитическом марганце.

2.1.3. В зависимости от массы партии минимальное количество 
точечных проб (л) должно соответствовать приведенным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

М а с с а  п а р ти и , 
г

М и н и м а л ь н о е  ко л и ч ес тв о  
т о ч е ч н ы х  п р о б  я

П о г р еш н о с ть  о т б о р а  п р о б
± 9 0 1 .  и

д л я  м ет ал л и ч е с к о г о а и а а

эл ектро*
т е р м и ч е с ­

ко го

э л е к т р о т е р м и ­
ч е с к о г о  «во­
ти р о в а н н о г о

9*лвстро-
л и т и ч е ­

с к о го

э л е к т р о ­
т е р м и ч е с ­

кого

эл е к т р о т е р м и ­
ч е с ко го  * ю -  
тн д о в а я и о г о

зл в к т р о -
л н т и ч е -

СКОГО

G .  5 д о 10 6 2 0 7 0 . 2 5 0 , 4 3 0 . 0 0 1

*  3 5 4 1 6 о 0 , 3 0 0 , 4 3 0 . 0 0 1

»  1 * 3 3 1 2 4 0 , 3 3 0 , 5 5 0 . 0 0 5

V о Сп > I 2 10 3 0 , 4 1 0 , 6 0 0 . 0 0 5

> 0 .5 1 8 2 0 . 5 8 0 , 6 7 0 , 0 0 7

2.1.4. Методы подготовки проб должны обеспечивать погреш­
ность, приведенную н табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Погрешность подготовки проб. = *
Виды металлического марганца

марганца азота серы

Электротермический 0.00 _ _
Электротермический азотированный — 0,02 —
Электролитически й — — 0.002

2.1.5. Точечную или объединенную пробу измельчают и сокра­
щают до массы, приведенной в табл. 4.

2.1.6. Из объединенной пробы методом сокращений в 3—4 ста­
дии готовит лабораторную пробу.

Пример подготовки объединенной пробы приведен в справоч­
ном приложении 1.

Масса лабораторной пробы должна быть не менее 50 г.



гост 2« т - м  dp . з

Т а б л и ц а  4

Р а з м е р  м а к с и м а  ikhux истиц 
»  п р о б е , им М а к с и м а л ь н а !  м а с с а  с о к р а щ е н н о й  

п р о б ы , к г

1 0 . 0 2 0 . 0
5 , 0 6 . 5
3 . 0 3 . 0
2 . 0 1 . 6
1 . 0 0 . 5
0 . 5 0 . 2
0 . 1 6 0 . 2

Размер максимальных частиц лабораторной пробы не должен 
превышать 0,10 мм.

2.1.7. Общая погрешность опробования при доверительной ве­
роятности 95% должна соответствовать приведенной в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Масс» кяртми.
т

Общая погрешность опробоааияя %. 
для  металлического марганца

>лскг*от§р ки ­
евского

улектротери ячее косо 
азотированного

электролити­
ческого

С в. 5 д о 10 0 .51 0 .4 9 0 ,0 0 8
> 3 > 5 0 .5 3 0 .5 3 0 .0 0 3
» 1 > 3 0 .5 5 0 .6 0 0 ,0 0 9
» 0.5 > 1 0 .6 0 0 .6 4 0 .0 0 9

» 0.5 0 .7 3 0 .71 0 ,0 1 0

Данные для расчета параметров опробования приведены в 
справочном приложении 2.



С тр. 4 гост M m —$6

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

Партия 8.0 т
Проба объединенная — 100 кг 

Дробление до 10 им 
10 мм

Грохочение 
Перемешивание 
Сокращение до 25 кг 
Дробление до 3 мм 

‘ 3 мм
Грохочение 
Перемешивание 
Сокращение до 3 кг 
Дробление ло 0,5 мм 

•0.5 мм
Грохочение
Перемешивание 
Сокращение до 0,200 кг 
Дробление до 0.16 мм 

0,16 мм
Г рохочение
Перемешивание и сокращение 

50 г 50 г 50 г 50 г

Размер максимальных 
кускоо более 10 мм

Четыре лабораторные пробы для химического гиалита 

• Одна из стадий может быть опушена.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Справочное

ДАННЫЕ ДЛЯ РАСЧЕТА ПАРАМЕТРОВ ОПРОБОВАНИЯ

1. К о л и ч е с т в о  т о ч е ч н ы х  п р о б  от  о д н о й  п о р т и к
1.1. Количество точечных проб рассчитывают по ГОСТ 17260—80.
1.2. Погрешность отбора проб (±0„т) дли промежуточных партий опреде­

ляют экстраполяцией.
1.3. Среднее квадратическое отклонение показателя качества металлического 

марганца между точечными пробами (неоднородность партии) о< определено 
экспериментально и приведено i» гэбл. I.

Таблица 1

Вили металлического 
марганца

Среднее кв-тдригичеекое отклонение между почетными пробами Н*

марганца азота сери

Элекг ротерм вческиА 0,30 — __

Электротермический азотированный — 0,95 —
Электролитический — — 0,005

* Вычтено среднее квадратическое отклонение метода анализа (о*|.

2. О б щ а я  п о г р е ш н о с т ь  о п р е д е л е н и я  х и м и ч е с к о г о  со­
с т а в а  п а р т и и

2.1. Общую погрешность определении химического состава партии рассчи­
тывают по ГОСТ 17260—80.

2.2. Среднее квадратическое отклонение подготовки проб (о«) определено 
экслеримск1альио и приведено в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Виды металлического марганца

Среднее киадрйтитееяое подготовки проб, э,отклонение
*

маргипца азота сери

Электротермический 0.00 _ _
Электротермический азотированный — 0.01 —
Электролитический — — 0.001
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2.3. Среднее квадратическое отклонение метода анализа показателя каче­
ства (а*) рассчитывают из допускаемых расхождений результатов параллель­
ных определений по формуле

а
ви~  2.77 '

где а — допускаемое расхождение результатов параллельных определений,
2.77 — коэффициент пересчета для двух параллельных определений.

2.4 Величины средних квадратических отклонений метода анализа, приня­
тые для расчета общей погрешности, приведены в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Виды металлического марганца

Допустимое рхсхождеяи* 
между результатами параллельных определений 

«. %

Среднее квядритичкхое отклонение метода анализа 
«м. *•

марганца азот* серы чаргапца азота с«рм

Эдектротермпческнй о.ею - - 0.2166
0.22

— -

Электротермический
азотированный

““ 0.30 — — 0,1083 
0 II

—

Электролитический 1 0.010 0,0036
0,0035

• Числитель—пересчитанное из а для двух параллельных определений; 
знаменатель — принятое для расчета общей погрешности.
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