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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

П РУ Ж И Н Ы  ВИ Н ТО ВЫ Е Ц И ЛИ Н Д РИ ЧЕСКИ Е СЖАТИЯ  
I КЛАССА, РАЗРЯДА 4 

ИЗ СТАЛИ КРУГЛОГО СЕЧЕН И Я
ГОСТ

Основные параметры витков 1 3 7 6 9 __8 6

Cylindrical helical compression springs 
of 1 class and of 4 category' made o f round steel.

Main parameters o f coils
ОКСТУ 1243________________________________________________________________________________________

Дата введения 01.07.88

Настоящий стандарт распространяется на пружины сжатия 1 класса, разряда 4 с силами при 
максимальной деформации пружины ( F3) от 2800 до 180000 Н.

1. Основные параметры витков должны соответствовать указанным в таблице.
2. Пружины должны нзготоатяться из стали горячекатаной круглой по ГОСТ 2590 диаметром 

от 14 до 70 мм.
1, 2. (Измененная редакция, И зч. №  1).
3. Классификация пружин — по ГОСТ 13764.
4. Методика определения размеров пружин — по ГОСТ 13765.

Н омер позиции
С ила пружины 

при максимальной 
деформации F t . Н

Диаметр 
п р о в о л о к и  4 . ММ

Наружный 
диаметр пружины. 

/7,. мм

Ж есткость од н ою  
витка С|. Н /мм

Наибольший 
п р о ш б  одного 
витка д’}, мм

1 2 8 0 0 .0 1 8 0 8 2 .3 8 3 3 .9 9 0

2 3 0 0 0 .0 14 1 7 0 9 9 .3 8 3 0 .1 9 0

3 3 1 5 0 .0 1 6 0 1 2 1 .1 2 6 ,0 2 0

4
3 3 5 0 ,0

1 5 0 1 5 0 .0 2 2 ,3 3 0

5 16 2 1 0 8 8 ,0 5 3 8 .0 4 0

6
3 5 5 0 ,0

14 1 4 0 1 8 8 .4 1 8 .8 5 0

7 16 2 0 0 1 0 3 .2 3 4 .3 9 0

8
3 7 5 0 .0

14 1 3 0 2 4 1 .4 1 5 .5 4 0

9 16 190 1 2 1 .8 3 0 ,7 7 0

10
4 0 0 0 .0

14 125 2 7 5 .4 1 4 .5 3 0

11 16 1 8 0 1 4 5 .8 2 7 .4 4 0

12
4 2 5 0 .0

14 1 2 0 3 1 6 .6 1 3 .4 3 0

13 16 1 7 0 1 7 6 .0 2 4 ,1 5 0

14 14 П О 4 2 5 .5 1 0 .5 8 0

15 4 5 0 0 .0 16 1 6 0 2 1 5 .3 2 0 .9 0 0

16 18 2 4 0 9 4 .1 3 4 7 ,8 1 0

17 14 1 0 5 5 0 0 .1 9 .4 9 7

18 4 7 5 0 .0 16 1 5 0 2 6 7 .2 1 7 ,7 8 0

19 18 2 2 0 1 2 5 .0 3 8 .0 0 0

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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С. 2 ГОСТ 13769-86

Продолжение

Н о м е р  п о зи ц и и
С и п а  п р уж и н ы  

п р и  м а к с и м а л ь н о й  
д е ф о р м а ц и и  Г ). Н

Д и а м е (р  
п р о в о л о к и  4 . м м

Н ар у ж н ы й  
д и а м е т р  п р у ж и н ы . 

D ,.  м м

Ж е с т к о с т ь  о д н о го  

в и тк а  С |, Н /м м

Н а и б о л ь ш и й  
п р о 1и б  о д н о г о  

в и тк а  a 'j ,  м м

2 0 14 1 0 0 5 9 2 .5 8 ,4 3 9

21 5 0 0 0 .0 16 1 4 0 3 3 7 ,2 1 4 .8 3 0

2 2 18 2 1 0 1 4 5 .4 3 4 .3 9 0

2 3 14 9 5 7 0 9 .2 7 ,4 7 4

2 4 5 3 0 0 ,0 16 1 3 0 4 3 4 .0 1 2 .2 1 0

2 5 18 2 0 0 1 7 0 .9 3 1 .0 1 0

2 6 2 0 2 6 0 1 1 3 .5 4 6 .7 0 0

2 7 14 9 0 8 5 8 .5 6 ,5 2 3

2 8 5 6 0 0 .0 16 125 4 9 6 .5 1 1 ,2 8 0

2 9 18 1 9 0 2 0 2 .1 2 7 ,7 1 0

3 0 2 0 2 5 0 1 2 9 .0 4 3 .4 0 0

31 14 8 5 1 0 5 4 .0 5 .6 9 4

3 2 6 0 0 0 ,0 16 1 2 0 5 7 1 .6 1 0 ,5 0 0

3 3 18 1 8 0 2 4 2 .2 2 4 ,7 7 0

3 4 2 0 2 4 0 1 4 7 .4 4 0 .6 9 0

3 5 14 8 0 1 3 1 5 .0 4 .7 9 2

3 6 6 3 0 0 .0 16 П О 6 9 5 .6 8 .1 4 0

3 7 18 1 7 0 2 9 3 .7 2 1 .4 5 0

3 8 2 0 2 2 0 1 9 6 .2 3 2 .1 1 0

3 9 14 7 5 1 6 5 7 .0 4 .0 4 4

4 0
6 7 0 0 .0

16 105 9 1 1 .9 7 ,3 4 7

41 18 1 6 0 3 5 9 .6 1 8 .6 2 0

4 2 2 0 2 1 0 2 2 S .9 2 9 .2 8 0

4 3 2 2 2 8 0 1 3 3 .6 5 0 ,1 6 0

4 4 14 7 0 2 1 4 6 .0 3 ,3 0 8

4 5
7 1 0 0 .0

16 1 0 0 1 0 9 1 ,0 6 .5 0 9

4 6 18 1 5 0 4 4 7 ,7 1 5 .8 6 0

4 7 2 0 2 0 0 2 6 9 ,1 2 6 ,3 8 0

4 8 2 2 2 6 0 1 7 0 ,2 4 1 ,7 1

4 9 16 9 5 1 3 0 2 .0 5 ,7 6 1

5 0 7 5 0 0 .0 18 1 4 0 5 6 6 ,5 1 3 ,2 4 0

51 2 0 190 3 1 9 ,5 2 3 .4 8 0

5 2 22 2 5 0 1 9 3 .8 3 8 .6 9 0

5 3 16 9 0 1 5 9 1 .0 5 ,0 2 8

5 4 8 0 0 0 ,0 18 1 3 0 7 3 3 ,1 1 0 ,9 2 0

5 5 2 0 1 8 0 3 8 3 ,2 2 0 ,8 8 0

5 6 2 2 2 4 0 2 2 1 ,5 3 6 .1 2 0

5 7 16 8 5 1 9 6 0 .0 4 ,3 3 6

5 8 8 5 0 0 .0 18 125 8 4 0 ,7 1 0 .1 1 0

5 9 2 0 1 7 0 4 6 5 .0 1 8 .2 8 0

6 0 2 2 2 2 0 2 9 5 ,8 2 8 .7 4 0
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Продолжение

Н ом ер позиции
С ипа пружины 

при максимальной 
деформации Г). 11

Д иам е(р  
проволоки 4 . мм

Наружный 
диаметр пружины. 

D ,.  мм

Ж есткость одного 
витка С|, Н /мм

Н аибольш ий 
прогиб одного 
н иж а д’у, мм

61 16 8 0 2 4 5 3 .0 3 ,6 7 0

6 2
9 0 0 0 ,0

18 1 2 0 9 7 0 ,5 9 .2 7 4

6 3 2 0 1 6 0 5 7 2 .0 1 5 ,7 3 0

6 4 2 2 2 1 0 3 4 6 .1 2 6 ,0 0 0

6 5 2 5 3 2 0 1 4 9 ,3 6 0 .2 8 0

6 6 18 1 1 0 1 3 2 3 .0 7 .1 7 8

6 7 9 5 0 0 ,0 2 0 1 5 0 7 1 4 .5 1 3 ,2 9 0

6 8 2 2 2 0 0 4 0 7 .1 2 8 .3 4 0

6 9 2 5 3 0 0 1 8 4 ,2 5 1 .5 6 0

7 0 18 1 0 5 1 5 6 4 .0 6 .3 9 4

71 1 0 0 0 0 ,0 2 0 1 4 0 9 0 8 ,3 1 1 ,0 1 0

7 2 22 1 9 0 4 8 4 .2 2 0 .6 5 0

7 3 2 5 2 8 0 2 3 1 ,1 4 3 .2 6 0

7 4 18 1 0 0 1 8 6 2 .0 5 ,6 9 3

7 5 1 0 6 0 0 .0 2 0 1 3 0 1 1 7 9 .0 8 .9 9 0

7 6 2 2 1 8 0 5 8 2 .S 1 8 ,1 9 0

7 7 2 5 2 6 0 2 9 5 ,3 5 5 .9 0 0

7 8 18 9 5 2 2 5 2 .0 4 .9 7 2

7 9
1 1 2 0 0 .0

2 0 125 1 3 5 6 .0 8 .2 6 1

8 0 2 2 1 7 0 7 0 8 ,2 1 5 ,8 2 0

81 2 5 2 5 0 3 3 6 .4 3 3 ,2 9 0

8 2 2 8 3 6 0 1 6 4 .6 6 8 .0 4 0

8 3 18 9 0 2 7 5 9 .0 4 .2 7 7

8 4
1 1 8 0 0 ,0

2 0 1 2 0 1 5 8 0 .0 7 .5 1 8

8 5 2 2 1 6 0 8 7 3 ,6 1 3 ,5 1 0

8 6 2 5 2 4 0 3 8 5 .5 3 0 .6 0 0

8 7 28 3 4 0 1 9 8 .6 5 9 .4 3 0

8 8 2 0 1 1 0 2 1 5 3 ,0 5 .8 0 5

8 9 1 2 5 0 0 .0 2 2 1 5 0 1 0 9 4 .0 1 1 .4 3 0

9 0 2 5 2 2 0 5 2 6 .8 2 4 ,1 9 0

91 2 8 3 2 0 2 4 2 .1 5 1 .6 9 0

9 2 2 0 1 0 5 2 5 5 6 .0 5 .1 6 5

9 3
1 3 2 0 0 .0

22 1 4 0 1 4 0 0 .0 9 .4 2 6

9 4 2 5 2 1 0 6 0 5 .3 2 1 .8 0 0

9 5 2 8 3 0 0 2 9 9 .6 4 4 .0 6 0

9 6 3 2 4 2 0 1 6 1 ,7 7 4 ,9 6 0

9 7 2 0 1 0 0 3 0 6 6 .0 4 .5 6 7

9 8
1 4 0 0 0 .0

2 2 1 3 0 1 8 2 2 .0 7 ,6 8 5

9 9 2 5 2 0 0 7 1 5 .1 1 9 ,5 8 0

1 0 0 2 8 2 8 0 3 7 6 ,8 3 7 ,1 6 0

101 3 2 4 0 0 2 0 6 .2 6 7 .9 0 0



С . 4  ГОСТ 13769-86

Продолжение

Н ом ер позиции
С ила пружины 

при максимальной 
деформации Г). 11

Д и а м о р  
проволоки d . мм

Наружный 
диаметр пружины. 

D ,.  мм

Ж есткость од н ою  
витка Г |. Н /мм

Н аибольш ий 
прогиб одного 
нитка л’у, мм

1 0 2 22 125 2 1 0 1 ,0 7 ,1 4 0

Ю З 1 5 0 0 0 .0 2 5 1 9 0 8 5 3 ,1 1 7 ,5 8 0

1 0 4 2 8 2 6 0 4 8 2 .8 3 1 ,0 6 0

105 3 2 3 8 0 2 4 4 .1 6 1 .4 5 0

1 0 6 2 2 1 2 0 2 4 3 9 .0 6 .5 5 9

1 0 7 1 6 0 0 0 .0 2 5 1 8 0 1 0 2 9 ,1 1 5 ,5 5 0

108 2 8 2 5 0 5 5 1 ,1 2 5 .9 7 0

1 0 9 3 2 3 6 0 2 9 1 ,2 5 4 .9 5 0

N 0 2 2 1 1 0 3 3 6 9 .0 5 .0 4 6

I I I
1 7 0 0 0 .0

2 5 1 7 0 1 2 5 2 ,0 1 3 .5 8 0

1 1 2 2 8 2 4 0 6 3 3 ,1 2 6 .8 5 0

N 3 3 2 3 4 0 3 5 2 .2 4 8 .2 7 0

1 1 4 3 6 4 8 0 1 8 8 ,2 9 0 .3 5 0

1 1 5 2 5 1 6 0 1 5 5 8 .0 1 1 ,5 6 0

1 1 6 1 8 0 0 0 .0 2 8 2 2 0 8 5 1 ,9 2 1 ,1 3 0

1 1 7 3 2 3 2 0 4 3 0 ,2 4 1 .8 4 0

118 3 6 4 5 0 2 3 2 .0 7 7 .5 9 0

1 1 9 2 5 1 5 0 1 9 6 2 .0 9 .6 8 4

1 2 0 1 9 0 0 0 .0 28 2 1 0 1 0 0 1 .0 1 8 .9 9 0

121 32 3 0 0 5 5 3 .9 3 5 .5 9 0

122 3 6 4 2 0 2 9 0 ,7 6 5 .3 6 0

1 2 3 2 5 1 4 0 2 5 1 9 .0 7 ,9 3 9

1 2 4 2 0 0 0 0 ,0 2 8 2 0 0 1 1 8 7 .0 1 6 .8 5 0

125 3 2 2 8 0 6 7 3 .7 2 9 .6 9 0

1 2 6 3 6 4 0 0 3 4 1 .4 5 8 .5 7 0

127 2 5 1 3 0 3 3 1 1 .0 6 .4 0 4

1 2 8
2 1 2 0 0 .0

2 8 190 1 4 1 8 .0 1 4 .9 5 0

1 2 9 3 2 2 6 0 8 6 7 .1 2 4 .4 5 0

1 3 0 3 6 3 8 0 4 0 4 .4 5 2 .4 3 0

131 4 0 5 3 0 2 1 3 ,5 9 9 ,3 2 0

1 3 2 25 1 2 5 3 8 3 2 .0 5 .8 4 6

1 3 3
2 2 4 0 0 .0

2 8 1 8 0 1 7 1 6 .0 1 3 .0 6 0

1 3 4 3 2 2 5 0 9 9 2 .7 2 2 .5 6 0

1 3 5 3 6 3 6 0 4 8 3 .9 4 6 .2 9 0

1 3 6 4 0 5 0 0 2 5 8 .0 8 6 .8 2 0

137 2 8 1 7 0 2 1 0 8 .0 1 1 .1 9 0

138 2 3 6 0 0 .0 3 2 2 4 0 1 1 4 2 .0 2 0 .6 7 0

1 3 9 3 6 3 4 0 5 4 6 .6 4 0 .2 9 0

1 4 0 4 0 4 8 0 2 9 4 .8 8 0 .0 6 0

141 2 8 1 6 0 2 6 2 1 ,0 9 .5 3 6

142 2 5 0 0 0 .0 3 2 2 2 0 1 5 5 0 .0 1 6 .1 2 0

1 4 3 3 6 3 2 0 7 1 8 .1 3 4 .8 2 0

1 4 4 4 0 4 5 0 3 6 4 .3 6 8 ,6 1 0
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Продолжение

Н о м е р  п о зи ц и и
С и п а  п р уж и н ы  

п р и  м а к с и м а л ь н о й  
д е ф о р м а ц и и  Г ). 11

Д и а м е (р  
п р о в о л о к и  Л. м м

Н ар у ж н ы й  
д и а м е т р  п р у ж и н ы . 

D ,.  м м

Ж е с т к о с т ь  о д н о ю  

в и тк а  С |. Н /м м

Н а и б о л ь ш и й  
п р о ги б  о д н о г о  

в и тк а  n’j ,  м м

145 2 8 1 5 0 3 3 2 1 ,0 7 .9 8 1

146 2 6 5 0 0 .0 3 2 2 1 0 1 8 2 5 .0 1 4 .5 2 0

147 3 6 3 0 0 8 9 5 .9 2 9 .5 8 0

1 4 8 4 0 4 2 0 4 5 7 .6 5 7 ,9 1 0

1 4 9 2 8 1 4 0 4 2 9 2 .0 6 .5 2 4

1 5 0
2 8 0 0 0 .0

3 2 2 0 0 2 1 6 7 ,0 1 2 .9 2 0

151 3 6 2 8 0 1 1 3 2 .0 2 4 .7 4 0

1 5 2 4 0 4 0 0 5 3 8 ,3 5 2 .0 2 0

1 5 3 4 5 6 0 0 2 3 5 .5 1 1 8 .9 0 0

1 5 4 3 2 1 9 0 2 6 0 6 .0 1 1 ,5 1 0

1 5 5 3 0 0 0 0 ,0 3 6 2 6 0 1 4 6 4 .0 2 0 .4 9 0

1 5 6 4 0 3 8 0 6 3 9 .0 4 6 .9 4 0

1 5 7 4 5 5 6 0 2 9 4 .5 1 0 1 .9 0 0

1 5 8 32 1 8 0 3 1 7 0 .0 9 ,9 3 6

1 5 9 3 1 5 0 0 ,0 3 6 2 5 0 1 6 8 0 .0 1 8 .7 6 0

1 6 0 4 0 3 6 0 7 6 6 .3 4 1 .1 0 0

161 4 5 5 3 0 3 5 3 .6 8 9 ,3 5 0

1 6 2 3 2 1 7 0 3 9 1 0 .0 8 .5 6 7

1 6 3
3 3 5 0 0 .0

3 6 2 4 0 1 9 3 8 .0 1 7 .2 8 0

1 6 4 4 0 3 4 0 9 3 0 ,1 3 6 .0 1 0

1 6 5 4 5 5 0 0 4 2 7 .1 7 8 .4 3 0

1 6 6 5 0 6 7 0 2 5 7 .2 1 3 0 .3 0 0

1 6 7 3 2 1 6 0 4 9 0 0 .0 7 .2 4 5

1 6 8
3 5 5 0 0 .0

3 6 2 2 0 2 6 4 4 .0 1 3 .4 3 0

1 6 9 4 0 3 2 0 1 1 4 4 .0 3 1 .0 3 0

1 7 0 4 5 4 8 0 4 8 8 .2 7 2 .7 1 0

171 5 0 6 3 0 3 1 4 .2 1 1 2 .9 0 0

1 7 2 3 6 2 1 0 3 1 2 4 .0 1 2 .0 0 0

1 7 3 3 7 5 0 0 .0 4 0 3 0 0 1 4 2 9 .0 2 6 ,2 4 0

1 7 4 4 5 4 5 0 6 0 5 ,6 6 1 ,9 2 0

175 5 0 6 0 0 3 6 8 .5 1 0 1 .8 0 0

1 7 6 3 6 2 0 0 3 7 3 2 ,0 1 0 .7 1 0

177
4 0 0 0 0 .0

4 0 2 8 0 1 8 1 7 .0 2 2 .0 2 0

178 4 5 4 2 0 7 6 2 .8 5 2 .4 4 0

1 7 9 5 0 5 6 0 4 6 2 .2 8 6 ,5 3 0

1 8 0 5 6 7 5 0 2 8 8 ,6 1 3 8 ,6 0 0

181 3 6 1 9 0 4 5 0 0 .0 9 .4 1 3

182
4 2 5 0 0 .0

4 0 2 6 0 2 3 5 8 .0 1 8 .0 2 0

1 8 3 4 5 4 0 0 8 9 9 .1 4 7 ,2 7 0

1 8 4 5 0 5 3 0 5 5 4 .5 7 6 .6 5 0

1 8 5 5 6 7 1 0 3 4 4 ,9 1 2 3 .2 0 0



С . 6 ГОСТ 13769-86

Продолжение

Н ом ер позиции
С ипа пружины 

при максимальной 
деформации Г). Н

Д иам е(р  
п р о в о л о к и  J .  мм

Наружный 
диаметр пружины. 

D ,.  мм

Ж есткость од н ою  
витка С|. Н /м м

Н аибольш ий 
и р о ш б  одного 
витка л’у. мм

1 8 6 3 6 1 8 0 5 5 1 3 .0 8 ,1 6 0

1 8 7
4 5 0 0 0 .0

4 0 2 5 0 2 7 1 2 .0 1 6 .6 0 0

1 8 8 4 5 3 8 0 1 0 7 2 .0 4 1 .9 7 0

1 8 9 5 0 5 0 0 6 7 2 .9 6 6 .8 8 0

1 9 0 5 6 6 7 0 4 1 5 .4 1 0 8 .3 0 0

191 4 0 2 4 0 3 1 3 9 .0 1 5 .1 3 0

1 9 2 4 7 5 0 0 .0 4 5 3 6 0 1 2 8 7 ,0 3 6 .9 0 0

1 9 3 5 0 4 8 0 7 7 1 .1 6 1 .6 0 0

1 9 4 5 6 6 3 0 5 1 0 ,1 9 3 .1 2 0

1 9 5 4 0 2 2 0 4 3 0 7 .0 1 1 .6 1 0

1 9 6
5 0 0 0 0 .0

4 5 3 4 0 1 5 6 8 .0 3 1 .9 0 0

197 5 0 4 5 0 9 5 8 .0 5 2 .1 9 0

1 9 8 5 6 6 0 0 5 9 9 .3 8 3 .4 3 0

1 9 9 6 3 8 5 0 3 1 7 .1 1 5 7 .7 0 0

2 0 0 4 0 2 1 0 5 1 1 1 .0 1 0 ,3 7 0

2 0 1
5 3 0 0 0 .0

4 5 3 2 0 1 9 3 5 .0 2 7 .4 0 0

2 0 2 5 0 4 2 0 1 2 1 1 .0 4 3 .7 8 0

2 0 3 5 6 5 6 0 7 5 3 ,6 7 0 .3 3 0

2 0 4 6 3 8 0 0 3 8 6 ,0 1 3 7 ,2 8 0

2 0 5 4 0 2 0 0 6 1 3 1 .0 9 .1 3 4

2 0 6
5 6 0 0 0 .0

4 5 3 0 0 2 4 2 2 .0 2 3 .1 2 0

2 0 7 5 0 4 0 0 1 4 3 0 .0 3 9 .1 5 0

2 0 8 5 6 5 3 0 9 0 5 .9 6 1 .8 1 0

2 0 9 6 3 7 5 0 4 7 6 .6 1 1 7 .5 0 0

2 1 0 4 5 2 8 0 3 1 0 4 .0 1 9 .3 3 0

2 1 1 6 0 0 0 0 .0 5 0 3 8 0 1 7 0 6 .0 3 5 .1 7 0

2 1 2 5 6 5 0 0 1 1 0 2 .0 5 4 .4 3 0

2 1 3 6 3 7 1 0 5 7 0 ,5 1 0 5 .1 6 0

2 1 4 4 5 2 6 0 4 0 4 8 .0 1 5 ,5 7 0

2 1 5 6 3 0 0 0 .0 5 0 3 6 0 2 0 5 8 .0 3 0 .6 1 0

2 1 6 5 6 4 8 0 1 2 6 6 .0 4 9 .7 5 0

2 1 7 6 3 6 7 0 6 9 1 .0 9 1 .1 7 0

2 1 8 4 5 2 5 0 4 6 7 0 ,0 1 4 .3 5 0

2 1 9
6 7 0 0 0 .0

5 0 3 4 0 2 5 1 4 .0 2 6 .6 5 0

2 2 0 5 6 4 5 0 1 5 7 7 ,0 4 2 .4 8 0

2 2 1 6 3 6 3 0 8 4 7 .8 7 9 .0 3 0

2 2 2 7 0 9 5 0 3 4 5 .7 1 9 3 .8 0 0

2 2 3 4 5 2 4 0 5 4 2 5 .0 1 3 .0 9 0

2 2 4
7 1 0 0 0 .0

5 0 3 2 0 3 1 1 5 .0 2 2 ,7 9 0

2 2 5 5 6 4 2 0 2 0 0 0 .0 3 5 .4 9 0

2 2 6 6 3 6 0 0 9 9 8 .0 7 1 .1 4 0

2 2 7 7 0 9 0 0 4 1 2 .0 1 7 2 .3 0 0
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Продолжение

Н о м е р  п о зи ц и и
С и л а  п р уж и н ы  

п р и  м а к с и м а л ь н о й  
д е ф о р м а ц и и  Г ). Н

Д и а м о р  
п р о в о л о к и  tJ. м м

Н ар у ж н ы й  
д и а м е т р  п р у ж и н ы . 

D ,.  м м

Ж е с т к о с т ь  о д н о ю  
в и тк а  с , .  Н /м м

Н а и б о л ь ш и й  
и р о 1и б  о д н о г о  

н и тка л’у. м ы

2 2 8 4 5 2 2 0 7 5 0 0 ,0 1 0 .0 0 0

2 2 9
7 5 0 0 0 .0

5 0 3 0 0 3 9 2 4 .0 1 9 .1 1 0

2 3 0 5 6 4 0 0 2 3 7 0 ,0 3 1 .6 5 0

2 3 1 6 3 5 6 0 1 2 5 9 .0 5 9 .5 8 0

2 3 2 7 0 8 5 0 4 9 6 .5 1 5 1 .1 0 0

2 3 3 5 0 2 8 0 5 0 3 9 .0 1 5 .8 7 0

2 3 4 8 0 0 0 0 .0 5 6 3 8 0 2 8 3 7 .0 2 8 .2 0 0

2 3 5 6 3 5 3 0 1 5 1 7 .0 5 2 .7 2 0

2 3 6 7 0 8 0 0 6 0 5 .6 1 3 2 .1 0 0

2 3 7 5 0 2 6 0 6 6 2 0 .0 1 2 .8 4 0

2 3 8 8 5 0 0 0 .0 5 6 3 6 0 3 4 3 4 .0 2 4 ,7 5 0

2 3 9 6 3 5 0 0 1 8 5 2 .0 4 6 .1 8 0

2 4 0 7 0 7 5 0 7 4 9 ,3 1 1 3 ,4 0 0

241 5 0 2 5 0 7 6 6 4 .0 1 1 .7 4 0

2 4 2 9 0 0 0 0 .0 5 6 3 4 0 4 2 1 2 ,0 2 1 ,3 7 0

2 4 3 6 3 4 8 0 2 1 3 1 .0 4 2 .2 3 0

2 4 4 7 0 7 1 0 8 9 8 .7 1 0 0 ,1 0 0

2 4 5 5 6 3 2 0 5 2 4 3 .0 1 7 ,5 0 0

2 4 6 9 5 0 0 0 .0 6 3 4 5 0 2 6 6 6 .0 3 5 .6 3 0

2 4 7 7 0 6 7 0 1 0 9 1 .0 8 7 .1 0 0

2 4 8 5 6 3 0 0 6 6 4 1 .0 1 5 .0 6 0

2 4 9 1 0 0 0 0 0 ,0 6 3 4 2 0 3 3 9 6 .0 2 9 .4 4 0

2 5 0 7 0 6 3 0 1 3 4 2 .0 7 4 .5 4 0

2 5 1 5 6 2 8 0 8 5 8 4 .0 1 2 .3 4 0

2 5 2 1 0 6 0 0 0 ,0 6 3 4 0 0 4 0 3 8 .0 2 6 .2 5 0

2 5 3 7 0 6 0 0 1 5 8 3 ,0 6 6 .9 8 0

2 5 4
1 1 2 0 0 0 .0

6 3 3 8 0 4 8 5 1 .0 2 3 .0 9 0

2 5 5 7 0 5 6 0 2 0 0 3 ,0 5 5 .9 3 0

2 5 6
1 1 8 0 0 0 .0

6 3 3 6 0 5 8 9 9 .0 2 0 ,0 0 0

2 5 7 7 0 5 3 0 2 4 2 1 .0 4 8 ,7 5 0

2 5 8
1 2 5 0 0 0 ,0

6 3 3 4 0 7 2 7 1 .0 1 7 .1 9 0

2 5 9 7 0 5 0 0 2 9 6 3 ,0 4 2 .1 8 0

2 6 0
1 3 2 0 0 0 ,0

6 3 3 2 0 9 1 0 4 .0 1 4 .5 0 0

2 6 1 7 0 4 8 0 3 4 1 8 ,0 3 8 ,6 1 0

2 6 2 1 4 0 0 0 0 .0 4 5 0 4 2 9 4 .0 3 2 .6 1 0

2 6 3 1 5 0 0 0 0 .0
7 0

4 2 0 5 4 9 5 .0 27 .3 (H )

2 6 4 1 6 0 0 0 0 .0 4 0 0 6 5 5 6 .0 2 4 .4 1 0

2 6 5 1 7 0 0 0 0 .0 3 8 0 7 9 0 8 .0 2 1 .5 0 0

2 6 6 1 8 0 0 0 0 .0 3 6 0 9 6 6 0 .0 1 8 .6 4 0
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