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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Система показателей качества продукции 
ОБОРУДОВАНИЕ ВОДОПОДГОТОВКИ 

ДЛЯ ЭНЕРГЕТИЧЕСКИХ КОТЛОВ И КОТЛОВ 
ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ 

Номенклатура показателей

Product quality index system. Equiptmcnt of 
energetic boilers for preparing water on enterprises. 

Index nomenclature 
ОКП 31 1321. 31 1322. 31 1327

ГОСТ
4 .4 7 2 -8 7

Дата введения O'.01.88

Настоящий стандарт устанавливает номенклатуру основных 
показателей качества оборудования водоподготовки для энергети­
ческих котлов н котлов промышленных предприятий (далее — 
оборудование водоподготовки), включаемых в технические зада­
ния на научно-исследовательские работы по определению пер­
спектив развития этой группы (ТЗ на НИР), государственный 
стандарт с перспективными требованиями (ГОСТ О ТТ), а также 
номенклатуру показателей качества, включаемых в разрабатывае­
мые и пересматриваемые стандарты на продукцию, технические 
задания на опытно-конструкторские работы (ТЗ на О К Р). техни­
ческие условия (ТУ ), карты технического уровня и качества 
продукции (КУ).

Оборудование водоподготовки относится ко второму классу 
промышленной продукции, расходующей свой ресурс, и к пятой 
гру т е  — ремонтируемым изделиям.

Стандарт не распространяется на оборудование водоподготов­
ки для АЭС.

1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ОБОРУДОВАНИЯ 
ВОДОПОДГОТОВКИ ДЛЯ ЭНЕРГЕТИЧЕСКИХ КОТЛОВ И 

КОТЛОВ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИИ

1.1. Номенклатура показателей качества и характеризуй мыс 
ими cBOiicTua оборудования водоподготовки приведены в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещено 
©  Издательство стандартов, 1987



ГОСТ 4.472—ex С. 2

Т а б л и ц а  I

Нлнмеисааиие iioxa.ian.Tii 
нечиста*

Обашачснкс
показателя

каясстаа

Нчммгпоаемас 
xapiikic рисуемого 

СВОЙСТВ»

!. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Показатели функциональные и 
технической эффективности

1.1.1. Номинальная производитель­
ность, м*/ч, т/ч

1.1.2. Удельная производитель­
ность. м/ч, т/(ч • м1)

1.1.3. Рабочее давление, МПа

1.1.4. Максимальная температура 
рабочей среды, вС

1.1.5. Равномерность работы сбор­
но-распределительного устройства 
при фильтровании обрабатываемой 
воды, %

1.1.6. Солезадержание,
1.1.7. Содержание железа в очи­

щенной воде, мкг/кг
1.1.8. Равномерность работы сбор- 

ио-расирсделигслького устройства 
при пропускания регенерационного 
раствора. *Ь

1.1.9. Удельный объем очищенного 
конденсата за фильтроцикл, м*/м*

1.1.10. Продолжительность переме­
шивании. ч

1.1.11. Максимально допустимое 
гидра вличсское сопротивление с 
фильтрующей загрузкой (фильтрую­
щими элементами) при номинальной 
производительности, МПа

1.1.12. Полнота выгрузки сорбента 
при г.чдроперег рузхе,

1.1.13. Горизонтальность поверх­
ности фильтрующего слои. %

1.2. Показателя конструктивные
1.2.1 Номинальный объем. м*

Ли ОМ

вв»м

Р,
1п*<

т а

R
G ,.

т„

V-

т

Д Р»

1.2.2. Минимальный размер задер­
живаемых частиц, мм

1.2.3. Масса конструкции, кг
1.2.4. Условный диаметр аппарата, 

мм
1.2.5. Габаритные размеры, мм: 

длина
ширина
высота

d

М
D

L
П
Н

I
Пропускная 

I способность
Интенсивность 

фильтрования 
Прочиость 

конструкции 
Термостойкость 

конструкции 
Эффективность 

распределения обрабаты­
ваемой воды по сечению 
фильтра

Степень очистки 
Качестве; очистки

Эффективного распре­
делении регенерационно­
го раствора по сечению 
фильтра

Эффективность исполь­
зования фильтрующей 
загрузка

Эффективность пере­
мешивания

1 Прочность виутрикор- 
пусных устройств

Эффективность вы­
грузки сорбентов 

Эффективность исполь­
зования фильтрующей 
загрузки

Расчетная емкость со­
суда

Тонкость ОЧИСТКИ 

Материалоемкость

Т ран спорта бел ыадст ь
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Продо.исенис табл. 1

Нахыемовавпе по*ез«те.1« 
качества

Обютяетиг
показателя
качества

Н«*иемок*и«* 
характер* некого 

свойство

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Установленная безотказная на­
работка (ГОСТ 27.003-83). ч

Ту Безотказность ■ •

22. Установленный ресурс до капи­
тального ремонта (ГОСТ 27.002—83).ч

Тр Долговечность

2.3. Установленный срок службы 
(ГОСТ 27.002-83), лет

Тех То же

2.4. Среднее время восстановления 
работоспособною состояния (ГОСТ 
27.002-83), ч

г . Ремонтопригодность

2.5. Коэффициент технического ис­
пользования (ГОСТ 27.С02—83). %

К г.. Надежность в целом

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
МАТЕРИАЛОВ. СЫРЬЯ. ТОПЛИВА. ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ

3.1. Гидравлическое сопротивление Ар 
вс» фильтрующей загрузки (фильтру­
ющих элементов) при поминальной 
производительности, МПа

3.2. Выход фильтрата. % А

Экономичность
использования

Экономичность

4. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

4.1. Удельная трудоемкость изго­
товления (ГОСТ 14.205—83), нормо- 
ч/(м*-ч-‘) ;  иормо-ч/м’

4.2. Удельная металлоемкость 
(ГОСТ 14.205—83). кг/(м*-ч-1). кг/м*

4.3. Удельная энергоемкость изго­
товления (ГОСТ 14.205—83),
kB t -v (ms- 4 - ‘ ) . кВт -ч/m3

S .

«УД

Э

Трудоемкость

Экономичность по рас­
ходу металла на изготов­
ление

Экономичность по рас­
ходу энергии

5. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ

5.1. Коэффициент применяемости. | K st> J Унификация

6. ПОКАЗАТЕЛИ ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ

6.1. Показатель патентной защиты 1 Па., I —
6.2. Показатель патентной чистоты J Па.ч I —

7. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

7.1. Степень повышения солее од ер- I АС 
жа ми я сбросной воды по сравнению 
с исходной водой, %
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Продолжение табл I

Наямеяоаяяие показателя Ofiftsкачен** Иаиыепопаине
качества показателя ХмрйДП'РМЗуСИОГО

кчч'СТиа смоВстаа

8. ПОКАЗАТЕЛЬ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ

8.1. Степень заводской готовнос- ) Г ] Продолжительность и
ти*. % экономичность подготов- 

1 кн к эксплуатации

• Установлен с 01.01.90.

П р и м е ч а н и я :
1. Основные показатели выделены полужирным шрифтом.
2. Допускается применять дополнительные показатели, не установленные

настоящим стандартом, характеризующие конкретные типы оборудования водо­
подготовки. ;

1.2. Алфавитный перечень показателей качества оборудования 
водоподготовки приведен в справочном приложении 1; термины, 
применяемые в стандарте, и пояснения к ним приведены в спра­
вочном приложении 2.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕН КАЧЕСТВА ОБОРУДОВАНИЯ 
ВОДОПОДГОТОВКИ

2.1. Перечень основных показателей качества: 
номинальная производительность;
равномерность работы сборно-распределительного устройства 

при фильтровании обрабатываемой воды; 
солезадержание;
содержание железа в очищенной воде; 
продолжительность перемешивания; 
полнота выгрузки сорбента при гидроперегрузке; 
горизонтальность поверхности фильтрующего слоя; 
минимальный размер задерживаемых частиц; ’ ..
масса конструкции;
установленная безотказная наработка;
гидравлическое сопротивление без фильтрующей загрузки 

(фильтрующих элементов) при номинальной производительности.
2.2. Применяемость показателей качества оборудования водо-

■одготовки по однородным внутривидовым группам продукции 
приведена в табл. 2. .
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1.1.1. Номинальная 
ность. мг/ч, т/ч к 

Удельная

производитель-

I 12  Удельная производительность, 
м/ч, т/{ч. м*)

*1.113. Рабочее давление, МПа 
. 1,1.4. Максимальная температура ра­

бочей среди, *С
1.1.5. Равномерность работы сборно 

распредели тельного устройства npi 
фильтровании обрабатываемой воды, %

1.1.6. Солезадержание. %
1.1.7. Содержание железа в очищен 

ной воде, м к г/кг
1.18 Равномерность работы сборно- 

распределительного устройства при про 
пускании регенерационного раствора,

I I 9. Удельный объем очишсииоп 
конденсата за фильтроиякл, м-’/м*

1.1.10. Продолжительность псрсмеши 
вакня, ч

1.1.11. Максимально допустимое гид 
равлкческое сопротивление с филс 
щей загрузкой (фильтрующими э. 
тами) при номинальной произвол 
мости, МПа

1.1.12. Полнота выгрузки сорбен' 
гидроперегрузке, %

1.1.13. Горизонтальность повер: 
фильтрующего слоя, %

1.2.1. Номинальный объем. м}
1.2.2. Минимальный размер задержи 

■асыых частиц, мм
1.2.З.,Масса конструкции, кг
1.2.4. Условный диаметр аппарат 

ЯЧ 2.6. Габаритные размеры, мм: 
длина , 
ширина1.4. •• •
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Фильтры

Накмепотчипе м т л т м »  по табл. 1

Vа
5
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h
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1 1

и

i t

ь
н
и

I s || S S ? e l l £ g

I I s iо Ь. ф з £
5*5 .
*  з ?

55
6 *.

i  зЯ
2.1. Установленная безотказная нара­

ботка. ч
4 - 4- 4- 4- + 4-

2.2. Установленный ресурс до капи­
тального ремонта, ч

+ 4- 4 - 4- 4- 4-

2.3. Установленный срок службы, лет + 4- 4- 4- 4- 4-
2.4. Среднее время восстановления ра­

ботоспособного состояния, ч
+ 4- т 4* + 4-

2.5. Коэффициент технического ис­
пользования, %

+ 4- 4- 4* + 4 -

3.1. Гидравлическое сопротивление 
без фильтрующей загрузки (фильтрую­
щих элементов) прн номинальной про­
изводительности, МПа

+ 4- Л- + 4- 4-

3.2. Выход фильтра, % — — — — ___ ___

4.1. Удельная трудоемкость изготов­
ления. нормо-ч/(м3-ч-1) ;  иормо-ч/м3

+ 4* 4- 4 - 4- 4-
4.2. Удельная металлоемкость, 

кг/ (м *.ч -'). кг/м9
+ 4* 4- 4- 4- 4-

4.3. Удельная энергоемкость изготов­
ления, кг/м3 .ч _|, кг/м9

4* 4- 4- 4- + 4-
5.1. Коэффициент применяемости, % 4- + 4- 4- 4- 4-
6.1. Показатель патентной защиты 4- 4- 4- 4- 4- 4-
6.2. Показатель патентной чистоты + 4- т + 4* +
7.1. Степень повышения солсеодержа- — — 4- + +

ния сбросной поды по сравнению с ис­
ходной водой, %

8.1. Степень заводской готовности, % 4- 4- 4- + 4- 4-

* Перспективное оборудование.

П р и м е ч а н и е .  Знак «4-э означает применяемость, знак «—» — испрн-



гост i m - v  с. 8

меивеместь соответствующих показателей качества продукции.
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2.3. Применяемость показателей качества оборудования водо­
подготовки. включаемых в ТЗ на НИР по определению перспек­
тив развития продукции, в ГОСТ ОТТ, в разрабатываемые и-пе­
ресматриваемые стандарты на продукцию, ТЗ на ОКР. ТУ и КУ, 
приведены в табл. 3.

Т а б л и ц а  3
Применяемость в ШД

Номер
П01. 1 JOIC.1*
по табл. 1 ТЗ на НИР. 

ГОСТ ОТТ
Стандарты 

(кроме 
ГОСТ ОТТ)

73 на ОКР ТУ KV

1 .1.1 + + Л. 4 - +
1 .1  2
1.1.3
1.1.4
1.1.5 
1 .1 .G

+
+

+

t
4 .

4 -

t
t

д .
4*
+
4-

1
t

1.1.7 + 4 -■т
+ *г 4 -

1 .1.8 — — 4- 4 -
1.1.9 — — 4- — T
1.1  10 + + 4 - 4 - 4 -
1 .1 . 1 1
1 .1 . 1 2 - г

4*
4 -

4 -
4 -

4 -
4 -

1.1 13
1 .2 .1

+ +  1 +
t

+
- f

1 2 2
1.2.3
1.2.4 
1.25 
2  1 
2 .2  
2 ..4

+
+

+

+
4-
+

i
t

+

t
t
4 -
4-

+

t
t
i

+

i
4 -
+
4 -
4 - - :

2 .1 — 4 - 4- + —
2 /. — 4 - — + +
3 1 + 4- 4 - 4 - 4 -
3.2 — 4 - 4 - + t  14 .1 — — — — 4-
4 . 2 — — — — 4- .
4Д — - - — 4- •
5.1 — — — — 4-
6 .1 — — —

6 . 2 — — — — 4 - i
7.1 — 4- — 4- t—
8 .1 + — + 4 -

П р и м е ч а н и е .  Знак «+> означает применяемость, знак «—» — нелри- 
мгчяемость соответствующих показателей качества продукции.
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П РИ Л О Ж ЕН И Е  / 
Справочное

АЛ*А»ИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ОЮРУДОВАНИЯ 
ВОДОПОДГОТОВКИ

Время восстановления работоспособного 
состояния среднее 

Выход фильтрата
Горизонтальность поверхности фильтрующего слоя
Давление рабочее 
Диаметр аппарата условный 
Коэффициент применяемости 
Коэффициент технического использования 
Масса конструкции 
Мегаллоемхосгь удельная 
Наработка безотказная установленная 
Объем номинальный
Объем очищенного конденсата за фкльтроцихл удельный
Показатель патентной защиты
Показатель патентной чистоты
Полнота выгрузки сорбента при гидроперегрузке
Продолжительность перемешивания
Производительность номинальная
Производительность удельная
Равномерность работы сборно-распределительного 

устройства при пропускании регенерационного раствора 
' Равномерность работы сборио-распределительного 

устройства при фильтровании обрабатываемой воды 
Размеры габаритные: длина, ширина, высота 
Размер задерживаемых частиц минимальный 
Ресурс до капитального ремонта установленный 
Содержание железа в очищенной воде 
Солезадержаиис
Сопротивление без фильтрующей загрузки 

(фильтрующих элементов) при номинальной производительности 
гидравлическое

Сопротивление с фильтрующей загрузкой 
(фильтрующими элементами) при номинальной производительности 
гидравлическое максимально допустимое 

Срок службы установленный 
Степень заводской готовности 
Степень повышения солесодержаиия сбросной воды 

по сравнению с исходной водой
Температура рабочей среды максимальная 
Трудоемкость изготовления удельная 
Эиергоемкость изготовления удельная

2.4 
3.2 
11.13 
М Л 
Т.2.4
5.1
2.5 
1.2.3
4.2 
2.1 
1.2.1 
1.1.9 
6.1
6.2 
1. 1.12

■ 1.1.10 
I 1 .1  
1. 1.2

1.1.8

1.15
1.25
1.2.2
2.2
1.1.7
1.1.6

3.1

1.1.11
2.3 
8.1

7.1 
1.1.4
4.1
4.3
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ТЕРМИНЫ. ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ. 
И ПОЯСНЕНИЯ И НИМ

Няимеиоы1нм* 
показатели качеств*

Номер 
показателя 
во тавл. 1

Пояснение

Выход фильтрата 3.2 Отношение расхода фильтрата к 
расходу исходной воды

Солезадержакие 1.1.6 Отношение содержания соли в 
фильтрате к содержанию соли а ис­
ходной воде

Степень заводсхой го- 
то«мости

8.1 Отношение пены оборудования к 
его обшей стоимости, включающей 
дополнительно затрата у заказчика 
на все операции вплоть до оконча­
тельной сборки в пределах объема 
поставки

Степень повышен ня со- 
лееодержания сбросной 
воды по сравнению с ис­
ходной водой

7.1 Отношение суммарного количества 
солей, сбрасываемых из аппарата, к 
суммарному количеству поступающих 
солей
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