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ХАЛАТ ЖЕНСКИЙ ГОСПИТАЛЬНЫЙ

Технические условия
Women's hospital dressing-gown. 

Specifications

ГОСТ
27410-87

ОКП 85 8573 3381 00

Срок деАсоия с 01.01.89 
до 01.01.94

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на женский госпиталь­
ный халат для лечебных учреждений, изготовляемый по госзаказу.

1.1. Халаты должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта, основ промышленной технологии 
поузловой обработки легкой женской и детской одежды и образ­
цом, утвержденным в установленном порядке.

1.2. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
1.2.1. Женский госпитальный халат изготовляется одного типа 

(черт. 1).
1.2.2. Халат прямого силуэта, двубортный, без застежки, за­

вязывается на полодержатель и пояс. Воротник отложной покроя 
«шаль».

Полочки с внешними боковыми накладными карманами. Верх­
ние срезы карманов обработаны настрочными обтачками.

Спинка целая.
Рукава втачные, одношовные, прямые.
По борту и воротнику проложена отделочная строчка на рас­

стояния 0,5 см от края, по низу изделия — на 3 см, низу рукава — 
на 6 см от края.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1987
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1.2.3. Халаты по размерам должны изготовляться на типовые 
фигуры женщин 2-й полнотной группы, предусмотренные ОСТ 
17—326—81 и табл. 1—3 настоящего стандарта.

Т а б л и ц а  1
см

Рост типовой фагуры Ми!?р*«л рост* типовой 
фигуры Условие* ойояввчми* рост*

146 07 143 ДО 149 ВКЛЮЧ. 1
152 Се. 149 » 155 * 2
158 » 155 » 161 * 3
164 » 161 > ,167 » 4
170 * 167 > 173 » 5
176 * 173 » 179 » 6

Т а б л и ц а  2
см

Ойхват груди типовое 
фагуры

Интервал обхвата груди 
таловой фигуры Условное обозначение 

раэиер*

88 От 86 до 90 включ. 44
92 Си. 90 » 94 » 46
96 » 94 > 98 48

ИХ) » 98 > 102 50
ИМ » 102 » 106 » 52
108 > 106 > ПО » 54
112 » ПО > 114 56
116 > 114 » 118 > 58
120 > 118 * 122 » 60
124 » 122 » 126 > 62
128 126 а 130 > 64

Полнот-
идя

Овхаат труди типовой Фигуры

М 9? * 100 ни 108 и? 1 пб | 120 | 12« 1 128
Обхват бедер типовой фигуры

2 96 100 104 108 112 116 120 124 128 | 132 | 136

1.2.4. Измерения готовых халатов должны соответствовать ука­
занным в табл. 4 и на черт. 2—6.

2-1363
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1.3. Т р е б о в а н и я  к м а т е р и а л а м
1.3.1. Халаты должны изготовляться из материалов, указанных

в табл. 5.
Т а б л и ц а  5

Наииеио»инме матеркали Иор М И Т К»МО-ТС ХК It't с< х&  п хокуме*таим* Наэаачеинс материала

1. Атлас набивной арт 42890 ГОСТ 5067-84 Для верха халата
2. Бязь гладкокрашеная в цвет 

ткани арт. 142
ТУ 17 РСФСР 
60-10724 -8 4

Для обтачки проймы

3 Лента хлопчзтобумзжная в 
цест ткани шириной 16— 
20 им

ОСТ 17- 466-85 То же

4. Ннтхн швейные хлопчато­
бумажные н цвет ткани 
11 ТСКСХЗХ2 (Xt 30,'6)
8.5 тсксхЗх2  (Jw 40/6)
7.5 тексХЗХ2 (74? 50/6)

ГОСТ 6309-80 Для изготовления халата

5. Нитки армированные в цвет 
ткани ЗбЛХ

ТУ 17 РСФСР 
63—1 7 -1 6 -8 6

То же

6. Нктхн армированные в цвет 
ткани 44ЛХ-1

ОСТ 17-921-82 >

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 
материалы по качеству не ниже указанных в табл. 5.

1.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
1.4.1. Раскрой деталей халата -  по ГОСТ 21219—75.
1.4.2. Классификация и виды стежков, строчек и швов, приме­

няемых для изготовления халатов,— по ГОСТ 12807—79.
Требования к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 17— 835—80.
1.4.3. Определение сортности — по ГОСТ 11259— 79.
1.4.4. Особенности обработки халата, построение чертежей ле­

кал, спецификация деталей халата приведены соответственно в 
приложениях 1—3.

1.5. М а р к и р о в к а ,  у п а к о в к а
1.5.1. Маркировка и упаковка халатов — по ГОСТ 19159—85.

2. ПРИЕМКА

Правила приемки халатов — по ГОСТ 24782—81.

3. МЕТОДЫ к о н т р о л я

Методы контроля качества халатов — по ГОСТ 4103—82.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение халатов — по ГОСТ 19159—85.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ ХАЛАТА

1. Втачивание мижиего воротника, обтачивание борта и нижнего воротника 
выполняют швом шириной 0.8 см.

2. Соединение боковых, плечевых срезов, срезов рукавов, втачивание рука­
вов выполняют двойным швом. Расстояние от срезов до первой строчки 0,4— 
0,5 см, от обтачанного храя до второй строчки — 0,7—0.8 см.

Рукава могут быть втачаны с окантовыванием срезов хлопчатобумажной 
лентой или тканью.

Втачивание рукавов производят а открытую пройму. При соединении боко­
вых и рукавных срезов шоп птачииамия рукава смешают на 1 см.

3. Боковые срезы полодержатедей отгибают на изнанку, накладывая одни на 
другой, подгибая верхний срез на 0.5 см внутрь, и настрачивают посередине по- 
лодержателя на расстоянии 0,1 —0,2 см от подогнутого края. Одновременно под­
гибают внутрь нижний срез полодсржатсля на 0,7—1.0 см и закрепляют его о 
конце поперечной закрепляющей строчкой.

Левый полодержагель вставляют по надсечкам на уровне линии талин при 
обтачивании борта между лицевыми сторонами полочки и полборта. Первый 
полодержатель вставляют по надсечкам при стачивании бокового шва первой 
строчкой между изнаночными сторонами полочки и спинки, затем отгибают его 
вместе с паточной и закрепляют второй строчкой бокового шва.

Ширима полодержатедей 1 см, длина — 34—35 см.
4. Внутренние срезы подбортов, ислыювыкроенных с верхним воротником, 

подгибают на 0,8 см и настрачивзют на 0,2—0,3 си от края. При настрачивании 
верхнего воротника по линии горловины одновременно вставляют вешалку. 
Длина вешалки 7 см, ширина — 0,7 см.

5. Верхний край кармана обрабатывают обтачкой, шириной в готовом виде 
4,5 си.

Нижний срез обтачки подгибают на I см и настрачивают на лицевую сто­
рону кармана на расстоянии 0.2 см от края подгиба. Срезы кармана обметы­
вают, подгибают на 1 см и настрачивают карман на расстоянии 0,2 см от храя. 
На ширине обтачки карман дополнительно закрепляют второй строчкой на рас­
стоянии 0.5 см от края.

6. Пояс обтачивают швом шириной 0,8—1,0 см, вывертывают и прострачи­
вают на расстоянии 0,2—0,3 см от краев.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Спраоочнос

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ ХАЛАТА

Навмскоааим* детали Номер чертеж* 
или р?4иер. си

Количест­
во хета- 

леП

Д е т а л и  из  о с н о в н о й  т к а н и
Спинка 7 1
Пололка 8 2
Рука в 9 2
Нижний воротник 11 2
Карман 12 2
Обтачка кармана 12 2
Пояс 10 1
Подборт с верхним воротником 13 2
Пододсржатсль 3.2X37.0 2
Вешалка 2,0 X 9,5 I

Д е т а л и  иэ б я з и
Обтачка пройма - 2
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышлен­

ности СССР

ИСПОДНИТЕЛИ

3. С. Чубарова, Л. Ф. Ветошина, В. Ф. Поляков, В. И. Мала­
хова, Т. А. Карпачевская

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го­
сударственного комитета СССР по стандартам от 23.09.87 
М 3631

3. Срок первой проверки — 1992 г.
Периодичность проверки — б лет

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

б. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

Овои*ачеаи< НТД. 
на хогорыЛ рана ссылка Номер раздела, пункт»

ГОСТ 4103-82 3
ГОСТ 5057—84 1.3.1
ГОСТ 6309-80 1.3.1
ГОСТ 11259—79 1.4.3
ГОСТ 12807—79 1.42
ГОСТ 19159-85 1.5.1; 4
ГОСТ 21219-75 1.4.1
ГОСТ 24782-81 2
ОСТ 17-326-81 I 2.3
ОСТ 17-466-85 1.3.1
ОСТ 17- 835-80 1.42
ОСТ 17-921-82 1.3.1
ТУ 17 РСФСР 60-10724-84 1.3.1
ТУ 17 РСФСР 6 3 -1 7 -1 6 -8 6 1.3.1
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