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1. Настоящий стандарт распространяется на токарные патрон­
но-центровые, патронные (включая лоботокарные и фронтального 
типа), горизонтальные и вертикальные, патронно-прутковые и 
прутково-патронные, универсальные, одно- н двухшпиндельные 
полуавтоматы, в том числе токарно-многоцелевые, копироваль­
ные, многорезцовые н двухсуппортныс полуавтоматы и станки с 
числовым программным управлением (ЧПУ).

2. Основные параметры и присоединительные размеры полу­
автоматов. обозначение осей координат и положительное направ­
ление движений их рабочих органов должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 — 12 н в таблице.
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С. 2 ГОСТ 10172-87

Па тронио-цемтровые, патронные, патронно-прутковые, в том числе 
дпухсуппортные, и токарно-мжноцелевыс полуавтоматы 

и станки с ЧПУ

Л 1

Черт. 4

С ' - ( - Р
W

Черт. 5

Вертикальные патронно-центровые, патронные полуавтоматы, 
о том числе товарно-многоцелевые (вид спереди)

Черт. 8 Черт. 7



ГОСТ 10172-87 С. 3

Па 1 роимые полуавтоматы фронтального типа, и том числе 
тока рко-м ногоце ле в мс

Лоботокарпые полуавтоматы, в том числе токарми-многонслсвые, 
и станки с ЧПУ

С'

Черт. 10

Прутково-патронные полуавтоматы, в том числе юкарно*многоиелс8ые
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Черт. 12

П р и м е ч а н и я :
1. Черт. 1 —'12 нс определяют конструкцию станков.
2. Обозначения в скобках используют при применении дву к устройств ЧПУ.
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ГОСТ 10172-87 С. 7

3. Допускается значения наибольшего диаметра заготовки, 
устанавливаемого над станиной, увеличивать по сравнению с 
указанными в таблице до 20%, выбирая из ряда Ra 40 по ГОСТ 
6636 -69.

4. Наибольшая длина (высота) обрабатываемой загоювкн 
принимается нс менее указанного номинала с учетом длины за­
крепления заготовки.

5. Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой над ста­
ниной, для полуавтоматов фронтального типа определяют до про­
дольных направляющих.

6. Значения параметров с указанием «не менее» или «не бо­
лее» выбирают из ряда Ra 40 по ГОСТ 6636—69.



с . 8 ГОСТ 10172-87

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитель­
ной и инструментальной промышленности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

В. Н. Лейцингер, С. С. Кедров, В. Н. Высоцкая, Г. П. Варла­
мова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 24.09.87 
М> 3658

3. Срок проверки — 1997 г. Периодичность проверки— 10 лет.

4. ВЗАМЕН ГОСТ 21608—76 (кроме прутковых автоматов), 
ГОСТ 10172—75, ГОСТ 10173-75

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

Оболиченке НТД. на который 
ссылха |

Номер пункта

гост еозб-69 3. 6
Г О С Т  12593— 72 2
Г О С Т  12595 -8 5 2
Г О С Т  2 6 6 5 1 -8 5 2
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