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1. Внесен Министерством машиностроения для легкой и пищевой 
промышленности и бытовых приборов СССР

2. Постановлением Государственного комитета СССР по стандар­
там от 20.04.87 М2 1309 стандарт Совета Экономической Взаи­
мопомощи СТ СЭВ 5533— 86 «Машины швейные промышленные. 
Общие технические требования» введен в действие непосред­
ственно в качестве государственного стандарта СССР с 01.01.88
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МАШИНЫ ШВЕЙНЫЕ ПРОМЫШЛЕННЫЕ

Общие технические требование
ГОСТ

27288-87
Industrial sewing machines. 

General technical requirements (CT СЭВ 5533—86)

ОКП 51 1520

Дата введение 01.01.8В

Несоблюдение стандарта преследуете в по ааиону

Настоящий стандарт распространяется на вновь проектируе­
мые промышленные швейные машины, швейные головки, постав­
ляемые без стола, швейные полуавтоматы (далее — машины).

Настоящий стандарт должен применяться совместно с СТ СЭВ * 
4579—84.

1. Машины должны изготовляться для эксплуатации в помеще­
ниях с температурой от +)5°С  до +35°С в климатических испол­
нениях для умеренного и тропического климатов.

2. В машине должны регулироваться:
натяжение ниток;
давление нажимной лапки (нажимного ролика) на материал;
длина стежка (кроме машин с ручным продвижением материала 

и специальных машин и полуавтоматов, где регулировка не тре­
буется);

ширина зигзага (для машин с зигзагообразной строчкой).
Регулируемые параметры и их конкретные значения должны 

быть указаны в документации для каждого конкретного типа ма­
шин.

3. Сборочные единицы, которые в процессе сборки притирают­
ся, обкатываются или собираются методом подборки, должны за­
меняться комплектно.

4. Обработка поверхностей машип, контактирующих с доши­
ваемыми материалами, должна исключать возможность загряз­
нения или повреждения обрабатываемого материала.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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5. Не допускается попадание смазки на поверхности, с кото­
рыми соприкасается обрабатываемый материал, а также утечка 
масла из сборников.

6. Лакокрасочные покрытия внешних поверхностей должны 
быть гладкими, однородными по оттенку. Окраска и лакировка 
должны быть прочными и не иметь отслоений, пузырей, царапин.

7. Типы и основные размеры зубьев механизмов подачи тка­
ни— по СТ СЭВ 3040—81.

8. Присоединительные размеры платформ и столов машин — 
по ГОСТ 25825—83.

9. Типы и основные размеры регуляторов натяжения нити — по 
ГОСТ 25707—83.

10. Типы и основные размеры катушечных стоек — по ГОСТ 
25824-83.

11. Типы и основные размеры вращающихся челноков — по 
ГОСТ 21197—84.

12. Присоединительные размеры приводных устройств промыш­
ленных швейных машин — по ГОСТ 27275—87.
• 13. Не допускается применение коленного рычага в качестве
органа управления скоростью пошива.

14. Машины поставляются в собранном виде.
Допускается постзвка машин сборочными единицами: швейная 

головка; стол в собранном или разобранном виде (укрупненными 
единицами); электропривод; электрошкаф.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обжзательнов

СВЕДЕНИЯ О  СООТВЕТСТВИИ ССЫЛОК НА СТАНДАРТЫ СЭВ 
ССЫЛКАМ НА ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СТАНДАРТЫ

Пункты. •  «вторых 
ира клены  ссылка

О еомачевве 
стандарта СЭВ

ОСсввачеава
государстве ва сто 

стандарта

В во д н ая  часть СТ С Э В  4 5 7 9 -8 4 * _
7 С Т  С Э В  3 0 4 0 - 8 1 * —
8 С Т  С Э В  3556— 82 Г О С Т  2 5 8 2 5 - 8 3
9 С Т  С Э В  3567—82 Г О С Т 2 5 7 0 7 - 8 3

10 С Т  С Э В  3 5 5 8 - 8 2 Г О С Т 2 5 8 2 4 - 8 3
П С Т  С Э В  3 8 0 0 - 8 2 Г О С Т 21197—84
12 С Т  С Э В  5 5 3 1 - 8 6 Г О С Т  2 7 2 7 5 - 8 7

• Стандарты СЭВ введены в действие непосредственно в вачестве госу­
дарственных стандартов СССР.
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