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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ТРУБКИ, КАПИЛЛЯРЫ И ПАЛОЧКИ ИЗ 
БОРОСИЛИКАТНОГО СТЕКЛА 3,3 ГОСТ

27460-87
Обшне технические условия

Tubes, capillaries and stems made of borosilicatc 
glass ЗД General specifications (CT СЭВ 743-86)

ОКП 43 2500

Срок действия с 01.07.88 
до 01.07.93

Настоящий стандарт распространяется на трубки, капилляры 
и палочки из боросиликатного стекла 3,3 (далее — изделия), при­
меняемые для изготовления лабораторных приборов и их деталей.

Настоящий стандарт не распространяется на грубкн, приме­
няемые для изготовления мерной лабораторной посуды.

1.1. Т р у б к и
1.1.1. Трубки следует изготовлять трех типов:
1 — тонкостенные:
2 — со стенками средней толщины;
3 — толстостенные.
1.1.2. Наружный диаметр и толщина стенок трубок должны 

соответствовать указанным в табл. 1.
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С. 2 ГОСТ 27460- 87 (СТ СЭВ 743-66)

Т а б л и ц а  I

Наружный диаметр
7t>rtixu

Толщина стенки тняа

4*

5*

8’
9

10-

12*
13

14

_1б_

16*

17

18*
19

20*

22*

24

Пртхоткл. Номии.

0.8

Пред.
откл. Нонин

Пред,
О Т М . Ночи».

± 0.1

1.5

±0.4
2.2

± 0.2

1.2 1.8 2.5

Пп*1*.ОТМ

±0.3

±0.5
± 0.2

30

_32^
34*

36
38

40*

± 1.0

1.4

1.6

2.0

2.3 ±0.3

2.8

3J2

±0.4
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Продолжение ю бл. I

Толщина стеяк» ТИП»НаружиыЯ дкамого 
тоубха 1 а 3

Ноиии. ГЪел
отхл. Нонин По**,

ОТКЛ. Ноу.ик. Полд.
ОТКЛ. Ноиии Пред.

ОТКЛ.

42

44 1 ,6 2,3 3.2

4f>
48

± 0 .4
50*

± 1 ,0 ± 0 ,2 ±0.3

52

54' 1.8 2.5 3.5

56

58
60*

65*

70
±1.5 2.2 3.2 4.2 ±0.5

75 ± 0 . 3 =0.4

80

85 4>t К 2.5 3.5 5.0 ±0.6
90

-  1.0

100
• Значение предпочтительно.

1.1.3. Длина трубок должна быть (1500±20) мм.
1.2. К а гг и л л я р ы
1.2.1. Наружный н внутренний диаметры капилляров должны 

соответствовать указанным в табл. 2.
Т а б л и ц а  2

мм
Н аружный диаметр капилляра Чнутрсикий диаметр капилляра

Н окия ПрсД. ОТКЛ Ноиии П о ел  отял.

ОД

6 ± 0 . 5 1.0 Л  0 .2 5

1Д
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1.2.2. Длина капилляров должна быть (1500ijg°) мм.
1.3. П а л о ч к и
Наружный диаметр и длина палочек должны соответствовать 

указанным в табл. 3.
мм Т а б л и ц а  3

Н в р у ж х и й  Д * * М * и >  ОМОЧИМ Ллкиа п а л о ч к и

Н ом И Я . ПЭСД. ОТО H o v m x П р е я ,  о т о

4

±0.5 1500 +  100 
- 5 0

5
6
8

10
16
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Физические и химические свойства стекла группы ТС долж­
ны соответствовать требованиям ГОСТ 21400—75.

22. На поверхности и в толще стекла не допускаются: 
свили, которые остро выходят на поверхность или показывают 

опасное внутреннее напряжение;
узлы или капли в большем количестве и размером более, чем 

приведено в табл. 4;
камни в большем количестве и размером более, чем приведе­

но в табл. 4;

Номииодыша
JCK1MCTP К1ДСЛИЯ

Уин ИЛИ хдпди Камни

PasMeo Коямчестяо. IDT Роям«о Количество, ил

До J4 1.5 з 1 3
От 15 » 58 2.5 2
» 60 » 80 3.5 4

Св 80 4.5 4 2.5 5

расстекловыиание;
открытые и продавливаемые пузыри;
капиллярные пузыри (на длину трубки 1500 мм) в большем 

количестве и размером более, чем указано в табл. 5;

Номинальный 
диаметр кадмия

Капиллярные пузыря

Ширин а Колкче- сто. нгт. LH-.-D7.ua Коднч#- 
стло. шт.

К- Г 
Ши он;'а Количе­

ство лп.

До 14 0.3 4 0.4 2 — —

От 16 » 38 3 0.5 1
» 40 » 50 0.4 5 0.5 0.6
> 60 > 80 0.5 0.6 4 0.7 2

Св. 80 0.6
ъ

0.7 0.8

трещины в теле изделия, превышающие отрицательное значе­
ние допускаемого отклонения на длину изделия.
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2.3. Пороки меньшего размера и в меньшем количестве, чем 
указано в п. 2.2, допускаются, если они не являются недостатка­
ми при функциональном применении изделий.

2.4. Изделия, применяемые в качестве заготовок и проходящие 
дальнейшую обработку, поставляют неотожженными. Изделия, 
которые нс проходят дальнейшую обработку, должны быть ото­
жжены, при этом допускается распределенное внутреннее напря­
женно, соответствующее удельной разности хода лучей, не превы­
шающей 12 млн-1.

2.5. Концы изделий должны быть ровно обрезаны но плоскости, 
перпендикулярной к оси изделий. На концах изделий не допуска­
ются трещины и щербленне, превышающие отрицательное значе­
ние допускаемого отклонения на длину изделия.

2.6. Овальность наружного диаметра изделий допускается не 
более 2% номинального значения диаметра трубок и 3% номи­
нального значения диаметра капилляра и палочки.

2.7. Максимально допустимый прогиб изделий должен состав­
лять:

0,9% номинальной длины— для номинальных диаметров до 
6 мм;

0.7% номинальной длины — для номинальных диаметров свыше 
6  до 10 мм;

0,5% номинальной длины— для номинальных диаметров свы­
ше 10 мм.

2.8. Разнотолщинность изделий допускается не более:
25% номинального значения толщины стенки— для трубок 

типа 1;
15% номинального значения толщины стенки — для трубок ти­

пов 2 и 3;
10% номинального значения толщины стенки — для капилля­

ров.
2.9. Наибольшая разница диаметров на обоих концах изделия 

должна быть в пределах допуска на наружный диаметр.
2.10. По требованию потребителя до 1 января 1990 г. допуска­

ется изготовление трубок, капилляров и палочек из боросилнкат- 
ного стекла 3.3 по нормагивно-техннческой документации, утверж­
денной в установленном порядке.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ/
При приемке продукции применяют статистический приемоч­

ный контроль по ГОСТ 18242—72; случайный отбор при приемоч­
ном уровне дефектности A Q L =4,0 и контрольиом уровне И.
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4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

4.1. Внешний вид изделий проверяют визуально невооружен­
ных» глазом на расстоянии около 50 см при рассеянном дневном 
свете или соответствующем ему искусственном освещении.

4.2. Пороки стекла проверяют визуально, а их размеры — при 
помощи лупы со шхалой.

4.3. Размеры изделий проверяют соответствующими универ­
сальными средствами измерения. Наружный диаметр, толщину 
стенки, овальность наружного диаметра н наибольшую разницу 
диаметров проверяют на обоих концах изделия на расстоянии не 
более 350 мм от конца. Внутренний диаметр и разнотолщинность 
проверяют только на одном конце изделия на расстоянии не более 
50 мм от конца. Для контроля прогиба изделия кладут на опор­
ные призмы согласно чертежу.

Опорная
призма

т
индикатор vouiSoio типа

t
750 мм I 750мм

Д  Опорная 
призма

1500мм

Индикатор часового типа измеряет минимальное н максималь­
ное значение прогиба н вычисляют прогиб п в миллиметрах по 
формуле

где а — максимальное значение прогиба, мм;
Ь — минимальное значение прогиба, мм.

4.4. Внутреннее напряжение стекла проверяют по ГОСТ 
7329—74.

5. МАРКИРОВКА. УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Изделия упаковывают в пучки массой не более 10 кг, за­
вернутые с каждого конца бумагой на длииу не менее 350 мм н 
перевязанные любым перевязочным материалом, и л и  в  коробки из 
гофрированного картона массой не более 15 кг. Изделия должны 
быть предохранены от повреждений и перемещений.

5.2. На каждой упаковке (на всех пучках или хоробках) долж­
на быть нанесена маркировка, содержащая следующие данные:

1) знак предприятия-изготовителя;
2) наименование изделия;
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3) размеры изделия;
4) год изготовления;
5) обозначение настоящего стандарта.
5.3. Изделия, упакованные по п. 5.1. укладывают в транспорт­

ную тару, в которой они должны быть предохранены от переме­
щения и повреждений.

5.4. 1Маркировка транспортной тары — по ГОСТ 14192—77.
5.5. Транспортирование изделий следует проводить в чистых 

крытых транспортных средствах.
5.6. При хранении изделия должны быть защищены от воздей­

ствия загрязнений, атмосферных осадков и химических воздейст­
вий.
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И НФОРМАЦИО Н И Ы Е ДА И Н Ы Е
1. Постановлением Государственного комитета СССР по стандар­

там от 2S.10.87 г. Л? 4065 стандарт Совета Экономической Взаи­
мопомощи СТ СЭВ 743—86 «Трубки, капилляры и палочки из 
боросиликатного стекла 3,3» введен в действие непосредственно 
в качестве государственного стандарта СССР с 01.07.88.

2. Срок проверки — 1991 г., периодичность проверки — 5 лет.
3. Введен впервые.
4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-

ТЫ

0(М1>9П1№ НТД.
па когорчн лама ссылка Houen гуиита. раздела

ГОСТ 7329—74 А 4
ГОСТ 14192—77 1.4
ГОСТ 18242-72 Ра..д. 3
ГОСТ 21400-75 2 1
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