
я  3  9 6 0 - At

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

■ >

ПРИБОРЫ ПОЛУПРОВОДНИКОВЫЕ 
СИЛОВЫЕ

ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

ГОСТ 23900-87 
(СТ СЭВ 1136-86)

Издание официальное

гос

п
Z

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 

М о с к в е
составление сметной документации

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html


УДК 6 2 1 JU .M O 4 0 M JS 4  Группа Е65

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРИБОРЫ ПОЛУПРОВОДНИКОВЫЕ СИЛОВЫЕ

Габаритны* и присоединительны# размеры

Power semiconductor devices.
Overall and mounting dimensions

ГОСТ
2 3 9 0 0 -8 7

|CT СЭВ 1136— W )

ОКП 34 1700

Срок действия с Hl.t7.il
да В1 ВУ В З -

С- у
Настоящий стандарт распространяется на силовые полупро- 

водниковые приборы — диоды и тиристоры (далее — приборы) на 
токи 10 А и более.

1. ОБОЗНАЧЕНИЯ

1.1. Буквенные обозначения и наименования размеров элемен­
тов конструкции приборов приведены на черт. 1—7 и в табл. I.

Диод штыревого исполнения с жестким аыаодом

Издание официально* 
★

Перепечатка аоспращаиа

- н и и о о т  !
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Тиристор штыревого исполнения с жесткими выводами

Диод штыревого исполнения с гибким выводом

Черт. 3
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Тиристор штыревого исполнения с гибкими выводами

Лепесток разъемного соединения 
управляющего и дополнительного 

основного выводов тиристоров шты­
ревого и таблеточного исполнения

Черт. 7
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Т а бл ки а 1
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Общая д .ш а  прибора, включая выводы 
Установочная высота прибора 
Длина вывода диода 
Длина основного вывода тиристора
Длина управляющего н дополнительного основного выводов 

тнрнстора
Наибольший диаметр корпуса
Диаметр контактной поверхности
Диаметр резьбы монтажного винта
Длина монтажного пиита
Размер шестигранника под ключ
Высота прибора таблеточного исполнения
Диаметр отверстия на накййечннке вывода диода
Диаметр отверстия на наконечнике основного вывода тирнс-

Диамегр отверстия на наконечнике управляющего и дополни­
тельного основного выводов тиристора * • ’

Размер плоской часта накояечниха основного вывода диода 
Размер плоской части наконечника основного вывода тирнсто-

ра
Размер плоской части наконечника управляющего и дополни­

тельного основного выводов тиристора 
Ширина наконечника основного вывода диода к тиристора 
Ширина наконечника управляющего и дополнительного основ­

ного выводов тиристора
Толщина лепестка под разъемное соединение управляющего и 

дополнительного основного выводов тнрнстора 
Ширина лепестка под разъемное соединение управляющего и 

дополнительного основного выводов тиристора 
Расстояиве до центра отверстия на лепестке под разъемное со­

единение управляющего и дополнительного основного выводов 
тиристора

Длина лепестка под разъемное соединение управляющего к 
дополнительного основного выводов тарисгора 

Диаметр отверстия на лепестке под разъемное соединение уп­
равляющего я дополнительного основного выводов гкрястора 

Диаметр отверстая для центрирования приборов таблеточного 
исполнения

Ширина фасок иа лепестке под разъемное соединение управ­
ляющего и дополнительного основного выводов тиристора 

Глубина отверстия для центрирования приборов таблеточного 
исполиеяия

Угод между выводами в тиристорах таблеточного исполнения 
Диаметр участка без резьбы ила проточки монтажного ванта 
Ширина участка без резьбы или проточки монтажного винта 
Высота условного цилиндра, где размещаются зле мен ты кон­

струкции корпуса прибора штыревого ясполяеявя. обеспечиваю­
щие их герметизацию
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2. ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Конструкция приборов штыревого исполнения должна 
вписываться в цилиндр, диаметр которого не больше размера ше­
стигранника под ключ Е.

2.2. Длина гибкого вывода диода О и основного вывода тирис­
тора О, должна выбираться из ряда: (100 = 10); (125±12); (150± 
МО); (200 *15 ); (250* 10) мм.

2.3. Диаметр отверстия на наконечнике вывода диода Т н 
основного вывода тиристора Т\ должен выбираться из ряда: 
1.5; 2,2; 3.2; 4.3; 5,3; 6,4; 8,4; 10,5; 12,5 мм.

2.4. Длина гибкого управляющего и дополнительного основного
выводов тиристора таблеточного исполнения 0 2 должна выбирать­
ся из ряда: (110-10); (1 4 0 *1 0 ); (1 6 0 '5 ) ; (2 1 5 *5 );
(265±  10); (300±30) мм.

2.5. Диаметр отверстия на наконечнике управляющего и допол­
нительного основного выводов тиристора 7*г должен выбираться
из ряда:

1) для гибких выводов — 3.2; 4.3; 5,3 мм;
2) для жестких выводов — 1,1; 1,5; 2,2; 2,7; 3.2; 4,3; 5,3 мм.
П р и м е ч а н и е .  Размер 5,3 мм не распространяется на приборы таблето­

чного исполнения.
2.6. При наличии в приборах лепестка размеры под разъемное 

соединение управляющего и (или) дополнительного основного 
выводов тиристора должны соответствовать указанным на черт. 7 
и в табл. 2.

ь 5 6 *ПЧЛ L, rain

2.83:0.1 0.5*0.025 1-2±0.1 0.7 1 • • -0,20 •
2.2 ±0.5

7

48*0 .1 0.3 .* 0.03 1,4 ±0,2 1.2 2.5-±0.5; 
3,212;?;

7

0.8*0.03 1.6 ±0.2 1,3 « .0 1 & 8

* Размер предпочтителен.

2.7. При таблеточном исполнении в тиристорах дополнитель­
ного основного вывода, он должен быть сдвинут относительно уп­
равляющего вывода на угол в любом направлении в соответствии 
с черт. 8.
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2.8. Соотношения между размерами приборов штыревого ис­
полнения (размер шестигранника под ключ £ , диаметр резьбы 
монтажного винта W, длины винта .V, диаметры отверстий на на­
конечнике вывода диода Т и основного вывода тиристора 7) 
должны соо1ветствовать приведенным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3
мм

Е V
Nir

Короткая
имит

Д|миммй
*икт

Г: Г,

11 М5 & п
14 Мб 9 12
17 Мб; МО» 10; 9* 14; 12* 6.4
2е М10 13 16 8.4
27 М12 13 16 6.4»; 8.1
32 .416x1-5; М20Х1.5* 13 20 8.4*; 10.5
41 ■ М24Х1-5; М20X1.5* 19 28 10.6»; 12.3

•  Для вновь разрабатываемых приборов не применять.
П р и м е ч а н и е .  Размеры 7"; Т, указаны для приборов с гибкими вы­

водим.

2.9. Размеры отверстия для центрирования на приборах табле­
точного исполнения с выступающими контактными поверхностя­
ми согласно черт. 9.

Черт. 9
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2.10. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий —- no Н14;
остальных — по ITM

2.11. Габаритные и присоединительные размеры приборов 
штыревого исполнения с жесткими выводами должны соответст­
вовать указанным на черт. 10 и 11 и в табл. 4.

Е

и
14
14
17

р т а *

1

Т а б л и ц а  4

W *± « °m u Af м, Af. г 2,

(ЛЬ 11 24 12.7 4,0 2.5 з.о 2,2 3.5
.Мб 9* эо 16.2 7.2 7,0 2.5 4.0 7.0
.Мб 12 ЭО 16,2 7.2 7,0 2.5 4.0 7.0

М8; Мб* 10; 9* 39 20.0 10.0 6,3 2,5 5.0 4.0
М8; Мб* 14; 12* 39 20,0 10.0 6.3 2.5 5,0 4,0

М10 13‘ 55 25.4 ___ 10.4 2,5 5.0
М10 16 55 25,4 ___ 10.4 2.5 _ 5.0
М12 13 73 31.2 ___ 10,4 2,5 ___ 5,0
MI2 18 73 31,2 10.4 2.5

~

5.0

* Для вновь разрабатываемых приборов ке применять.
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2.12. Габаритные и присоединительные размеры приборов шты­
ревого исполнения с гибким основным выводом должны соответ­
ствовать указанным на черт. 12 и 13 и в табл. 5 и 6 соответствен­
но.

Диоды могут поставляться без гибкого основного вывода.
Тиристоры могут поставляться без дополнительного основного 

вывода, без дополнительного основного и гибкого управляющего 
выводов или без основного, дополнительного основного и гибкого 
управляющих выводов.

Черт. 13
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в V ЛГ±1 О °т >г г

17 М8; Мб* 10; 9» 45,0 ISO- 10 20,0
17 М8; Мб* 14; 12- 45.0 150*10 20.0
22 м ю 13* 60.0 150*10 26,4 1022 М10 16 60.0 150± 10 25.4
27 MIC 13 70.0 150* 10 31.2 1327 MIC 18» 70,0 160±10 31,2
32 M16XI.5 13 85.5 200*15 37.0 1332 М 16X1,5 20 85.5 200*15 37.032 М20 X 1 л>* 16* 85.5 200*15 37.0
41 М24Х1.5;

М20Х1.&* 19 110.0 250*10 47.4 13

•  Для тюль разрабатываемых приборов не применять

П р и м е ч а н и е .  Размер О является основным размером. Допускается нс- 
пользование гибких выводов длиной из ряда, установленного в л. 2.2.

Е Ы± 1 Лпах О, О. °П14Х г, в.

17 М8. Мб* 10; 9- 45 150*10 100*5 20,0
17 М8; Мб* 14; 12- 45 150*10 160*5 20,0
22 МЮ 13- 60 160*10 100*5 25,4
22 МЮ 16 60 150*10 160*5 25,4
27 MI2 13 70 150*10 160*5 31,2 » О ft27 Mie 18* 70 !50± 10 160*5 31,2 1о О
32 Ml6xl. fr 13 85,5 200*15 2 1 5 *5 37.0
32 М16Х1.5 20 85,5 200*15 215*5 37,0 13 в
32 М20Х1.54 16» 85.5 200*15 2 1 5 *5 37.0
41 .М24Х1.6

М20Х1.5 19 ПО 250*10 265*10 47,4 13 6

* Для вновь разрабатываемых приборов не применять.

П р и м е ч а н и е .  Размеры О, н Oj являются основными размерами. До­
пускается использование гибких выводов длиной из рядов, установленных в 
пп. 2.2 и 2.4.

2.13. Габаритные и присоединительные размеры прибором таб­
леточного исполнения должны соответствовать указанным на 
черт. 14 л  16 и в табл. 7.
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Тиристоры могут поставляться без дополнительного основного 
или без дополнительного основного и гибкого управляющего выво­
дов.

Черт. 14

D т а*

Черт. 18

7
нм

D, ®пих А

15+1 37 14 +  1
19± 1 4Г, ! ♦ + 1
19 +  1 45 2 0*1
25 +  2 60 14=1
25+2 60 20*1
ЗЭ+2 60 14 +  1
ЗЭ±2 60 20+1
33 +  2 60 26+1
37 + 2 а> 14+1
37 ± 2 85 20+1

. 37 ± 2  ■ 85 26+1
44 +  3 90 14+1
•м ± з 90 20+2
44+3 90 26 +  1
44 +  3 90 35+2
50+3 95 14+1
50+3 95 20+2
50=3 95 26+2
50+3 95 35+2
60+3 100 14+1
60+3 100 20±2
60+3 103 26+2
0 0 *3 100 3 5 + 0
78+3 120 14 +  1
78+3 120 20+2
7 8 *3 120 26+2
78+3 120 35+2
100*3 150 14+1
100+3 150 20+2
100+3 150 26+2
100+3 150 35+2
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2.14. Габаритные н присоединительные размеры приборов ис­
полнения «под запрессовку» должны соответствовать указанным 
на черт. 16.

Ф П т а гх

№ и

Р иф ление s  
прям ое

1 , ц
&

1
ФК77Цт  .

* Черт. 1в

2.15. Габаритные и присоединительные размеры оптотиристо- 
р.оа.и симметричных оптотиристоров штыревого исполнения с же­
сткими выводами должны соответствовать указанным на черт. 17 
и в табл. 8. Форма и расположение лепестков на выводах не рег­

ламентируются.

Т а б л и ц а  8
N± 1

я ®«ч« К'>Ог>тхиА
окит ДдикимАSKVT

г, Т, г

17 20 10 14 4,3 1.5 Мв 46

22 25,4 13 18 5.3 1,5 м ю 52
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