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ГОСТ
5007-87

ОКП 84 4000

Дата введения 01.01.89

Настоящий стандарт распространяется на трикотажные перчаточные изделия кроеные из 
полотна или вязаные из натурального, химического сырья и их различных сочетаний.

Стандарт не распространяется на средства индивидуальной зашиты рук.

1. ТИПЫ  И РАЗМЕРЫ

1.1. Перчаточные изделия подразделяют на перчатки и варежки и должны изготоаляться 
двойными или одинарными.

1.2. Перчаточные изделия должны изготовляться трех типов:
I — перчатки пятипалые (черт. 1);
II — перчатки двупалые (черт. 2);
III — варежки однопалые (черт. 3).
Изделия изготоаляют разнообразных моделей и конструкций; с рахличным уровнем располо­

жения пальцев, местом расположения большого пальца и т. д.

Тип 1 Тип Ц

И 1.1 анис официальное Перепечатка воспрещена
★

© Издательство стандартов. 1987 
©ИГ1К Издательство стандартов. 2002
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Тип т

1.3. Перчаточные изделия должны изготовляться следующих размеров, указанных в табл. 1.

Т а б л и ц а  I

Наименование нтделия Тип Размер

Перчатки:
детские 1 14: 16; IS
женские 1 16: 17; IS: 19: 20
мужские 1 и II 18; 20; 22; 24; 26: 28

Варежки:
детские III 11: 12: 13: 14: 16; 18
женские III 16: 17; IS; 19: 20
мужские III 18: 20; 22; 24: 26: 28

П р и м е ч а н и я :
1. Размер перчаток и варежек соответствует величине обхвата кисти, измеряемой посередине между 

основаниями большого и указательного пальцев, в сантиметрах.
2. Вязаные и кроеные, перчаточные изделия изготовляют тех размеров, на которые предусмотрены их 

линейные размеры.
Допускается выпускать изделия Госзаказа других размеров но согласованию с заказчиком.

1.4. Линейные размеры перчаточных изделий указаны в приложении.
1.5. Места основных измерений перчаточных изделий указаны в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

О бозначени е изм ерени я 
на чертеж е М есто изм ерени я изделия М етод намерения

а Длина изделия обшая: По прямой от верхней точки среднего пальца до
(черт. 1. 2) перчаток края напульсника (подолика)

(черт. 3) варежек По прямой от верха корпуса до края напульсника 
(подолика)

6 Ширина: Посередине между основаниями большого и
(черт. 1, 2) перчаток указательного пальцев
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Продолжение тасы. 2

О бозн ачен и е измерении 
на чертеж е М еста и зм ерени я изделия М етал и зм ерен и я

(черт. 3) варежек На расстоянии 1,5—2.0 см выше основания боль­
шого пальца

а%, tb. а>. Ц ), а-, 
(черт. I)

Длина пальцев вязаных 
перчаток

Посередине от верхней точки до основания

а,а3

Длина пальцев кроеных 
перчаток: 

большого
указательного и среднего

Вдоль шва большого нальпа 
По прорези между этими пальцами

ал безымянного По прорези со стороны среднего палыы

Oi мизинца По прорези со стороны безымянною палыш
в, , в2, ву
(черт. 1, 2)

Ширина пальцев Посередине длины пальцев

Пр и ме ч а н и я :
1. Измерение перчаточных изделий должно проводиться по ладонной стороне.
2. Дополнительные места измерений в зависимости от конструкции изделия и способа изготовления 

устанавливаются в техническом описании на модель.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Х а р а к т е р и с т и к и
2.1.1. Перчаточные изделия по внешнему виду, модели, конструкции, видам сырья и перепле­

тению. заправочным данным, качеству полотна и изготовления должны соответствовать требовани­
ям настоящего стандарта, техническому описанию и образцу-эталону, утвержденному по 
ГОСТ 15.007. или образцу, утвержденному в установленном порядке.

2.1.2. Перчаточные изделия должны изготовляться гладких или рисунчатых переплетений, 
одноцветными, пестровязанными, набивными, комбинированными по цвету, по видах» переплете­
ний и полотен и с различными видами материалов, а также из полотен с лощением, тиснением, 
отделанных под замшу или с другими видами отделки.

Изделия могут быть отделаны машинной или ручной вышивкой, кожей, мехом или другими 
отделочными материалами.

2.1.3. Перчаточные изделия должны быть изготовлены (вязание, пошив, отделка) в соответст­
вии с нормативным документом, а также с типовым и технологическими режимами изготовления 
перчаточных изделий.

Заправочные данные, особенности изготовления вязаных перчаточных изделий: конструктив­
ное оформление, обработка мысков корпуса верха и подкладки варежек, мысков верха и подкладки 
пальцев, обработка края напульсника указываются в техническом описании на модель.

Вид и обработка большого пальца, оформление и обработка края пололика, ширина подолика, 
наличие полосок «со стрелками», наличие и размеры эластичной тесьмы кроеных перчаточных 
изделий указываются в техническом описании на модель.

2.1.4. Устойчивость окраски изделий должна соответствовать требованиям ГОСТ 2351, для 
новых изделий улучшенного качества с индексом «Н» — не менее норм прочной степени устойчи­
вости окраски.

2.1.5. Изменение линейных размеров после мокрых обработок должно соответствовать требо­
ваниям:

вязаных перчаточных изделий — ГОСТ 26223;
полотен, из которых изготовляют кроеные перчаточные изделия, — по ГОСТ 26667.
2.1.6. Нормы устойчивости к истиранию новых вязаных перчаточных изделий улучшенного 

качества с индексом «Н» должны быть не менее:
61 оборота — для изделий из объемной пряжи и полушерстяной пряжи;
101 оборота — для изделий из шерстяной пряжи.
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2.1.7. Необратимая деформация напульсника (подолика) по ширине вязаных перчаточных 
изделий улучшенного качества с индексом «Н» не должна превышать 6 %.

2.1.8. Растяжимость напульсника (подолика) вязаных перчаточных изделий не должна быть 
ниже норм, указанных в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Разм ер изделия Периметр н ап ул ьсн и ка 
или пололика, мм Ра 14ер  изделия Периметр напульсника 

или подолика. мм

11 140 18 220
12 150 19 230
13 160 20 240
14 170 22 260
16 190 24 280
17 210 26 300

28 320

Ширина подолика кроеных перчаточных изделий в растянутом состоянии должна быть на 2 см 
больше ширины изделий для взрослых и на 1.3 см больше ширины изделия для детей.

2.2. Т р е б о в а н и я  к с ы р ь ю  и м а т е р и а л а м
2.2.1. Пряжа, применяемая для изготовления вязаных перчаточных изделий, должна соответ­

ствовать требованиям ГОСТ 17511, ГОСТ 18621. ГОСТ 9092 и другого нормативного документа.
Полотна, применяемые для изготовления кроеных изделий, должны соответствовать требова­

ниям ГОСТ 28554 и другого нормативного документа.
Пряжа и нити, применяемые для изготовления новых перчаточных изделий улучшенного 

качества с индексом «Н», должны быть не ниже 2-го сорта.
По степени белизны отбеленное полотно в новых изделиях улучшенного качества с индексом 

«Н* должно соответствовать утвержденному образцу и должно быть отбелено с применением 
оптического отбеливателя.

2.2.2. Прикладные и отделочные материалы, фурнитура должны соответствовать требованиям 
нормативного документа.

2.3. Маркировка и упаковка перчаточных изделий — по ГОСТ 10581 и ГОСТ 19159.

3. ПРИЕМКА

3.1. Приемка готовых изделий — по ГОСТ 9173.
3.2. Определение сортности изделий — по ГОСТ 1165.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Определение линейных размеров — по ГОСТ 8846.
4.2. Определение массы (для вязаных изделии) — по ГОСТ 8845.
4.3. Определение изменения линейных размеров после мокрых обработок вязаных изделий — 

по ГОСТ 26223.
4.4. Определение изменения линейных размеров полотна после мокрых обработок — по 

ГОСТ 13711.
4.5. Определение устойчивости к истиранию — по ГОСТ 12739.
4.6. Определение явной прорубки для кроеных изделий — по ГОСТ 26006.
4.7. Определение минимально допустимой растяжимости шва — по ГОСТ 9176.
4.8. Определение устойчивости окраски к физико-химическим воздействиям — по 

ГОСТ 9733.0. ГОСТ 9733.4 (стирка № 1), ГОСТ 9733.6. ГОСТ 9733.27.
4.9. Определение растяжимости и необратимой деформации напульсника (подолика) — по 

ГОСТ 19712.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Транспортирование и хранение — по ГОСТ 10581 и ГОСТ 19159.
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Т а б л и ц а  5
Линейные размеры варежек кроеных из пилота тина 111

см

Обозма-
'If Я Ml'

Размер
Да в ус кие- 
мое откло­

нение
намере­
ния на 
мертеже

Место намерения 
изделия

II 12 13 м 16 18 20 22 24 26 28

а Длина общая 15,0 17,0 19.0 21.0 23.0 24,0 26.0 27,0 28,0 29.0 30,0 ±1.0
6 Ширина 7,0 7.4 7.7 8.0 8.5 9.5 10,0 п.о 12.0 13.0 14.0 ±0,5
° 4 Длина варежек от 

верха корпуса до ниж­
ней строчки большого 
пальца 11.0 12.0 14.0 15.5 17.0 18,0 19,5 20,5 21,5 22,5 23.0 ±1,0

я; Расстояние от 
верха варежки до ос­
нования пальца 7.0 8,5 9,5 10.5 11,5 12,0 13,5 14,0 14.5 15,0 15,5 ±0,5

аъ Расстояние от 
нижней строчки боль­
шого пальца до сере­
дины резинки 1.0 1,5 1,5 1,5 2,0 2.0 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5 ±0,5

аь Расстояние от ос­
нования большого 
пальца до середины 
резинки 5.0 5,5 6.0 6,5 7,5 8,0 8.0 8,5 9.0 9,5 10.0 ±0,5

«1 Длина большого 
пальца 5.0 5.5 6,0 6.5 7.0 7,5 8.0 8.5 ±0,5

в Ширина большого 
пальца (с подкладкой 
из начесного полотна)

4.2

2.3

4,5

2,3

4,8

2,5 2.8 3.0 3,2 3,4 3,7 3,8 4,0 4.2

*0,3

±0,2
в Ширина большого 

пальца (верх и под­
кладки из начесного 
полотна, из полотен с 
мехом) 2,8 2,8 3.0 3.3 3.5 3,7 3,9 4,2 4,3 4.5 4,7 ±0,2

Т а б л и ц а  6
Линейные рагмеры одинарных перчаток типа 1

см

Обоими-
•it мне

Размер
Д опускав* 
мое о тк л о ­

нение
и зм ере­
ния ид 

чертеже

М есто изм ерени я 
изделия

14 16 17 IS 19 20 22 24 26 2S

я Длина общая 21.0 23,5 24.5 26.5 27,5 28,5 30,5 31.0 33.0 33,5 +2.0

б Ширина 6,5 7,5 8.0 8.5 9.0 9,5 10,5 11.5 12.5 13.5
-1 .5
±0.5

Дшна напульсника 6.5 6.5 6,5 8.0 8.0 8,0 8,5 8.5 9.0 9.0 ±0.5

О' Длина от напульс­
ника до основания 
большого пальца 4.0 5,0 5,5 5.5 6.0 6.5 6.5 7.0 7,5 8.0 ±0.5

аь Дшна от основа­
ния большого пальца 
до среднего пальца 4,0 4,5 5,0 5,0 5,0 5,5 6.0 6.0 6,5 6,5 ±0,5
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см
Продолжение табл. 6

О б о зн а ­
чение М есто  изм ерени я 

и заел ия

Размер
Д опускис 
мое о т к л о ' 

пен ие
и зм ере­
нии на 

чертеже 14 (6 17 18 19 20 22 24 26 2S

Я|
Длина пальцев:
большого 4,5 5,5 6.0 6.5 6.5 7.0 7.5 7.5 8,0 8.0 ±0.5

4
указательного 5,0 6,0 6.5 7.0 7,0 7.5 8.0 8.0 8.5 8,5 ±0.5

*3 среднего 6,5 7,5 7,5 8.0 8.5 8.5 9.5 9.5 10.0 10.0 ±0.5
А» безымянного 5.0 6.0 6.5 7.0 7.5 7.5 8.0 8.5 9.0 9.0 ±0.5
Oi м и зи н ц а 4,0 5,0 5.0 5.5 6,0 6.0 6.5 6.5 7,0 7,0 ±0.5

в
Ширина пальцев: 
большого 2,2 2,7 3.0 3.1 3,2 3.4 3.6 3.8 4.0 4.2 ±0.3

*1
*1

указательного 2,0 2.6 2.8 2.9 3.1 3.3 3.5 3.8 3,9 4.1 ±0.3
среднего 2,0 2.5 2.7 2.8 2,9 3.1 3.4 3.6 3,7 4.0 ±0.3
безымянного 1.9 2.3 2.5 2.7 2,9 2.9 3.1 3.3 3.5 3.6 ±0.3

«4 мизинца 1.7 2.1 2.3 2.4 2,5 2.7 2.9 3.1 3.2 3,3 ±0.3

Т а б л и ц а  7
Линейные размеры вн>аиых двойных перчаток типа I

см

Обаяна-
чение

Размер Д опуски

и 1 vie ре • 
и ия на 

чертеж е

М е с т  нам ерен и я изделии

14 16 17 18 19 20 22 24 26 28

с мое о т ­
к л о н е­

ние

а Длина обшая 21.5 24.0 25,0 27.0 28,0 29.0 31,0 31.5 33,5 34.0 +2,0

б Ширина 7,0 8,0 8,5 9.0 9.5 10.0 п . о 12.0 13.0 14.0
-1 ,5
±0,5

в» Длина напульсника 6.5 6.5 6,5 8.0 8,0 8.0 8,5 8.5 9,0 9.0 ±0,5

а: Длина ог напульс­
ника до основания 
большого пальца 4.0 5.0 5,5 5.5 6.0 6.5 6,5 7,0 7,5 8.0 ±0,5

аь Дшна от основания 
большого пальца до 
основания среднего 
пальца 4.0 4,5 5.0 5.0 5,0 5.5 6.0 6.0 6,5 6,5 ±0.5

а,
Диша пальцев: 
большого 5.0 6.0 6,5 7.0 7,0 7.5 8,0 8.0 8,5 8,5 ±0.5

а-. указательного 5.5 6,5 7.0 7.5 7,5 8.0 8,5 8.5 9.0 9.0 ±0.5
аз среднего 7.0 8.0 8.0 8,5 9.0 9.0 10.0 10.0 10.5 10.5 ±0.5
°4 безымянного 5,5 6.5 7.0 7.5 8.0 8.0 8.5 9.0 9,5 9.5 ±0.5
аз мизинца 4.5 5.5 5,5 6.0 6,5 6.5 7.0 7,0 7,5 7.5 ±0.5

в
Ширина пальцев: 
большого 2.4 2.9 3,2 3,3 3,4 3.6 3,8 4.0 4.1 4.3 ±0.2

«1 указательного 2.2 2.8 3,0 3.1 3,3 3.5 3,7 4.0 4.1 4,3 ±0.3
«2 среднего 2.2 2.7 2.9 3.0 3,1 3.3 3.6 3.8 3.9 4.2 ±0.3
в3 безымянного 2.1 2.5 2.7 2.9 3,1 3.1 3,3 3.5 3,7 3.8 ±0,3
*4 мизинца 1.9 2.3 2,5 2.5 2,7 2.9 3.1 3,3 3.4 3,5 ±0,3
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Т а б л и ц а  S
Линейные размеры вязаных двойных перчаток типа II

см

O&oshu- 
чем ис

Размер Допуска-
измере­
ния ни 

чертеже

Место намерения тлелин
IS 20 22 24 26 2S

с мое от 
клонеиис

а Длина обшая 27,0 29.0 31.0 31.5 33.5 34.0 +2.0

6 Ширина 9.0 10.0 11.0 12.0 13.0 14.0
-1 .5
±0.5

а% Длина напульсника 8.0 8.0 8.5 8.5 9.0 9,0 ±0.5

Янина напульсника до 
основания большого пальца 5.5 6.5 6.5 7.0 7.5 8.0 ±0.5

°ь Длина от основания 
большого пальца до 
основания среднего пальиа 5.0 5.5 6.0 6.0 6.5 6.5 ±0.5

a i
Яшма пальцев: 
большого 7.0 7.5 8.0 8.0 8.5 8.5 ±0.5

° г указательного 7.5 8,0 8.5 8.5 9.0 9,0 ±0.5

в
Ширина пальисв: 
большого 3.3 3.6 3.8 4.0 4.1 4.3 ±0.3

«I указательного 3.1 3.5 3.7 4.0 4.1 4.3 ±0.3
«1 ширина трех пальцев 6.4 7.0 7.8 8.5 9.2 9.8 ±0,5

Т а б л и ц а  9
Линейные размеры вязаных одинарных варежек тина 111

см

Обозиа-
ченме Место измерения 

изделия

Ра 5мер Допус-
измере 
мня на 
чертеже II 12 13 14 16 17 IX 19 20 22 24 26 28

каемое
откло­
нение

а Я'! и на общая 16.0 16.5 18,5 20.0 22,0 23.0 25,5 26.5 28.0 30,0 30.5 31,5 32,0 — 1.5 
*2.0

б Ширина 5.0 5.5 6.0 6,5 7.5 8,0 8,5 9,0 9.5 10,5 П.5 12.5 13,5 ±0.5

Ях Длина напульсни­
ка 6.0 6.0 6,0 6.5 6.5 6,5 8,0 8,5 8,0 8,5 8.5 9.0 9.0 i0.5

*3 Я>ина от напульс­
ника до основания 
большого пальиа 3.0 3.0 4,0 4.0 5,0 5,5 5.5 6.0 6.5 6.5 7.0 7.0 7,5 i0.5

02 Я н н а от основа­
ния большого пальца 
до вершины 7.0 7,5 8.5 9,5 10,5 11,0 12,0 12.5 13,5 15.0 15,0 15.5 15,5 ±0.5

Диша большого 
пальп а 3,5 4,0 4.5 4,5 5.5 6,0 6.5 6,5 7.0 7,5 7,5 8.0 8.0 ±0.5

в Ширина большого 
пальиа 2.6 2,6 2.6 2,7 2,7 3.0 3,1 3,2 3.4 3.6 3.8 4.0 4,2 ±0.3
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Т а б л и ц а  10
Линейные ра(меры вязаных двойных варежек типа III

см

Обозма-
lining

Размер Допуе -
ICJMCPC
мня на 
чертеже

Место измерения
изделия

II 12 13 14 16 17 18 19 20 22 24 26 28

кис мое 
откло­
нение

а Длина общая 16,5 17.0 19.0 20.5 23,0 24.0 26.0 27.0 28,5 30.5 31.0 32.0 32.5 -1 .5

б Ширина 5.5 6.0 6,5 7.0 8.0 8.5 9.0 9,5 10.0 11,0 12.0 13.0 14.0

+2.0

±0.5
Дтина напульсни­

ка 6.0 6,0 6.0 6,5 6.5 6.5 8.0 8.0 8.0 8.5 8.5 9.0 9.0 ±0.5

*3 Длина от напульс­
ника до основания 
большого пальна 3.0 3,0 4,0 4.0 5.0 5,5 5.5 6.0 6.5 6.5 7.0 7,0 7,5 ±0.5

°2 Длина от основа­
ния большого пальца 
до вершины 7,5 8,0 9.0 10.0 11.5 12.0 12,5 13.0 14.0 15,5 15.5 16.0 16,0 ±0.5

Длина большого 
пальпа 4.0 4.5 5,0 5,0 6.0 6,5 7.0 7,0 7.5 8.0 8,0 8,5 8,5 ±0,5

в Ширина большого 
пальца 2,8 2,8 2.8 2,9 2.9 3,2 3,3 3,4 3,6 3.8 4.0 4.2 4,4 ±0.3

П р и м е ч а н и я  к табл. 4— 10:
1. Ширина одинарных вязаных перчаточных изделий жаккардовых переплетений, а также изделий с 

ваткой или подваткой должна быть на 0.5 см более норм, указанных в табл. 6. 10.
2. Допускается увеличение ширины вязаных перчаток, вырабатываехтых на перчаточных автоматах без 

«захода» петель у основания иальпсв, на 1,0—1,5 см.
3. Ширина напульсника (иодолика) устанавливается в зависимости от хюдели и указывается в техничес­

ком описании на модель.
4. Длина перчаток и варежек при сохранении расстояния от основания большого пальца до вершины 

среднего пальца может меняться в зависимости от модели.
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