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Г О С  У Д А Р С Т В Е Н Н Ы И  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Система показателей качеств* продукции 
Л И Н И И  АВТОМАТИЧЕСКИЕ 

РОТОРНЫЕ И РОТОРНО-КОНВЕЙЕРНЫ Е 
Номенклатура показателей

Product-quality index system.
Rotary and ro tary conveyor automatic lines. 

Nomenclature of Indices
О КП  10 8800

ГОСТ
4.486-88

Дата введения 01,01.89

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Стандарт устанавливает номенклатуру основных показателей 
качества автоматических роторных и роторно-конвейерных липни 
(далее — линий), включаемых в ТЗ на НИР по определению пер­
спектив развития этой продукции, государственные стандарты с 
перспективными требованиями, а также номенклатуру показате­
лей качества, включаемых в разрабатываемые и пересматриваемые 
стандарты на продукцию, технические задания на опытно-конст­
рукторские работы (ТЗ на ОКР), технические условия (ТУ), кар­
ты технического уровня и качества продукции (КУ).

1. Н О М ЕН КЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА АВТОМАТИЧЕСКИХ 
РОТОРНЫХ И РОТОРНО-КОНВЕЙЕРНЫ Х ЛИ НИ Й

1.1. Номенклатура показателей качества и характеризуемые ими 
свойства автоматических роторных и роторно-конзейерных линий 
приведены в табл. 1.

Издание официальное 
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С. 2 ГОСТ 4 .486-88

Т а б л и ц а  1

Наымеипнаинс показателя качества
Обоэаа«еяке
показателя
качества

Намкскохаиис
харахтердеуеммо

саойстаа

1. П О КАЗАТЕЛ И  НАЗНАЧЕНИЯ
11. Номинальная производитель­

ность, шт./мин; шг./ч; хГ/ч; т/ч
Рао» Технические возможно­

сти линии
12 Число выполняемых технологи­

ческих операций
— Технологические возмож­

ности линии
1.3 Число типоразмеров изделий, 

одновременно обрабатываемых на ли­
нии

Приспособленность линии 
к обработке нескольких ти­
поразмеров предметов про­
изводства

1 4. Наибольшая точность обраба­
тываемой поверхности (поверхно­
стей)

1.5. Точность формы и взаимного 
расположения обрабатываемых по­
верхностей

1.6. Шероховатость поверхности, 
мкм

Точность изготовлени» 
предметов производства

т Точность изготовления 
предметом производства

Ra -

1.7. Максимальный объем впрыска, 
см*

Технологическая возмож­
ность линии

2 ПОКАЗАТЕЛ И  НАДЕЖ НОСТИ
2.1. Коэффициент технического ис­

пользования
22. Параметр потока отказов. 1/ч
2.3. Среднее время восстановления 

работоспособного состояния, ч
2.4. Установленный срок службы 

до первого капитального ремонта,
лет

А т.,

о>«)
Г .

Т«л.» «.I

Безотказность
Ремонтопригодность

Долгопечиость

3. П О КАЗАТЕЛ И  ЭКОНОМ НОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СЫРЬЯ. 
МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА. ЭНЕРГИИ И ТРУДОВЫ Х РЕСУРСОВ

3.1. Удельный расход электроэнер­
гии. кВ тч /ед . производительности

3.2. Удельная производственная 
площадь, мг,'сд. производительности

33. Удельная трудоемкость изго­
товления изделий на линии, норко- 
ч/ед. производительности

Экономичность энерго­
потребления

Затраты труда

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЙ ПОКАЗАТЕЛЬ

4.1. Уровень звукового давления на | La I Обеспечение ГИПКИШе-
рабочем месте. дБ j I ских норм шума

5. ПО КАЗАТЕЛЬ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

5.1. Удельная масса линии, кг/сд I М1Л ' 1 Экономичность по расхо- 
лроизводительности | { ду материала



ГОСТ 4.486—88 С. а

Продолжение табл. I

Наямсповаиис показателя качества
Обозначение 
пока) are л a 
K3W1B*

Наименование
характермуеыого

свойства

6. ПОКАЗАТЕЛЬ СТАНДАРТИЗАЦИИ И  У Н И Ф И КА Ц И И
6.1. Коэффициент применяемости. 

Ч,
Авр Уровень унификации

7. ПОКАЗАТЕЛ И  ПАТЕНТНО ПРАВОВЫ Е
7.1. Показатель патентной зашиты Па.» Конкурентоспособность

продукции
7.2. Показатель патентной чистоты ПШЧ То же

8. ЭКОЛОГИЧЕСКИЙ ПОКАЗАТЕЛЬ
8 1. Содержанке вредных веществ, 

выбрасываемых п окружающую сре­
ду, мг/м*

" Уровень вредных воздей­
ствий на окружающую сре- 
ДУ

9. ПОКАЗАТЕЛЬ БЕЗОПАСНОСТИ
9.1. Соответствие требованиям го- /7*.» Безопасность

сударстпенкых и отраслевых стан­
дартов системы безопасности труда

П р и м е ч а н и е .  Основные показатели качества набраны полужирным 
шрифтом.

1.2. Допускается номенклатуру показателей качества дополнять 
показателями, которые уточняют показатели, приведенные в табл. 1, 
или характеризуют неучтенные в ней свойства.

1.3. Алфавитный перечень показателей качества линий приве­
ден в приложении 1.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА АВТОМАТИЧЕСКИХ 
РОТОРНЫХ И РОТОРНО-КОНВЕЙЕРЧ1ЫХ Л И Н И Й

2.1. Перечень основных показателей качества: 
номинальная производительность; 
коэффициент технического использования;
установленный срок службы до первого капитального ремонта; 
удельный расход электроэнергии; 
параметр потока отказов; 
удельная масса линии.
2.2. Применяемость показателей качества линий, включаемых в 

ТЗ на ПИР по определению перспектив развития продукции, в го­
сударственные стандарты с перспективными требованиями (ГОСТ 
ОТТ), в разрабатываемые и пересматриваемые стандарты на про­
дукцию. технические условия (ТУ), карты технического уровня и 
качества продукции (КУ), ТЗ на ОКР, приведена в табл. 2.
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Т а б л и ц а  2

Н о и ср  
о о кы а те л я  
но таб л . 1

О бласть применения показатели

Т З  и а Н И Р , 
ГО С Т О ТТ

Стандарты  
(кроне  

ГО С Т О ТГ)
Т З  на О К Р ТУ К У

1.1 + + + + +
1.2 — + .+ + —
1.3 — + + + —
1.4 — ± 2 —
1 5 — ± ± S: —
1.6 — ± ± ± —
1.7 — ± —
2 1 + + + + +
2 .2 — + +
2 .3 — + +
2 4 + + + + +
3.1 + + + + +
3 2 — — + + +
3 .3 — — + — +
4 1 —■ + + + —
5.1 — — + + +
6.1 — — + —
7.1 — — + __ __
7 .2 — — 4 - _ _ —
8  1 й : — ± ± ±
9.1 — ч* + + —

П р и м е ч а н и е  В таблице знак « + »  означает применяемость, знак «—*  — 
««применяемость, знак « ± >  — ограниченную применяемость соответствующих 
показателей качества продукции.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

Время восстановления работоспособного состояния среднее
Коэффициент применяемости
Коэффициент технического использования
Масса линии удельная
Объем впрыска максимальный
Параметр потока отказов
Площадь производственная удельная
Показатель патентной защиты
Показатель патентной чистоты
Производительность поминальная
Расход электроэнергии удельный
Содержание вредных веществ, выбрасываемых в окружающую среду 
Соответствие требованиям государственных и отраслевых стандартов 

системы безопасности труда
Срок службы до первого капитального ремонта установленный
Точность обрабатываемой поверхности наибольшая 
Точность формы и взаимного расположения обрабатываемых поверх­

ностей
Трудоемкость изготовления изделий на линии удельная 
Уровень звукового давления на рабочем месте 
Число выполняемых технологических операций 
Число типоразмеров изделий, одновременно обрабатываемых на ли­

нии
Шероховатость поверхности

2.3 
6 1
2.1
61
1.7
2.2
3.2
7.1
7.2 
1.1 
3 t 
8.1

9.1
2.4
1.4

1.6
3.3
4.1
1.2

1.3 
16
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