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С тандарт устанавливает ном енклатуру основны х показателей ка ­
чества деревообрабатывающего оборудования, включаемых в разра­
батываемые и пересматриваемые стандарты и технические условия 
на изделия, а такж е  в технические задания на о п ы тн о -ко н стр у кто р ­
ские работы и карты  технического уровня и качества продукции.

Разграничение требований на обязательные и рекомендуемые  
приводится в стандартах на кон кретн ы е виды деревообрабатывающе­
го оборудовании.

(И зм ененная редакция, Изм . К <? 1).

1. Н О М Е Н К Л А Т У Р А  ПО КА ЗА ТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА

Н ом енклатура показателей качества деревообрабатывающего о б о­
рудования и характеризуемые им и свойства приведены в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГО СТ 4 .4 0 4 -8 8  С. 2

Т а б л и ц а  1

Наименование покамгели качества
I Обозначе­

ние Пока­
зателя 

качества

Наименование характеризуй- 
мого свойства

I.  П О КА ЗА Т Е Л И  Н А ЗН А Ч Е Н И Я

М .  Размеры обрабатываемой I — 
заготовки (наибольшие и наимень­
шие значения показателей), мм

1.2. Производительность обору-1 
лования, шт./ч, м}/ч , мг/ч  и лр.

I 3. Показатели режущего им-, 
струмента и посолочного место пол! 
инструмент (наибольшие и на-1 
имсныиие размеры инструмента, 
количество инструментальных по- i 
знций. носалочные размеры пол 
инструмент и л р )

I 4 Показатели рабочей поверх­
ности элемента станка для установ­
ки заготовки (наибольшие и на­
именьшие размеры стола, конвейс-, 
ра. планшайбы и лр ), мм

1.5. Показатели главных и уста-! 
новочных перемещений, рабочих 
органов станка, мм

I 6 Показатели основных и| 
вспомогательных движений на; 
стзнкс (наибольшие и наименьшие, 
значения скорости резания, пода-1 
чи, чисел оборотов, двойных ходов, 
числа ступеней рабочих подач и лр.) | 
м /с м и н 1, ход/мин, м /мин и др

Приспособленность 
станка к  установке заготов­
ки определенных размеров 

j и массы и к обработке по- 
' верхностей определенных 
размеров и профиля

Количество изготовлен- 
ной продукции на олредс- 

| ленный период

Применяемость режуще - 
I го инструмента на станке, 
j технологические воэмож- 
1 ности

Приспособленность 
станка к установке и за­
креплению заготовки для 
обработки

Предельные значения 
j возможного перемещения 
I рабочих органов станка, 
обеспечивающие возмож- 

I ность обработки различных 
поверхностей заготовки

Возможность выбора рл- 
, циональных режимов обра­
ботки заготовки
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Продолжение табл I

Наименование показателя качества

Обозначе­
ние пока- 1 Наименование харзктсризуе- 

| те л я  | мого свойства
качества

1.7. Показатели силовой харак-j Р1Л, Предельная энертоем-
тсристмки станка (мощность при-' Рс. | кость обработки заготовки 
вола главного движения. суммар-| М Кр ' 
ная мощность установленных на 
станке электродвигателей, наи­
больший крутящий момент на 
шпинделе), кВт, кИм

1.8. Показатели габарита и 
массы оборудования, мм, м2, кг и 
лр.

1.8.1. Габаритные размеры стаи -j 
ка без отдельно расположенных аг-1 
регатов, съемных приспособлений, 
и отдельно расположенного | 
электрооборудования, мм:

а) длина
б) ширина
в) высота

— I Требования к транспор­
тированию и упаковке обо- 

| рудования

L *  В х  Н  Объемность и требова­
ния к  транспортированию и 

I упаковке оборудования

18 2. Общая площадь в плане , 
(с приставным оборудованием), м2 |

1.8.3. Масса без отдельно распо-{ 
доженного оборудования, кг

1.8.4. Общая масса станка (с от-j 
дельно расположенным оборудова­
нием). кг

I 9 Показатели точности обра-| 
ботки образцов-изделий, мм

1.10. Показатели климатичсс-| 
ких условий (исполнения для раз-1 
личных климатических районов,: 
категория, условия эксплуатации,, 
хранения и транспортирования »| 
части воздействия климатических! 
факторов внешней среды)

т  I М а т е р и а л о е м к о с т ь  
1 оборудования

Точность обработки по- 
| верхмостсй заготовки

Устойчивость к клима- 
I тмческим воздействиям
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Продолжение табл. 1

Наименование показателя качества
ОСозиачс- I
нис пока- Наименование характериауе- 

отеля мото свойства
качества I

1. 11. Показатели технического 
совершенства

средства автоматизации смены 
обрабатываемого изделия

наличие автоматической смены 
инструмента

наличие контроля состояния! 
инструмента

наличие автоматизации удале­
ния отходов

возможность встраивания в 
автоматизированную систему и др.

оснащенность станка дополни­
тельными устройствами и приспо­
соблениями. расширяющими тех- 
нологические возможности

совмещение основных и вспо­
могательных операций

число одновременно работаю-

Прегрессивность и каче­
ственные показатели кон­
струкции станка

ших инструментов и т.п.

2 П О КА ЗА Т Е Л И  Н А Д Е Ж Н О С Т И

2.1. Средняя наработка на| 
отказ, ч

2.2. Срок службы до первого ка-1 
питалыюго ремонта, лет

2.3. Ресурс по точности станка 
до первого среднего ремонта, 
тыс. ч

2.4. Коэффициент технического; 
использования

2.5. Среднее время восстановле­
ния. ч

2 6 Средний срок службы, лет
2.7. Вероятность безотказной 

работы

Тна Безотказность

7"пкр Долговечность

ТрГ Долговечность

Ачи Надежность

Т, Ремонтопригодность

Тсс Долговечность
Безотказность



С. 5 ГО С Т 4 .4 0 4 -8 8

Продолжение табл I

Наименование показателя качества
 ̂ Обо ткаче- |

иие пока- Наименование характсризус- 
Mtc.TM I мото свойства

I качества |

3 П О КА ЗА ТЕ Л И  Э К О Н О М Н О Г О  ИС П О Л Ь ЗО В А Н И Я  М А ТЕРИА Л О В  
И Э Л Е К Т Р О Э Н Е Р ГИ И

3.1. Удельная масса металла, 
кг/сд. производительности

3.2. Удельный расход электро­
энергии. кВт. ч/сд. производитель­
ности

Му Экономичность по рас­
ходу металла при производ­
стве

Эу Экономичность по рас­
кол у электроэнергии при 
эксплуатации

4. Э Р Г О Н О М И Ч Е С К И Е  П О КА ЗА ТЕЛ И

4.1. Уровень звука на рабочем' 
месте, дЬА

4.2. Усилия на рукоятках орга­
нов управления. Н

4.3. Уровень вибрации на рабо­
чем месте

L a Соответствие физичес­
ким возможностям челове- 

I ка

Условия работоспособ­
ности и эффективности ра­
боты оператора при его вза­
имодействии с оборудова- 

I нисм

— Условия работоспособ­
ности и эффективности ра­
боты оператора при его вза­
имодействии с оборулопа- 

I нисм

5 П О КА ЗА Т Е Л И  С Т А Н Д А Р Т И З А Ц И И  И  У Н И Ф И К А Ц И И

5.1. Коэффициент применяв- K,tf> Насыщенность изделия
мости по типоразмерам составных I стандартными и унифици-
частей, %  рованными составными

;частями

6. П О КА ЗА ТЕ Л И  П А Т Е Н Т Н О -П Р А В О В Ы Е

6.1. Показатель патентной чис-| Ппм ! Возможность бсспрспят-
тоты (ствснной реализации изде­

лия как в С С С Р, так и за 
| рубежом
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Продолжение /ной г I

Наименование показателя качества

Обозначс- |
нис пока- Наименование харзктсриэ>с- 

зателя чего свойства
качества

6 2. Показатель патентной за-! /7 ,,, , Количество авторских
шиты | [свидетельств

7 П О КА ЗА ТЕ Л И  БЕ ЗО П А С Н О С ТИ

7.1. Наличие заш и ты х блоки­
рующих устройств и ограждений

7.2. Коэффициент эффектив­
ности удаления отходов обработки,
%

7.3. Концентрация вредных ве­
ществ (древесная пыль, фенолы и 
т.п.) в воздухе рабочей зоны в кон­
трольных точках, м г/м '

Особенности оборудова­
ния. обуславливающие при 
его использовании бсзопас- 

! ностъ обслуживающего 
i персонала

8. П О КА ЗА ТЕ Л И  Т Р У Д О Е М К О С Т И  О Б С Л У Ж И В А Н И Я

8.1. Количество основного об-j 
служиваюшего персонала, чел.

8 2. Обьедииенная удельная! 
трудоемкость технических обслу- 
живаний и ремонтов, чел.ч/ч

П р и м е ч а й  и е. Показатели 2.2—2.5 для деревообрабатывающего 
оборудования бытового назначения не применять 

(И зм ененная редакция, И зм . №  I ) .

2. П Р И М Е Н Я Е М О С Т Ь  ПО КА ЗА ТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА  
Д ЕРЕВ О О БРА БА ТЫ В А Ю Щ ЕГО  О Б О РУД О В А Н И Я

2 I П рим еняем ость показателей качества деревообрабатывающе­
го оборудования, включаемых в стандарты . Т З  на О К Р . Т У  и К У  
приведены в табл. 2.
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Т а б л и ц а  2

т
Номер 

пока хате ля 
по табл. 1

Приме миемосп. п НТД

Стандарты ТЗ но ОКР ТУ КУ

1.1 ± + + 4
1.2 * + + 4
1.3 ± ± ± ±
1.4 * 1 ± —
1.5 ± + + __

1.6 ± 4 4 4
1.7 — 4 4 4
1.8 — + 4 4
1.8.1 _ + 4 4
1.8.2 — __ 4 __

1.8.3 — + 4 4
1 8 4 — 4 4 4
1.9 4 4 4
1.10 ± + 4 _

1.11 — + 4 4
2.1 — 4 4 4
2.2 — + 4 4
2.3 ± 4 4 4
2.4 — + 4 4
2,5 — 4 4 __

2.6 — 4 4 4
2.7 — + 4
3.1 — + 4 4
3.2 __ + 4 4
4.1 ♦ + 4
4.2 4 __

4.3 — ± 4 4
5.1 — + —

6.1 _ + __ __

6 2 — + __

7.1 ± + 4
7.2 t + 4
8 1 — + 4 __

8.2 — — 4 —

П р и м е ч а н и е .  Знаки обозначают • + *  применяемость, «±» ограни­
ченную применяемость. «—*  неприменясмостъ соответствующих групп по­
казателей качества.

(И зм ененная редакция, И зм . №  1).
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2.2. Н ом енклатура показателей качества, установленная в насто ­
ящ ем  стандарте, предназначена для техн ической  характеристики  
свойств групп и подгрупп деревообрабатывающего оборудования в 
соответствии с О бщ есою зны м классиф икатором пром ы ш ленной и 
сельскохозяйственной продукции ( О К П )  и ти п аж о м  деревообраба­
ты ваю щ его оборудовании.

2.3. Перечень показателей по подгруппам показателей таблицы  
устанавливается в зависимости от специф ических особенностей к о н ­
струкции  и назначения оборудования.

(И зм ененная редакция, Нам. №  1).
2.4. Необходимость введения дополнительны х показателей кач е­

ства. отраж аю щ их особенности ко н стр у кц и и  или уточняю щ их п о к а ­
затели. приведенны е в табл. 1, определяются разработчиком  
технической  д окум ентации.

2.5. Показатели качества, значения которы х не могут быть выра­
ж ены  количественно в единицах изм ерений, приводятся в краткой  
текстовой форме (показатели техн ического  соверш енства, безопас­
ности и т .п .).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е
Справочное

А Л Ф А В И Т Н Ы Й  П Е Р Е Ч Е Н Ь  ПО КА ЗА ТЕЛЕЙ

(крон гм ость бс юткаэмоИ работы 2 ^
Время восстановления среднее 2 5
Количество основного обслуживающего персонала 8 I
Концентрации вредных веществ 7 3
Коэффициент применяемости по типоразмерам 5 I
Коэффициент технического использования 2 4
Коэффициент эффективности удалении отходов обработки 7 2
Мосса металла удельная 3 |
Наличие защитных блокирующих устройств и ограждений 7 I
Наработка на отказ средних 2 I
Показатели габарита и массы оборудования ' 1 g
Показатели климатических условий I |0
Показатели основных и вспомогательных движений на станке 1.6
Показатели патентной защиты 6 2
Показатели патентной чистоты 6 I
Показатели рабочей поверхности элемента станка для установки заготовки 14 
Показатели главных и установочных перемещений рабочих органов станка 1.5 
Показатели режущего инструмента и посадочного места под инструмент 1.3
Показатели силовой характеристики станка 17
Покатсли технического совершенства 1 11
Показатели точности обработки обрашов-и шелий 1.9
П рои тводитс льность оборудования 1.2
Размеры обрабатываемой заготовки 1.1
Расход электроэнергии удельный 3.2
Ресурс по точности станка до первого среднего ремонта 2 3
Срок службы до первого капитального ремонта 2.2
Срок службы средний 2 6
Трудоемкость объединенная удельная технических обслуживании и ремонтов 8.2 
Уровень вибрации на рабочем месте 4.3
Уровень звука на рабочем месте 4.1
Усилия на рукоятках органов управления 4 2

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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