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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

ПЕЧИ ИНДУКЦИОННЫЕ т и г е л ь н ы е  с е т е в о й  
ЧАСТОТЫ ДЛЯ ВЫПЛАВКИ ЧУГУНА ДЛЯ ЛИТЬЯ ГО СТ

Нормативы расхода энергии 2 7 7 2 7 __88

Induction crucible industrial furnaces for 
iron foundry. Norms of energy consumption ( c * СЭВ 22fio—SO)

ОКП 34 4258

Д ата «ведения 0l.0l.89 

Несоблюдение стандарта преследуется по такому

Настоящий стандарт распространяется на производимые ин­
дукционные тигельные печн сетевой частоты для выплавки чугу­
на для литья номинальной емкостью до 1 до 32 т и устанавлива­
ет удельные нормативы расхода электрической энергии в этих 
печах,

I. Удельные нормативы расхода электрической энергии (с) в 
киловатт-часах на тонну жидкого металла для индукционных ти­
гельных печей при трех уровнях температуры выпуска чугуна при 
скорости плавки (/) от 0,7 до 10,5 т/ч определяют по формулам:

.„485 ,22

.=512,10+ ^ - -
I Р

с =530,08 4 -------

— для температуры 
1450*0;

— для температуры 
1500*0;

— для температуры 
1550°С.

выпуска

выпуска

выпуска

2. При определении расхода энергии для проверки соблюде­
ния нормативов должны быть выполнены условия.

2.1. Эксплуатацию электропечи следует осуществлять в соот­
ветствии с инструкциями по эксплуатации предприятия-изготови­
теля, соблюдая правила безопасности эксплуатации электротер­
мических установок.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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2.2. Емкость «болота» (зумпфа) должна обеспечивать 100%-ное 
потребление мощности установки при работе тигельных печей.

2.3. Металлошихта должна состоять из кускового материала 
максимальным диаметром или длиной кромки 250 мм и нс со­
держать посторонних примесей.

2.4. Допускается отклонение напряжения н сети не более 5%.
2.5. Расход энергии на плавку следует измерять непосредст­

венно за главным выключателем установки (к установке относит­
ся индуктор, симметрирующее и компенсационное устройства и 
трансформатор) перед началом проведения измерений.

2.6. Перед началом проведения измерений должно быть про­
ведено нс менее одной плавки; для определения удельного расхо­
да электрической энергии необходимо провести не менее трех пла­
вок, при этом все три измеряемые плавки должны проводиться в 
одинаковых условиях.

3. В норматив расхода электрической энергии не включают 
расход электроэнергии на: 

загрузку печи; 
разливку металла; 
водоснабжение; 
вентиляцию.
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