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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЧЕРВЯЧНЫЕ ГОСТ
18498-89

( С Т  С Э В  
6498-88)

Терпимы, определении н обозначения

Worm gear pairs. Terms, definitions
and symbols

ОКП 0090, 0073

Дата введения 01.01.00

Настоящий стандарт устанавливает термины, определения и 
буквенные обозначения понятий, относящихся к геометрии и ки­
нематике червячных передач.

Термины, установленные настоящим стандартом, обязательны 
для применения во всех видах документации, входящих в сферу 
деятельности по стандартизации или использующих результаты 
этой деятельности.

Настоящий стандарт должен применяться совместно с ГОСТ 
16531 и ГОСТ 16530.

1. Стандартизованные термины и определения приведены в 
табл. I.

2. Для каждого понятия установлен один стандартизованный 
термин. Применение терминов — синонимов стандартизованного 
термина не допускается.

2.1. Для отдельных стандартизованных терминов в табл. 1 при­
ведены в качестве справочных краткие формы, которые разреша­
ется применять в случаях, исключающих возможность их различ­
ного толкования.

2.2. Приведенные определения можно, при необходимости, из­
менять, вводя в них производные признаки, раскрывая значения 
используемых в них терминов, указывая объекты, входящие в 
объем определяемого понятия. Изменения не должны нарушать 
объем и содержание понятий, определенных в данном стандарте.

2.3. В случаях, когда в термине содержатся все необходимые 
н достаточные признаки понятия, определение не приведено и в 
графе «Определение» поставлен прочерк.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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2.4. В табл. 1 к терминам приведены чертежи.
3. Алфавитный указатель содержащихся в стандарте терми­

нов приведен в табл. 2.
4. Термины и пояснения понятий цилиндрических червяков, 

образованных кривой переменного радиуса, необходимые для по­
нимания текста стандарта, приведены в приложении 1.

5. Правила построения терминов и определений видовых по­
нятий червячных передач приведены в приложении 2.

6. Стандартизованные термины набраны полужирным шриф­
том, их краткая форма — светлым.
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АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ТЕРМИНОВ

Т а б л и ц а  2

Термы» Ноне» тсомкиа

Выемка 5.1. И
Выемка поверхности вершин зубьев колеса 5.1.14
Высота витки 5.2 1
Высота витка гранитная 5.2.7
Высота витка притупленная 5 2 9
Высота головки витка 5.23
Высота головки витка притупленная 5.2.11
Высота головки зуба 5.2.4
Высота головки зуба притупленная 5.2.12
Высота делительной головки витка 5.2.3
Высота делительной головки витка притупленная 5.2.11
Высота делительной головки зуба 3.2.4
Высота делительной головки зуба притупленная 5.2.12

Высота делительной ножки китка 5.2.5
Высота делительной ножхн зуба 5 2 6
Высота до хорды витка 5.2.1 в
Высота до хорды зуба 5.2 19
Высота зуба 5.22
Высота зуба граничная 5.2.8
Высота зуба притупленная 5.2.10
Высота начальной головки яитка 8.1.3
Высота начальной головки зуба 8 1 6
Высота начальной ножки витка 8.1.7
Высота начальной ножки зуба 8.1.8
Высота ножки витка 5.2.5
Высота ножки зуба 5.2.6
Высота скоса 7.3.4
Высота скоса витка глобоидиого червяка 7.3.4
Глобоид делительный 7.1.1
Глубина захода 8.1.4
Глубина захода червячной передачи 8.1 4
Глубина продольной модификации 7.4.5
Глубина продольной модификации линии витка 
глобоидиого червяка 7.4 5
Глубина продольной модификации лини* яитка глобо- 
идпого червяка наибольшая 7.4.7
Глубина продольной модификации линии витка гло- 
бондного червяка расчетная наибольшая 7.4.G
Глубина продольной модификации наибольшая 7.4.7
Глубина скоса 7.3Л
Глубина скоса витка глобоидиого червяка 7.3.3
Диаметр вершин витков глобоидиого червяка наиболь­
ший 7.J.:
Диаметр вершин виткоз наибольший 7.1.4
Диаметр колеса наибольший 5.1.13
Диаметр направляющею цилиндра 6.14
Диаметр образующей глобоида 7.1.3
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Продолжение табл. 2

Тернии Номер термин

Диаметр образующей глобоида делительного 7.1 3
Диаметр основной 6.1.7
Диаметр профильной окружности 7 1 6
Диаметр профильной окружности глобоидного червяка 7 1 6
Диаметр червяка основной 6.1.7
Диаметр червяка средний 3.1 Я
Диамор червячною колеса средний 5.13
Диаме>р червячного колеса наибольший 5 1.13
Длина нарезанной части червяка 5.1.10
Длина червяка 5 1.10
Завал в глобоидной передаче продольный
Завал в цилиндрической червачной передаче продоль-

8 3  1

ныЯ 8.3.2
Завал в червячной передаче профильный 8.3 3
Завал продольный 8.3.1
Завал профильный 8 3  3
Зазор окружной 8.23
Зазор радиальный 8.2 1
Зазор угловой 8.2.2
Зазор червячной передачи боковой окружной 8 2.3
Зазор червячной передачи боковой угловой 8.2 2
Зазор червячной передачи радиальной 8.2.1
Закон продольной модификации
Закон продольной модификации поверхности витка гло-

7.4 3

боидкого червяка 7.4 3
Зона огибающая 7.2 2
Зона поверхности зуба огибающая 7.2.2
Колесо г л обо и.зное 1.3.2
Колесо червячаоо 1.3.1
Колесо червячное без смещения 2.2.3
Колесо червячное глобондное 1.3.2
Колесо червячное со смещением 2.2.4
Колесо червячное пнлиндрическое 1 3.1
Коэффициент диаметра 5.1 1,1
Коэффициент диаметра червяка 5.1.11
Коэффициент смешения производящего червяка 2.2.2
Коэффициент смещения червячного колеса 8 1.3
Кромка витка крайняя притупленная 5.223
Кромка нитка крайняя расчетная 5.2.22
Линия витка средняя 6.2.1
Линия впадины средняя 62.2
Линия впадины червяка средняя «2.2
Линия продольной модификации
Линия продольной модификации поверхности витка

7.4 2

мобоидиого червяка 7.4.2
М одуль 5.1.9
Модуль червяка расчетный 5.1.9
Модуль червячного колеся расчетный 5.1.9
Образующая делительного глобоида 7.1.2
Обхват рабочий 7.1.11
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

Термна Номер те р п и т

Обхват теоретический 
Обхват червяка рабочий 
Обхват червяка теоретический 
Окружность концентрическая средняя 
Окружность линейчатого глобондного червяка 
профильная 
Окружность основная 
Окружность профильная 
Окружность червяка концентрическая средняя 
Окружность чераячного колеса концентрическая сред­
няя
Окружность эвольвеитного червяка основная
Передзча глобоиднаи
Передача с локализованным пятном контакта червячная
Передача червячная
Передача червячная глобондная
Передача червячная модифицированная
Передача червячная цилиндрическая
Плоскость глобондного червяка расчетная
Плоскость расчетная
Плоскость средняя
Плоскость червяка торцовая средняя
Плоскость чераячного колеса торцовая средняя
Поверхность вращения производящая
Поверхность зуба подрезная
Поверхность подрезная
Профиль витка основной
Профиль витка нормальный
Профиль витка осевой
Профиль вплдииы нормальный
Прямзя крайняя
Прямая крайняя расчетная
Прямзя образующая
Прямая поверхности витка глобондного червяка 
крайняя расчетная
Прямая поаерхности витка глобондного червяка у
притупленной кромки крайняя
Прямая поверхности витка образующая
Радиус выемки
Радиус производящего тора
Радиус скруглен кя
Радиус скругления кромки производящей поверхности
Расстояние межосеяое
Расстояние ксжоссаос делительное
Расстояние червячной передачи межосевос
Расстояние червячиой передачи межосевое делительное
Сечение витка нормальное
Сечение витка осевое
Сечение впадины нормальное
Скос

7.1.9 
7.K1I
7.1.9 
5.’ .2

7.1.5
6.1.5
7.1.5
5.1.2

61 .2
6.1.5 
1.1.2
8.3.4 
1,1.1 
1.1,2
8.3.5 
1.1.1
7.1.7
7.1.7
5.1.1
5.1.1
5.1.1
2.2.5 
7 23  
7.2.3 
6 2.12
6.2.5
6 .2.6
6.2.5
73.5

7.3.1

7.35
5.2.21
5.1.16
2.2.7
22.8
22.8
8. 1.2 
8.1.1 
8.1.2 
8 . 1.1 
6 2 3  
6.2.4 
62.3  
7.3.2
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Продолжение табл. 2

Термин Нонео Теонина

Скос витка глобоидного червяка 7.3.2
Смещение производящего червяка 2.2.1
Толщина витка расчетная 52.13
Толщина туба номинальная 5.3.1-4
Толщина по хорде витка 5.2 15
Толщина но хорде витка разиоходового червяка 5.2.16
Толщина по хорде зуба
Точка линии продольной модификации витка глобоид-

52.17

ного червяка экстремальная 7.4.4
Точка линии продольной модификация экстремальная 74 4
Угол основного профиля витка 6.2.13
Угол подъема 52.20
Угол подъема линии витка 5 2.20
Угол подъема линии витка основной 6 2.11
Угол подъема основной 6 2.11
Угол осевой 6.20
Угол профиля витка осевой 6 2 9
Угол профиля витка 6 2 7
Угол профиля нитка нормальный 6 2  А
Угол профиля впадины 6,2 7
Угол профиля впадины нормальный 6.2.8
Угол нормальный 6.2.8
Угол профиля производящей поверхности 2.2.6
Угол профиля авольвентного червяка
Угол расчетного обхвата линейчатого глобоидного чер-

62.10

аяка 7.1.10
Угол расчетного обхвата 7 1.10
Угол теоретического обхвата 7 18
Угол теоретического обхвата глобоидного червяка 7 1.8
Ход больший 5,16
Ход витка 5.1.4
Ход витка разиоходового червяка больший 5 16
Ход витка разиоходового червяка меньший 5.1 6
Ход витка разиоходового червяка средний 5.15
Ход меньший 5.1 6
Цилиндр делительный 6.1.1
Цилиндр направляющий 6 1.3
Цилиндр начальный 6 1 2
Цилиндр основной 6 1 6
Цилиндр зводьвеитного червяка основной 6 1 6
Часть поверхности витка входная 84  1
Часть поверхности витка выходная 8.4 1
Червяк архимедов 3 16
Червяк глобоидный 1 22
Червяк глобоидный базовый GB 4 1.1
Червяк глобоидный GAU 1 1.2
Червяк глобоидный GAUH 4 1.4
Червяк глобоидный GH 4 1.3
Червяк глобоидный ОМ 4 1 5
Червяк глобоидный линейчатый 1 2 3



ГОСТ 18498— 59 С. 81

Продолжение табл. 2

Термин Комер тезиин*

Червяк глобомдный модифицированный 7.4.1
Червяк глобомдный недииейчагый I 2.4
Червяк глобомдный вяольвентный GI 4.3.1
Червяк исходный 21.1
Червяк коияолютный 3.1.1
Червяк исходный номинальный 2.1.2
Червяк, образованный конусом, глобомдный GK 42.1
Червяк, образованный конусом, глобомдный GKI 4 2.2
Червяк, образованный конусом, глобомдный GK2 4.2.3
Червяк, образованный конусом, глобомдный GKM 4 2.4
Червяк, образованный конусом, цилиндрический ZK 3 2.1
Червяк, образованный конусом, цилиндрический ZK1 3 2.2
Червяк, образованный конусом, цилиндрический ZK2 3.2.3
Червяк, образованный конусом, цилиндрический ZK3 3-2.4
Червяк, образованный конусом, цилиндрический ZK4 3 2.5
Червяк, образованный тором, цилиндрический ZT 33,1
Червяк, образованный тором, цилиндрический ZT1 3.3.2
Червяк, образованный тором, цилиндрический ZT2 33.3
Червяк производящий 2.1.3
Червяк производящий главный 2.5.4
Червяк производящий главный исходный 2.1.5
Червяк производящий исходный 2.U5
Червяк производящий номинальный 2.1.4
Червяк производящий номинальный исходный 2.1.6
Червяк равноходоиый 1 2.5
Черняк разноходовый 1.2.6
Червяк с прямолинейным нормальным профилем вита 31.4
Червяк с прямолинейным профилем витка 3.1.2
Червяк с прямолинейным профилем впадины 3.1.3
Червяк цилиндрический 1.2.1
Червяк цилиндрический линейчатый 1.2.3
Червяк цилиндрический иелипейчвтый 5 2.4
Червяк цилиндрический рааиоходовый 1 2 5
Черняк цилиндрический разноходовый 1.26
Червяк зьольиентный 3.1.5
Червяк GAU 4 1 2
Червяк GAUH 4.1.4
Червяк GB 4.1 1
Червяк GH 4.1.3
Червяк G1 4.3.1
Червяк GK 4.2.1
Червяк GK1 42.2
Червяк GK2 4.2.3
Червяк GKM 4.2.4
Червяк GM 4.1.3
Червяк ZA 3.1.6
Червяк ZJ 3.15
Червяк ZK 3.2.1
Червяк ZK1 32 2
Червяк ZK2 32.3
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Термам Номер термина

Чериик ZK3 3.24
Червяк ZK4 3.2,5
Червяк ZN 3.1,1
Червяк ZN1 3.1.2
Червяк ZN2 3.1.3
Червяк ZN3 3.1.4
Червяк ZT 3.3.1
Червяк ZTt 3.3.2
Черзяк ZT2 3.3.3
Число зубьев в обхвате 7.2.1
Шаг зубьев расчетный червячного колеса 5.1.8
Шаг колеса 5.1.8
Шаг червяка 5.1.7
Шаг червяка расчетный 5.1.7
Ширина венца 5.Ы2
Ширина венца червячного колеса 5.1.12
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ПРИЛОЖЕНИЕ I  
Спрмочное

ТЕРМИНЫ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ЧЕРВЯКОВ. ОБРАЗОВАННЫХ КРИВОЙ 
ПЕРЕМЕННОГО РАДИУСА

Т а б л и ц а  3

Тернии Пояснение

1.1. Червяк с вогнутым профи­
лем витка 
Червяк ZC

Цилиндрический нелинейный червяк, те­
оретический вогнутый профиль которого 
описан кривой с радиусом кривизны, умень­
шающимся от головки к иожке витка

1.2. Червяк с выпуклым про­
филем витка 
Червяк ZV

Цилиндрический нелинейный червяк, тео­
ретический выпуклый профиль которого 
описан кривой с радиусом кривизны, 
уменьшающимся от ножки к головке витка

1.3. Червяк с вогнутым луго­
вым профилем витка 
Червях ZCC

Цилиндрический нелинейный червяк, те­
оретический вогнутый профиль которого 
описан кривой второго порядка

1.4. Червяк с  выпуклым дуго­
вым профилем витка 
Червяк ZCV

Цилиндрический нелинейный червяк, тео­
ретический выпуклый профиль которого 
описан кривой второго порядка
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ПРАВИЛА ПОСТРОЕНИЯ ТЕРМИНОВ И ОПРЕДЕЛЕНИЙ 
ВИДОВЫХ ПОНЯТИИ ЧЕРВЯЧНЫХ ПЕРЕДАЧ

1. Термины н определения понятий, относящихся к червяку, червячному ко­
лесу, червячной передаче н к червячному зацеплению, аналогичных соответствую­
щим понятиям, приведенным в СТ СЭВ 3295—81, образуют по указанному стан­
дарту заменой слов «зубчатое колесо» на слово «червяк», если понятие относит­
ся к червяку, и заменой слов «зубчатое» и «зубчатая» на слова «червячное» и 
«черзячнзя», если понятие относится к червячному колесу или зацеплению и 
червячной передаче, например: «оеь червяка», «боковой зазор червячной переда­
чи». «червячное зацепление» вместо содержащих в СТ СЭВ 3295—81 понятий: 
«ось зубчатого колеса» (п. 1.1.9). «боковой зазор зубчатой передачи» (п. 2.9.2) 
н «зубчатое зацепление» (п. 2.1.1). Краткие формы терминов и обозначения в 
этих случаях совпадают. Это правило не распространяется на понятия, не отно­
сящиеся к червячной передаче СТ СЭВ 3295—81.

2. Термин «зуб» (СТ СЭВ 3295—81, п. 1.1.1) применительно к червяку заме­
няется термином «виток». Поэтому термины и определении, относящиеся к витку, 
аналогичные соответствующим понятиям, приведенным в СТ СЭВ 3295—81 для 
зуба, обрззуют по указанному стандарту заменой слова «зуб» на «питок», напри­
мер: «рабочий профиль витка», вместо содержащегося в СТ СЭВ 3295—81 «ра­
бочий профиль зуба» (п. 1.6.4). Краткие формы терминов и обозначения и »гих 
случаях совпадают.

3. Термины параметров зубьев исходного к исходного производящего червя­
ков и радиального зазора червячной передачи, выраженных в долях модуля, 
образуют добавлением слова «коэффициент» перед термином соответствующего 
параметра Обозначения коэффициентов соответствуют обозначениям параметров 
с добавлением зиака «•», например, «коэффициент высоты делительной головки 
витка» — й д / , вместо «зысога делительной головки витка» — й„- .

4. Термины, определяющие цилиндрические червячные передачи и колеса ци­
линдрических червячных передач, образуют добавлением к словам «червячная 
передача» н «колесо» названия цилиндрического червяка или  соответственно 
червячной передачи, например «кокволюгиая червячная передача» и «колесо хон- 
волютой червячной передачи» (краткая форма «червячной передачи ZN» и 
«колесо червячной передачи ZN»).

5. Правила построения терминов видовых понятий даны н приложениях к 
определениям родовых понятий.
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