
УДК 621.919.2:00в.$54 ,

Г О С У Д А Р С Т В Е  Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Группа Г23 

С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ С НАВЕРТНЫМ хвостовиком 
ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИИ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 

ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ ОТ 70 ДО 130 ММ 
МОДУЛЕМ ОТ 3 ДО 5 ММ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ

ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ ДВУХПРОХОДНЫЕ. ГОСТ
Конструкция 28051—89

Broaches with diameter trocne 70 to 130 mm for slitting holes 
with involute profile with wind round tail end centring at outside diameter 

with modul frome 3 to 5 mm double driven.
Construction

ОКП 39 2340

Дата введения 01.07.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на двухпроходные протяжки универсального назначения 
с навертным хвостовиком диаметром D от 70 до 130 мм модулем т от 3 до 5 мм, предназначенные 
для обработки шлицевых втулок с эвольвентным профилем по ГОСТ 6033 с центрированием по на­
ружному диаметру.

- 1. Конструкция и рззмеры протяжек должны соответствовать:
протяжек 1-го прохода, указанным на черт. 1 н в табл. 1. 3, 4;

> 2-го » > на черт. 2 и в табл. 5, 7. 8.
Размеры навертного хвостовика — по ГОСТ 28048.
Изготовление навертного хвостовика к протяжке производят по взаимной договоренности заказ­

чика с потребителем.
Допускается по требованию заказчика корректировать размеры .И (табл. 7) и диаметры чисто­

вых и калибрующих зубьев (табл. 8).
2. Обозначение деталей протяжек 1-го прохода должно соответствовать табл. 2, 2-го прохода — 

табл. 6.
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указанным 

на черт. 3 и в табл. 9.

Издание официальное 
★

- Перепечатка воспрещена

(g) Издательство стандартов, 1989
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Т а б л и ц а  2

Обо* качение 
протяжки 
исполнения Охяа

[фот я « и  «епохвекня Хяретояяк
. Г "  * “

Количество

1

1 ОСоам*.*ши! •

2403-2821 90X3 2403-2821/I

2403-2263/2
2403-2824 2403-2827 95X3 2403 2824/1 2403-2827/1

2403-2831 2403-28:4 100X3 2403-2831/1 2403-2834/1

2403-2837 105X3 2403-2837/1

2403-2841 2403 2844 110X3 2403-2841/1 2403-2844/3

2403-2847 2403-2851 120X3 2403-2847/1 2403-2851/1
2403-2476/2

940.3.2Я 54 2403-2857 130X3 2403-2854/1 2403-2857/1

9403.2861 2403-2864 70X3.5 2403-2861/1 2403 2864/1 2403-2223/2

2403-2867 80X3.5 _ 21032867/1 *

2403-2263/2

2403-2871 85X3.5 _ 2403-2871/1

- 2403-2874 90X3.5 — 2403-2874/1

2403-2877 2403-2881 95X3.5 2403-2877/1 2403-2881/1

2403-2884 2403-2887 100X3.5 2403-2884/1 2403-2887/1

2403-2891 2403-2894 105X3.5 2403-2891/1 2403-2894/1

94(13.96Q7 2403-2901 110x3.5 2403-2897/1 2403-2901 /Г

2403-290-1 2403-2907 120X3,5 2403-2904/1 2403-2907/1
2403 2476/2

2403-2911 2403-2914 130X3.5 2403-2911/1 «03-2914/1

ОЛ1 7 2403-2921 >70X4 2403-2917/1 2403-2921/1 2403-2223/2

9403.2424 2403-2927 95X4 2403-2924/1 2403-2927/1

«03-2263/2

240Э-«76/2

2403-2431 2403-2934 100X4 2403-2931/1 2403-2934/1

9103 9437 2403-2941 105X4 «03-2937/1 2403-2941/1

2403-2944 2403-2947 110X4 2403-2944/1 2403-29-47/1

2403-2951 2403-2954 120X4 2403 2951/1 2403-2954/1

-«03-2957
130X4

_ 2403-2957/1

9403.2461 2403 2964 2403-2963/1 2403-2964/1 •

. 2403-2971

2403-2967

2403-2974
70X5

_ «03-2967/1 2403-2218/2

2403-2223/2

2403-2245/2

«03-2971/1 2403-2974/1

2403,9977 75X5 2403-2977/1
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С. 8 ГОСТ 28061-89

Продолжение табл. 2

OeoiwimtHf
протяжкиисгто.тиютм Ох лп

П о » . 1 п о »  г
Лротяжк» исполнении

Хвостэякк
• 2

Количество
1 1 1

1 •2 Ов09м»чмие

2403-2981 2403-2984 75X5 2403-2981/1 2403-2984/1

2403 2987
80X5

_ 2403-2967/1

2403-2991 2403-2994 ■2403-2991/1 2403-2994/1 2403-2245/2

2403-2997
85X5

_ 2403-2997/1 ‘

2403-3001 2403 3004 2403-3001/1 2403-3004/1

___ 2403-3007
90X5

_ 240 -̂3007/1

2403-2263/2

"Л

2W3-3011 2403-3014 2403-3011/1 2403-3014/1

2403-3017
95X5 .

-г 2403-3017/1

2403-3021 2403-3024 2403-3021 /1 2403-3024/1

2403-3027 2403-3027/J

2403-3031 2403-3034 "
100X5

2403 3031/1 2403-3034/1

... 2403-3037
105X5

2403 3037/1

2403-3041 2403-3044 2403-3041/1 2403-3044/1

2403-3047 _ 2403-3047/1

2403-3051 2403-3054
Н0Х5

2403-305I/1 2403-3054/1

2403-3057
120X5

2403-3057/1

2403-2476/2
2403-3061 2403-3064 2403 3061/1 2403-ЭЭ64/1

2403-3067 2403-3071 2403-3067/1 2403-3071/1

2403-3074 -
130x5

2403-3074/1 —
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С. 30 ГОСТ 280$1-$а

Т а б л и ц а  6

Обоаодчеиир прогя*хи исполнения Охт
Сочетание 

полей 
допусков 

D я  *

По». / По». 2
Протяжка исполнения

Хвостздек
' 2

Коли чес по

* 1 '
1 1 2 Обоммчесю *

_ 2403-2822 Н7-9Н 2403-2822/1
— 2403-2823

•VAv
118—ПН 2403-2823/1

2403-2263/2

2403-2825 2403-2828
95X3

Н7 9Н 2403-2825/1 2403-2828/1
2403-2826 2403-2829 Н8—1 !Н 2403-2826/1 2403-2829/1
2403-2832 2403-2835

юохз Н7-9Н 2403-2832/1 2403-283-5/1
2403-2833 2403-2836 H8-I1H 2403 2833/1 2403-2836/1

— 2403-2838
105X3

Н7-9Н __ 2403-2838/1
— 2403-2839 Н8—11Н _ 2403-2839/1

2403 2842 2403-2845
110X3

Н7-9Н 2403-2842/1 2403-2845/1
2403-2843 2403-2846 Н8—11Н 2403-2843/1 2403-2846/1
2403-2848 2403-2352

. 120X3
Н7—9Н 2403 2848/1 2403-2852/1

2403-2476,^2
2403-2849 2403-2853 Н 8-П Н 2403-2649/1 2408-2853/1
2403-2855 2403-2858

130X3
Н7—9Н 2403-2855/1 , 2403-2858/1

2403-2856 2403-2859 Н8—11Н 2403-2856/1 2403-2859/1
2403-2862 2403-2866

70X3,5
Н7-9Н 2403-2862/1 2403-2865/1

2403-2223/2
2403-2863 2403-2866 Н8—НН 2403-2863/1 2403-2866/1

— 2403 2868
80X3.5

Н7-9Н * __ 2403-2868/1

2403-2263/2

— 2403-2869 Н8-11Н ._ 2403-2869/1
— 2403-2872

85X3,5
Н7—9Н __ 2403-2872/1

— 2403-2873 Н8-11Н _ 2403-2873/1
— 2403-2875

90X3.5
Н7-9Н 2403 2675/1

— 2103-2876 Н8-11Н 2403-2876/1
2403-2878 2403-2882

95X3.5
Н7-9Н 2403-2878/1 2403 2882/1

2403-2879 2403-2883 Н8— 11Н 2403-2879/1 2403-2883/1
2403-2885 2403-2888

100X3.5
Н7—9Н 2403-2885/1 2403-2888/1

2403-2263/2

2403-288G 2403-2889 не—ПН 2403-2886/1 2403-2889/1
2403-2892 2403-2895

105X3,5
117—911 2403-2892/1 2403-2895/1

2403-2893 2403-2896 Н8—*11Н 2403-2893/1 2403-2896/1
2403-2898 2403-2902

110X3,5
Н7-9Н 2403-2898/1 2403-2902/1

2403-2899 2403-2903 Н 8-П Н 2403-2899/1 2403-2903/1
2403-2905 2403-2908

120X3.5
Н7-9Н 2403-2905/1 2403-2903/1

2403-2476/2
2403-2906 2403-2909 118-ПИ 2403-2906/1 2403-2909/1
2403-2912 2403-2915

130X3.5
Н7—9Н 2403-2912/1 2403 2915/1

2403-2913 2403-2916 Н8— 11Н 2403-2913/1 2403-2916/1
2403-2918 2403-2922 70X4

Н7-9Н 2403-2918/1 2403-2922/1
2403-2223/22403 2919 2403-2923 Н8—11Н 2403-2919/1 2403-2923/1
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Продолжение табл. 6

О б о »  I t п р о т я ж к и  
не в о л н е н и я

0 х «

С о ч е т а н и е
п а л е й

д о п у с к а »
D e e

П о з .  1 по», г
П р о т я - к »

1

• с п о л к е и и я

2
Х в о с т о в и к

К О Л П в С Т В О

1 1 1
1 г О б о а м ч п т е

2403-2925 2403-2928 95X4 Н7-9Н 2403-2925/1 2403-2928/1

2403-2263/2

2403 2925 2403-2929 не—1III 2403-2926/1 2403-2929/1

2403-2932 2403-2935
100Х*

Н7—9Н 2403-2932/1 2403-2935/1

2403-2933 2403-2936 Н8—11Н 2403-2933/1 2403-2936/1

2403-2938 2403-2942
105X4

Н7-9Н 2403-2938/1 2403-2942/1

2403-2939 2403-2943 Н8—11Н 2403-2939/I1 2403-2943/1

2403-2945 2403 2948
110X4

Н7-9Н 2403 2945/1 2403-2948/1

2403-2946 2403-2949 Н8- ПН 2403-2946/1 2403-2949/1

2403 2952 2403-2955
120X4

Н7-9Н 2403-2952/1

2403-2953/1

2403-2955/1
2403-2956/1

2403-2476/2.
2403-2953 2403-2956 Н8—11Н

— 2403-2958 Н7—9Н - 2403-2958/1

2403-2476/2- 2403-2959
130X4

Н8— ПН

2403-2962/1

2403-2959/1

2403-2965/12403-2962 2403-2905 Н7-9Н

2403-2963 2403-2966 Н8-11Н 2403-2963/1 2403-2966/1

— 2403-2968

70X5

Н7-9Н — 2403-2968/1
2403-2218/2

— 2403-2969 / Н8— 11Н — 2403-2969/1

2403-2972 2403-2975 Н7—9Н' 2403-2972/1 2403-2975/1
2403-2223/2

2403-2973 2403-2976 Н8—ПН 2403-2973/1 2403-2976/1

— 2403-2978

75X5

Н7—9Н - 2403-2978/1

2403-2245/2

— 2403-2979 Н8—11Н

2403-2982/1

2403-2979/1

2403-2985/12403 2982 2403-2985 Н7—9Н

2403-2983 2403-2986 Н8—1 !Н 2403 2983/1 2403-2986/1

— 2403-2988

80X5

И7-9Н - 2403-2988/1

— 2403-2989 Н8—ПН

2403-2992/1

2403-2989/1

2403-2995/12403-2992 2403-2995 Н7—9Н

2403-2993 2403-2996 Н 8-Н Н 2403-2993/1 2403-2996/1

— 2403-2998

85X5

1I7-9H - 2403-2998/1

— 2403-2999 Н$—ПН

2403-3002/1

2403-2999/1

2403-3005/12403-3002 2403-3005 Н7-9Н

2403-3003 2403-3006 Н8—11Н 2403-3003/1 24ОЗ-300Й/1
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Продолжение табл, в

Обоезаипше протяжки 
исполнения

DYm
Сонет »иив поле* 
допусков 

D и е

По». / По». 3
Протяжка хеиолжяая

Хвостовик
1

1
2

Количество

1 1 1 а

1 2 ООмшчми

- 2403-3008

90X5

Н7-9Н — 2403-3008/1

- 2403-3009 Н8-11Н - 2403-3009/1

2403-3012 2403-3015 Н7-9Н 2403-3012/1 2403-3015/1

2403-3013 2403-3016 Н8-11Н 2403-3013/1 2403-3016/1

\ - 2403-3018

95X5

Н7-9Н — 2403-3018/1

- 2403-3019 H 8-1IH - 2403-3019/1

2403-3022 2403-3025 Н7-9Н 2403-3022/1 2403-3025/1

2403-2263/2

V

2403-3023 ' 2403-3026 Н8—11Н 2403-3023/1 2403-3026/1

- 2403-3028

100X5

Н7—9Н - 2403-3028/1

— 2403-3029 Н8—11Н - 2403-3029/1

2403-3032 2403-3035 Н7-9Н 2403-3032/1 2403-3036/1

2403-3033 2403-3036 Н8—11Н 2403-3033/1 2403-3036/1

- 2403-3038

305X5

Н7-9Н - 2403-3038/1

— 2403-3039 Н8-11Н - 2403-3039/1

2403-3042 2403-3045 Н7-9Н 2403-3042/1 „ 2403-3045/1

• 2403-3043 2403-3046 Н8-11Н 2403-3043/1 2403-3046/1

- 2403-3048

1ЮХ5

Н7-9Н -  . ' 2403-3048/1

- 2403-3049 Н8-11Н - 2403-3049/1

2403-3052 2403-3055 Н7-9Н 2403-3052/! 2403-3056/1

2403-3053 2403-3056 Н8—ПН 2403-3053/1 2403-3056/1

- 2403-3058 117 -9Н - 2403-3058/1

2403-2476/2

- 2403-3069
120X5

Н8- -11Н — 2403-3069/1

2403-3062 2403 3066 Н7 9Н 2403-3062/1 2403-3066/1

2403-3063 _ 2403-3066 Н8— ПН 2403-3063/1 2403-3066/1

2403-3068 2403-3072 .

430X5

Н7—9Н 2403-3068/1 2403-3072/1

2403-3069 2403-3073 Н8—11Н 2403-3069/1 2403-3073/1

2403-3075 — Н7-9Н 2403-30J5/1 —

2403-3076 - Н8-11Н 2403-3076/1 —
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'  ГОСТ 28051— 89 С. 65

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали I—IV 
групп обрабатываемости по ГОСТ 20365.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует вели­
чину Р  умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 28048.

5. Центровые отверстия — формы В, Т или R  по ГОСТ 14034.
6. Хвостовики — типа 2, исполнения 1 по ГОСТ 4044.
Протяжки с хвостовиком типа 2 исполнений 2,3 или 4 изготовляют по заказу потребителя.
Продольные лыски на хвостовиках исполнений 2 и 4 должны располагаться перпендикулярно 

оси впадины профиля протяжки.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать 0,015 мм.
Длину лыски на заднем хвостовике указывает потребитель при заказе.

Г 1 Tlfi7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н16, Ы 6 ,± — — J.
8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых по­

верхностей шлицевых зубьев не должен превышать Т 0.1 мм.
9. Накопленная погрешность окружного шага, допуск параллельности оси симметрии боковых 

поверхностей шлицевой части относительно оси центров и допуск симметричности в поперечном 
сечении зубьев протяжек 1-го прохода не должен превышать значений, указанных в ГОСТ 6767 для 
поля допуска на ширину впадины втулки II Н.

10. Форма н размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубьев 
протяжек — по ГОСТ 20365.

11. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
черновых и переходных................................3°
чистовых....................................  2°
калибрующих............................................ 1*

12. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни— справочные. Для про­
тягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний предел дли­
ны протягивания по стали, следует применять кавертной хвостовик увеличенной длины.

13. Предельные отклонения диаметров сопрягаемых центрирующих поверхностей: 
протяжки (рабочей части) — по f7,
навертного хвостовика — по Н9.
14. Технические требования — по ГОСТ 6767.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной промышлен­
ности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

Л. В. Барон, А. И. Лнберман, А. И. Прохорова, Ф. И. Фельдман ,

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР 
по стандартам от 18.03.89 №518

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

ОЗоэпатекае Н Т Д ,  м  KOTopaU лиса ссылка Но*«р пункта

ГОСТ 2475-88 I
ГОСТ 4044-70 0
ГОСТ 6033—80 Вводная часть

ГОСТ 6767—79 9. 14
ГОСТ 14034-74 6
ГОСТ 20965-74 4. 10
ГОСТ 28048—89 J .  4
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С О Д Е  Р Ж А Н И Е

ГОСТ 28043—89

ГОСТ 28019—89

ГОСТ 28050-89

ГОСТ 28051-89

Протяжен с навертным хвострвиком для шлицевых отверстий 
с эвольвентным профилем диаметром от 50 до 120 мы моду­
лем от 1,5 до 2,5 мы с центрированием по наружному диамет­
ру. Конструкция . . .  ...................................................1
Протяжки с навертиым хвостовиком для шлицевых отверстий 
с эвольвентным профилем диаметром от 90 до 120 мм моду­
лем 2.5 мм с центрированием по наружному диаметру днух- 
проходные. К онструкция...........................................  . . 6 0
Протяжки с навертиым хвостйвикоы для шлицевых отверстий 
с эвольвентным профилем диаметром от 55 до 130 мм моду­
лем от 3 до 6 мм с центрированием по наружному диаметру.
К онструкция.................................................................................... 74
Протяжки с навертиым хвостовиком для шлицевых отверстий 
с эвольвентным профилем диаметром от 70 до 130 мм моду­
лем от 3 до 5 мы а центрированием по наружному диаметру 
двухпроходпые. К о н ст р у к ц и я ....................................................HI
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