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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на вновь разрабатыва­
емые и реконструируемые установки для производства газообраз­
ного хлора и водного раствора гидроксида натрия методами ртут­
ного и диафрагменного электролиза водных растворов хлорида 
натрия и устанавливает метод расчета максимального допусти­
мого удельного расхода электроэнергии при регламентируемых 
условиях эксплуатации с учетом потерь на преобразовательной 
подстанции и без учета электроэнергии, расходуемой на приводы 
и освещение.

1. Максимальный допустимый удельный расход электроэнер­
гии (£) в мегаджоулях на тонну газообразного хлора в пересчете
на 100%-иыи х.юр и вычисляют по формуле

r _  U'J-\U+k-D)a

где U — напряжение разложения (по табл. 1), В;
&U— падение напряжения в межванной ошиновке, контактах 

(по табл. 1), В;
k — коэффициент напряжения (по табл. 1), В*м2/кА;

D = j y — плотность тока в килоамперах на квадратный метр (/—
измеренная сила электрического тока, протекающего
через электролизер, кА; L2 — поверхность электрода, 
м2);

а — количество электрического заряда, протекающее через 
электролит при выделении одной тонны газообразного 
хлора, М1\л/т, а — 2720,8;
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гц — коэффициент полезного действия выпрямителя (по 
табл. I);

т) — выход по току (по табл. 1).
2. Максимальный допустимый удельный расход электроэнергии 

(£) в мегаджоулях на тонну гидроксида натрия в пересчете на 
100%-ный гидроксид натрия вычисляют по формуле

р __ (U-r&U+k-D) b

где b — количество электрического заряда, протекающее через 
электролит при выделении одной тонны гидроксида 
натрия, МКл/т, 6=2412,07.

3. Р е г л а м е н т и р о в а н и е  у с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и
3.1. При расчете удельного расхода электроэнергии использу­

ют данные, приведенные в табл. 1.

Таблица 1
Значение параметра с использованием

стабильных анодов для метода
Наименование параметра

ртутного диафрагменного
электролиза электролиза

Н апряж ение разлож ения, В 3.20 2.30
П адение напряжения. В, не более 0.30 0.05
Коэффициент напряжения. В -м 2/кА 0.10 1.00
Коэффициент п ол еч и л о  дей*чни:1 яи- 

прямителя, не менее 0.97 0.97
Вы ход по току, не менее 0.95 0.93

3.2. Характеристика сырья приведена в табл. 2.

Т а б  л и и а 2

Содержание компонента, ы и'. для метода

Наименование компонента
ртутного диафрагменного

электролиз.» электролиза

Хлорид натрия 3 0 0 - 3 1 5 3 1 0 - 3 2 0
Сумма магния и кальиия. не более 0.001 0.006
Сульфат нон, нс болес 10 5

3.3. Характеристика продукта приведена в табл. 3.
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Т а б л и ц а  3

Значение компонента с использованием 
стабильных анодов для метода

Наименование и состав продукта
ртутного

электролиза
диафрагменного

электролиза

Электролитический хлор 
Содержание хлора, % (но объему), не 

менее 96

4

96
Содержание диоксида углерода, % (но 

объему) 0.5-1.0 0.5-1,0
Содержание водорода, % (по объему), 

нс более 1,0 0.5
Содержание воды, % (по массе), нс 

более 0,01 0,01
Раствор гидроксида натрия (после раз­

ложения амальгамы, после электролиза) 
Содержание гидроксида натрия Не менее 46% 110—140 кг/м3
Содержание хлорида натрия, % (по 

массе) в пересчете на 100%-ный гидро­
ксид натрия, не более 0,01

Содержание оксидов железа, % (по 
массе) в пересчете на 100%-ныА гидро­
ксид натрия, не более 0.001

Содержание хлората натрия, кг/м3, не 
более — 0,4
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