
УДК 621.919-2:006.354 Групп» Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ С НАВЕРТНЫМ хвостовиком 
ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 

ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ ОТ 55 ДО 130 ММ,
МОДУЛЕМ ОТ 3 ДО 5 ММ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ

ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ. ГОСТ
Конструкция

Broaches with diameter frome 55 to 130 mm for slitting holes 
with involute profile with wind round tail and centring at outside diameter 

with modul frome 3 to 5 mm.
Construction

ОКП 39 2340

Дата аведенна 01.07.90

Несоблюдение стандарта преследуется по такому

Настоящий стандарт распространяется на однопроходные протяжки универсального назначе­
ния с навёртным хвостовиком диаметром D от 55 до 130 мм модулем т от 3 до 5 мм, предназначен­
ные для обработки шлицевых втулок с эвольвентным профилем по ГОСТ 6033 с центрированием по 
наружному диаметру.

1. Конструкция и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. I и в табл. 1, 
3, .4. Размеры навертного хвостовика — по ГОСТ 28048.

Изготовление навертного хвостовика к протяжке производят по взаимной договоренности за­
казчика с потребителем.

Допускается по требованию заказчика корректировать размеры М (табл. 3) и диаметры в чис­
товых и калибрующих зубьев (табл. 4).

2. Обозначение деталей протяжек должно соответствовать табл. 2.
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан­

ным на черт. 2 и в табл. 5.
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Издание официальное 
• ★

Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 26060-89 С. 2

Черт. 1

•  Размеры для спрааох.
• •  Размеры и параметр — рекомендуемые.
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ГОСТ 28050-89 С. 14

Т а б л и ц »  2

Овоаиечение лротежки 
ИСПОЛНИМ! Оу.т

Сочетание
полей

допусков
О н а

Поэ. 1 г в , .  г

Нротежаа исполнение
Хвостовик

_________ !__________ L _______ 2__________
Количество

1 1 1

_________ !___________1__________»- Обозначение

241»-2532 2403-2533 H 7 - S H 2403-253271 2403 2533/1 Oi/vi ( w i  f м
2403-2534 2403-2535 5 5 X 3 H 8 - 1 I H 2400 2534/1 240 3 -2 3 3 ^1  '

Л Ш -2 2 0 1 /2

240 3 -2 S & 2403-23*7 Н 7 - 9 Н 2403-2536/1 2403-2537/1
2403-2538 2403-2539 Н 8— П Н 2403-253^1 2406-2539/1

2403-2205/2

2403-2541 2400 2512

6 0 X 3

Н 7 -9 1 1 2103-2541/1 2403-2542/1
2 4 0 3 -2 2 1 ^ 22403-2643 2403  2544 Н 8 — П Н 2403-2543/1 2403-2544/1

2403-2645 2403-2546 1 1 7 -9 Н 2103 2545/1 2403-2516/1
2403-2223/2

2404-2547 2 4 0 3  2518 Н 8 - 1 1 Н 2403-2547/1 24С»-254$'1

2403-2540 2403-2551 H 7 - S H 2406-2549/1 2ССФ-2551/1

2403-2552 2403-2553
6 3 X 3

H 8 - 1 I H 2466-2652/1 2103-2553 /1 .
2-403-2218/2

2403-2554 2*93-2555 Н 7 - 9 Н 2403 2554/1 2103-2655/1
2403-2223/22403-2556 24СО-2667 H 8 - 1 I 1 1 2**3 2356/1 2403 2557/1

2403-2558 2403-2559

7 0 X 3

H 7 - S H 2403-2558/1 24C3-2539/I

2403-2245/2

2403-2561 2400 -2562 118— П Н 2403-2561/1 2400-2562/1

2403-2563 2W 3-2564 Н 7 -9 1 1 2403-2563/1 a i t t i - 2564/1

24C3-2S65 2403-2566 Н 8— 14 Н 2403 256S/1 2403  2566/1
2463-2567 2403-2568

7 5 X 3

Н 7— 9Н 2103-2567/1 2403-2568/1

24 СО-2569 2403-2571 118— П Н 2403-2569/1 2406-2571/1

2 4 0 3  2572 "  2100-2573 Н 7— 9 Н 2403-2572/1 2103-2573/1

2403-2574 2403 -2575 HU— 1111 2403-2574,'! 2403-2575/1

2403-2576 2403-2677 117—911 2403-2576/1 2406-2577/1

2403-2263/2

2400  2578 2400-2679
8 0 X 3

Н 8 - П Н  ' 2403-2578)'1 240(32579/1

2403-2681 2403 2582 Н 7 -  - 9Н 2403-2581/1 2403-2582/1

2403-2583 2403-2554 Н 8— 11Н 2403-2583,'1 2103 2584,'!

2400-2585 2403-2586 Н 7— 9Н 2406-2585,1 24СС-2586/1

2403-2587 2400-2588 Н 8— 11Н 24СЗ-2587/1 2 4 0 3  2566»'1

2403-2660 2403-2591
8 5 X 3

Н7— ЭН 2403-2589/1 2403-2691/1

2403-2592 2403-2690 Н 8 --1 1 Н 2403-2592/1 2403-2593/1

2403-2594 2403 -2595 Н7>—9Н 2403 2594/1 2406-2595/1

2403-2596 2403-2597
9 0 X 3

Н 8 - 1 1 Н 2400 2596/1 2403 2597/1

2403-2598 — Н 7—9Н 2403-2598/1

2403-2599 — Н 8 - П Н 2403-2599/1 _
2403-2601 2400 :26Се

9 5 X 3
Н 7 - 9 Н 2403  2 6 0 I/I 2403 2602/1

2103-2603 2403-2 0М Н 8— 11Н 2403 2603,'! 2403  2501/1

2403-2606 2403-2606 K W V 4 117 911 2406-2605/1 2403-2606/1

2403-2607 2103-2606

|

118 - П Н 2403-2607/1 ' 1 2403-2608,1

87



С. 15 f o c f  28050—

Продолжение табл, i

nto 1 пол г
Протяжна исполнения

ОбО}КЛ-<*яие яротйлгн иСПОДИОЫЯ Со.'«тайн* полей 1 1 2
Хвостовик

допусаси 
О к е Количество

' 1 . *
1 2 Обозначение

у €+* ̂
2403-2609i 2403-2611 Н7-9Н 2403-2609/1 2403-2611/1
2400 2612 2403-2613 105X3 Н8—11Н 2403-2612/1 2403-2613*'1
2403-2614 _ Н7-9Н 2403-2614/1 — ч 2403-2263/2
2400-2615 Н8—11Н 2403-261Д/1 —
2403-26J6 2403-2617 110*3 117—9И 2400-2616,4 2403-2617/1
2403-2616 2403-2619 Н8—11Н 2400-2618/1 2403-2619/1 * »
2403-2621 2403-2622 120X3

Н7-9Н 2403-2521/1 2403-2622/1
240Й-2623 2403-26*4 Н8—11Н 240̂ 2623/1 2103-2G24/1 2403-2476/2
2403-2625 2403-2626 130X3

Н7—9Н 2403-2625/1 2403 2626,1
2403-2627 2400-2626 Н8—I1H 2403-2627/1 2403-2628/1
2403-2629 2403-2631 Н7—9Н 2403 2629/1 2403-2631/1 2403-2201/2
2403-2632 2403-2633. 55X3.5 Н8—11Н 2403 2632/1 2403-2633/1
2403 2634 2403-2635 Н7—9Н ‘ 2403-2634/1 2403-2636/1 2403-2206/2
-2403-2636 2403-2637 Н8— 11Н 2403-2636,1 2403-2637/1
2400-2636 2403-2639 Н7—9Н ' 2400-2638,1 2403-2639/1 210ft-22!#U2
2403-2641 2403-2642 60X3.5

Н8—11Н 3400-2641/1 2400-2642/1
2403-2643 2403-2644 Н7—9Н 2403-2643/1 2406-2644/1 2403-2223/2
2400 2645 2403-2646 Н8—11Н 2403-2645/1 2403-2646/1
2400-2647 2403-2618 Н7—9Н 2400-2647/1 2400-2648/1 2403-2218/2
2403-2649 2403-2651 65X3.5 - И8—11Н 2403-264JV1 2403-2651/1
2403 2652 2403-2653 Н7-9Н 2403-2652/1 2403-2653/1 —
2463 a» i 2403-2655 К8-11Н 2403-2654/1 2403-2665/1 2400-2223/2 -
2403-2656 2410-2657 70X3.5 Н7-9Н 2403-2656,'! 2403-2657/1
2403-2656 2406-2659 Н8—11Н 2403-265̂ 1 2403-2659/1
2403-2661 2400-2662 Н7—9Н 2403-2661/1 2403-266̂ 1
2403-2663 2400-2664 75X3.5 118—1IH 2100 2663/1 2403-2664/1 2403-2245/2
2400 2665 2400-2666 117—9Н 2400-2665/1 2403-2GG6/1
*103-2667 2403-2668 118-ПН 2400-2667/1 2403-2666П
2403 2669 2400-2671 Н7—9Н 2400-2609/1 2403-2671/1
2403-2672 2403-2673 80X3.5 118—1III 2403-2372/1 2403-2673/1
2403-2674 — Н7—9Н 2#» 2674/1 — •
2403-2675 _ Н8— ПН 24С0 267IV1 _ 2400-2263/2
244X1-2670 2403-2677 Н7-9Н 2(00-2676/1 2403 2677/1

1 2400-2678 2400 2679 85X3.5" H8-IIH 2403-2678/1 2403 2679/1
•2403-2681 _ Н7-9Н 21002681/1 ' __
2403-2682 - H9-1IH 2400-2682/1

88
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ГОСТ 28050-89 С. 10

Продолжение табл. 2

ОбозиЛчсиас протяжки
ИСПОЛИН!**

• 0Х«п

Сочетание 
ь-алс® 

дояуско» 
О и *

По». / п«». *

Протижк* исполкния
Х*осто»нх

•'1  1 2
Коли* сотое

. 1

1 а Обэкщчеиип

21Ш-2683 2403 2634

90X3,5

Н7—9Н 2403-2063/1 24CG-2684/1

’2403-2283/2

2403-2685 2403-2686 Н В -П Н 2403-2685.' 1 2403-2886'!

&*оз-2бет Н 7-9Н 2103-2087/1 —

2403ав88 • __ н в - п н 2403-2686,’1 —

2408-2689 2403 2691
95X3.5

Н 7-9Н 2403-2680/1 2403-2691/1

2403-2692 2403-2593 н в - п н 2403-2692/1 2403-2693,'1

2403-2694 2403-2695
100X3.5

Н 7-9Н 2403-2694/1 2408-26950

2403-2696 2103-2697 Н8—11Н 2403-2696'! 2103-2697/1

2400-2698 2400-2699
106X3,5

Н 7-9Н 2403-2696,'! 2403-2699/1

2403-2701 2408 2702 HS— ПН N03-2701/1 2403-2702/1

2403-2703 2403-2704 X -а 1 X 2103-2708/1 '  2403-2704/1

2403-2706 2403-2706
110X3.5

Н8—11Н 2-103-2705/1 24 СО-2706/1

2403-2707 2403-2706
120X3,5

Н 7-9Н 2403-2707/1 2403-2708/1

2403-2476/22403-2709 2403-2711 Н В -П Н 2403-2709/1 2403-2711/1

2403-2712 21СЗ-271Э
130X3.5

Н 7-9Н 2400-2712/1 2403-2713/1

2403-2714 240В2715 Н8—11Н 2403-2714/1 2403-2715/1

2.103-2716 2400-2717

60X4

Н7—9Н 2108-27154 2403-2717/1
2103-2218/2

2403-2718 2400-2719 Н В -П Н 24CG-2718/1 2403-2719/1

2403-2721 2103-2722 Н 7-9Н 2403-2721/1 2403-2722/1
2403-2223/2

2403-2723 2403-2724 Н8-11Н 2403-2728/1 2403-2724/1

2403-2725 2403-2726

65X4

Н7—9Н 2403-2725/1 2403-2726'1
2403-2218/2

24СЙ-2727 2403 2728 НВ-11Н 2103-2727/1 210Э-2728Л

3403-2729 2403-2731 Н 7-9И 2403-2729/1 24 03-2731/1 -
2403-2223;2

2403 27Э2 2403-2733 H 8-I1H 2403-2732/1 2403-2733/1

340Э-27Я4 2403-3735
70X4

Н 7-9Н 2403-2734/1 2408-2735.' 1
2403-2218/2

2403-2736 2403-2737 Н В -П Н 240Q-2736/I 2403-2737/1

2403-2738 2400-2739

75X4

Н 7-9Н 2403-2736/1 2400-2739/1

2403-2245/2

2403 2741 2403-2742 Н8-11Н 2403-2741/1 2403-2742/1

2403-2743 2403 2744 Н7—9Н - 2403-2743/1 2403-2744/1

2400-2745 2403-2746 H8—-I1H 2403 2745/1 2403 2746/1

2403-2747 2403-2748

80X4

Н 7-9Н 2403-2747/1 2403-2746'!

2403-2749 2400-2751 Н В -П Н 2403-2749'! 2103-2751/1

2403-2752 2403-2753 Н7—9Н 2403-2752/1 2403 2753/1

2403-2754 2403-2755 Н8— 11Н 2403-2754/1 2403-2755.'!

2403-2756 2403-2757
85X4

Н7—9Н 2403-2756'1 2103-2757/1
2403-2263/2

3103-2758 2403-2759 н в -п н 2408 27561’1 2108-2769/1

89



С. 17 ГОСТ 28050—89

Продолжение габл. 2

Ободначяикс протяжен исполняли*
D X m

Под. / Под. 1

Сочетание
подийдопусковОн»

Протяжна исполнения
Хвое тоник

1 2
Количество

» л__________________ 1 1
1 2 ОСсаиачсике в

24002761 24002762 85X4 Н7-9Н ' 24002761/1 24002762/1
24002760 24002764 H8-1IH 24002763/1 2400-2764/1
2403-2765 2403-2766 .

90X4

Н7-9Н 2403-2765/1 24002766/1
2403-2767 24002768 Н8-11Н 24002767/1 2403-2768/1
24002769 2403-2771 Н7-9Н 24002769/1 24002771/1
24032772 21002773 H8-I1H 24O02772/I 24002773/1

24О0226Э/22403-2774 24002776 95X4 Н7-9Н 2400-2774/1 24002775/1 .

2403-2776 24002777 Н8—11Н 2400-2776/1 2400-2777/1
2-403-277В 2403 2779 Н7—9Н 2400-2778/11 2403-2779/1
2400-2781 24002782

100X4
Н8-11Н 2403-2781/1 24002782/1

2403 2783 21002784 105X4 Н7—9Н 2403-27834'! 24002784/1
2403-2786 24002786 Ю—1111 2400-2786/1 4 2403-2786/1

- 2400-2787 2403-2788 110X4 Н7—9Н 24002787/1 2400 2788,'1
2400-2789 2400-2791 H8-I1H 2403-2789/1 24002791/1
2400-2792 12403-27S0 120X4 Н7-9Н 24002792/1 24002793/1

2400-2476/22403-2794 2400-2795 Н8-11Н 24002794/1 2403-2795/1
24002796 _

130X4 Н7-9Н 24002796/1 _
2403-2797 — H8-I1H 24002797/1 _
24002798 _

70X5 Н7-9Н 24002798,'! 2403-2218/2
2403-2799 Н8-11Н 24002799/1 _
2403-2601

75X5
Н7-9Н 24002801/1 ■ __

24002245/2

2403-2802 _ Н8-11Н 2403-2602/1 _
2400-2803 _

80X5 П7-9Н 24002803/1 —
2403-2804 Н8-11Н 2400-2804/1 —

2403-2806 __
86X5 Н7-9Н 2403 2805/1 — «

2400 2806 _, Н8-11Н 24002806/1 —

24002260/2

2400-2807 _,
90X5 Н7-9Н 24002607/1 —

24002808 __ H8-1IH 24002808/1 —
2400-2809 —

96X5 Н7-9Н 2403-2809/1 —
2400-2811 — Н8--11Н 24002811/1 —
2103-2812 —

100X5 Н7—9Н 2403 2812/1 —
24002813 — Н8—11Н 2403-2813/1 —
2400-2814 —

106X5 Н7-9Н 2403-2814/1 —
24002815 — 118—11Н 24002815/1 —
24002816 —

110X5 Н7-9Н 24002816/1 —
21002817 — Н8-11Н 2403-2817/Ь _
2400-261» — 1 onv/ с Н7-9Н 24002618/1 — 240G-2476/2
2400-2819 — 1 2 0 X 6 Н8—ПН 2ЮЗ 2819/1 —
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ГОСТ 28050-89 С. 66

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали I—IV 
групп обрабатываемости по' ГОСТ 20365.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р умножить на коэффициент К,  указанный в ГОСТ 28048.

5. Центровые отверстия — формы В.  Т или R — по ГОСТ 14034.
6. Хвостовики — типа 2, исполнения 1 но ГОСТ 4044.
Протяжки с хвостовиком типа 2 исполнений 2, 3 или 4 изготовляют по заказу потребителя.
Продольные лыски на хвостовиках исполнений 2 и 4 должны располагаться перпендикулярно 

оси впадины профиля протяжки. •
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать 0,015 мм.
Длину лыски на заднем хвостовике указывает потребитель при заказе.

4 |Т  167. Неуказанные предельные отклонения размеров Н16, Ы 6,± — .
8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых поверх­

ностей шлицевых зубьев не должен превышать Т 0,1 мм.
9. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы, заточки, форма передней грани зубьев 

протяжек — по ГОСТ 20365.
10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

черновых и перехо дн ы х..................................................................3°
ч и с т о в ы х ..............................................................................................Т
калибрую щ их...................................................................................1*

11. Пределы длины прбтягйвания заготовок из чугуна, бронзы, и латуни — справочные. Для 
протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний предел 
длины протягивания по стали, следует применять навертной хвостовик увеличенной длины.

12. Предельные отклонения диаметров сопрягаемых центрирующих поверхностей: 
протяжки (рабочей части) по f7,

навертного хвостовика — по Н9.
13. Технические требования — по ГОСТ 6767.
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