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менениях к настоящему стандарту публикуется в ежегод>юм (по состоянию на 1 января текущего 
года) информационном указателе «Национальные стандарты», а официальный текст изменений 
и поправок — в ежемесячном информационном указателе «Национальные стандарты». В случае 
пересмотра (замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет 
опубликовано в ближайшем выпуске ежемесячного информационного указателя «Национальнью 
стандарты». Соответствующая информация, уведомление и тексты размещаются также в ин­
формационной системе общего пользования — на официалыюм сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет (wwyv.gost.ru)
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Такелаж  из с та л ь н ы х  канатов д л я  л е с о с п ла в а  ти п о в  « К Ф »  и «К Р »  

О Б Щ И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я

Rigging for timber floating of types «K F »  and «K R ». General specifications

Дата введения —  2008— 01— 01

1 Область применения

Настоящ ий стандарт распространяется на лесосплавны й такелаж, предназначенный д л я  оснаще­
ния плотов и пучков из сортиментной древесины с целью безаварийной доставки лесосплавными путя­
ми целлюлозно-бумажным комбинатам (Ц Б К), лесопильны м и лесообрабатывающим заводам, заводам 
д л я  изготовления древесно-стружечных и древесно-волокнистых плит, расположенным в различных ре­
гионах России в климатических условиях У  и Х Л  по Г О С Т  15150. и состоящий из цепных комплектов д ля  
лесосплава (далее —  комплекты) и такелажа пониженной металлоемкости из стальных канатов (далее —  
такелаж) типов «К Ф » и «К Р ».

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следую щ ие стандарты:
Г О С Т  1050 М еталлопродукция из нелегированных конструкционных качественных и специальных 

сталей. Общ ие технические условия
Г О С Т  2224 Коуши стальные д л я  стальных канатов. Технические условия 
Г О С Т  2590 Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый.Сортамент
Г О С Т  2688 Канат двойной свивки типа Л К -Р  конструкции 6 * 19( 1 + 6  t  6/6) + 1 о.с. Сортамент 
Г О С Т  2787 М еталлы  черные вторичные. Общ ие технические условия
ГО С Т3 0 7 1  Канат стальной двойной свивки типа Т К  конструкции 6 * 37(1 + 6 + 12 + 18) + 1 о.с. 

Сортамент
Г О С Т  3077 Канат двойной свивки типа Л К -0  конструкции 6 * 19( 1 + 9 + 9 ) +  1 о.с. Сортамент 
Г О С Т 3 0 7 9  Канат двойной свивки типа Т Л К -О  конструкции 6 * 37(1 + 5 + 15 + 15) ♦ 1 о.с. Сор­

тамент
Г О С Т  3282 Проволока стальная низкоуглеродистая общего назначения. Технические условия 
Г О С Т  5264 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные эле­

менты и размеры
Г О С Т  7668 Канат двойной свивки типа Л К -Р О  конструкции 6 * 36 (1 + 7 + 7/7 + 14) ♦ 1 о.с. 

Сортамент
Г О С Т  7669 Канат двойной свивки Л К -Р О  конструкции 6 * 36 (1 + 7 + 7/7 + 14) ♦ 7 * 7(1 + 6). 

Сортамент
Г О С Т  8732 Трубы  стальные бесшовные горячедеформированные. Сортамент 
Г О С Т  8734 Трубы  стальные бесшовные холоднодеформированные. Сортамент

Издание официальное
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Г О С Т  15150 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения д л я  различных кли­
матических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздей­
ствия климатических факторов внешней среды

Г О С Т  16032 Лесосплав. Термины и определения
Г О С Т  18475 Трубы  холоднодеформированные из алюминия и алюминиевых сплавов. Техниче­

ские условия
Г О С Т  18482 Трубы прессованные из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия
Г О С Т  25573 Стропы грузовые канатные д л я  строительства. Технические условия

П р и м е ч а н и е  —  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов в информационной системе общего пользования —  на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «На­
циональные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесяч­
ного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, 
на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта 
с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана дати­
рованная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения 
(принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная 
ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется 
применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором 
дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины и определения по Г О С Т  16032, а также следующие 
термины с  соответствующими определениями:

3.1 л е с о с п л а в  (timber floating): В и д  водного транспорта леса, при котором используется его п ла ­
вучесть.

П р и м е ч а н и е  —  Различают следующие виды лесосплава: в плотовых единицах и плотовой.

3.2 сп ло тк а  ле с а  (timber bundling): Соединение лесом атериалов в сплоточные единицы.
3.3 сп ло то чн а я  е дини ца (raft section): Лесоматериалы, соединенные между собой в определен­

ном порядке.

П р и м е ч а н и е  —  Различают следующие сплоточные единицы: плоская, пучок, микропучок.

3.4 пучок (bundle): Сплоточная единица цилиндрической формы из параллельно расположен­
ных круглых лесоматериалов, соединенных пучковыми обвязками.

3.5 м икропучок (microbundle): Пучок из круглых лесом атериалов объемом не более 5 м3.
3.6 л е с о с п л а в н о й  п у т ь  (floatway): Река, канал, озеро, водохранилище, используемые д л я  ле со ­

сплава.
3.7 п р о ч н о с ть  пучка (bundle strength): Способность пучка сопротивляться разрушению под воз­

действием внешних сил при надлежащей прочности обвязок.
3.8 пучковая обвязка (bundle binding): Гибкое изделие, как правило многократного использова­

ния, д л я  обвязки пучка д л я  придания ему цилиндрической формы, а также прочности и волноустойчи- 
вости.

3.9 п ло то в о й  л е с о с п л а в  (rafting): Транспортировка леса  по водным путям в плотах.
3.10 п л о т  (raft): Однорейсовая грузовая транспортная единица из сплоченных круглых лесом ате­

риалов, предназначенных д л я  буксировки по водным путям.
3.11 ф о р м и р о в о чн ы й  такелаж  (bundle rigging): Такелаж д ля  продольного и поперечного крепле­

ния рядов и линеек сплоточных единиц, секций и плотов.
3.12 поперечны й с ч а л  (transverse rafting cable): Канат д л я  поперечного соединения между со­

бой сплоточных единиц и секций.
3.13 б о р то в о й  ком плект (raft side binding): Дополнительная пучковая обвязка, накладываемая 

на бортовые сплоточные единицы плота (секции) д л я  связи ее с продольным креплением.
3.14 леж ень п ло та  (longitudinal raft cable): Канат, укладываемый вдоль плота (секции) и принима­

ющий нагрузки, действующие на плот.
3.15 коуш (thimble): Д е та ль  д ля  изготовления петли на конце каната.
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4 Классификация такелажа

Наименования, характеристики и область применения такелажа и его составляющих —  в соот­
ветствии с таблицей 1.

Т а б л и ц а  1

Тип
такелажа Наименование Характеристика Область применения 

на лесосплаве

«КФ» Канат формиро­
вочный

Стальной канат с заделкой в концевые 
петли коушей сжимами гильзовыми по 
два на каждом конце или заплеткой

Бортовой лежень, наставка 
лежня, плотовой счал, вожже- 
еая. швартовая шейма

«КР» Комплект борто­
вой

Стальной канат с заделкой в концевые 
петли коушей сжимами гильзовыми по 
одному на каждом конце или заплеткой. 
имеющий с одной стороны цепь (цепь- 
наставку с замком типа «утка»), с другой 
стороны —  рычажный замок

Комплект бортовой и бру­
стверный. счал и секционный 
полусмал. швартовая шейма

«К1» Цепной комплект 
типа 1 (оплотная 
цепь)

Кругпозвенная цепь с замком типа 
«утка»

Формирование плотов при 
лесосплаве

«О Ц » Цепной комплект 
типа 2 (обвязка цеп­
ная)

Длиннозвенная цепь с рычажным зам­
ком

Обвязка пучков круглых ле­
соматериалов для  хранения, 
транспортировки и лесосплава

«З С » Звено соедини­
тельное

Цепное звено овальной формы, свар­
ное

Неразъемное соединение 
коуша такелажа типа «КР» с 
цепью-наставкой и рычажным 
замком. Для цепной обвязки- 
рычага с цепью

«ЗР» Замок рычажный Неразьемное соединение рычага со 
звеньями (большим, средним, соедини­
тельным) и накидным кольцом

Соединение концов ком­
плекта изделия, позволяющее 
регулировать его длину и разь­
единение под нагрузкой

«С л » Сжим гильзовый 
прессуемый

Гильза из деформируемого алюмини­
евого сплава или металлической трубы

Образования концевой пет- 
пи у стального каната любого 
назначения

«Ц » Цепь-наставка с 
замком типа «утка»

Соединение с концом стального кана­
та такелажа типа «КР»

Предназначена для измене­
ния рабочей длины такелажа 
типа «КР»

«3 » Замок типа «утка» Замок типа «утка» с запорным коль­
цом

Предназначен для соедине­
ния концов оплотной цепи и поз­
воляет регулировать ее длину

5 Технические требования к такелажу типов «КР» и «КФ»

5.1 Основные параметры и размеры такелажа должны соответствовать указанным на рисун­
ках 1— 3 и в таблице 4.

5.1.1 Д л я  изготовления такелажа должны применяться стальны е канаты по Г О С Т  2688. Г О С Т  3071. 
Г О С Т  3077, Г О С Т  3079. Г О С Т  7668. Г О С Т  7669 из проволоки с оцинкованным покрытием д л я  средних 
агрессивных условий работы или из проволоки без покрытия.
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I*

1 —  стальной канат: 2  — заплатка; 3  — гильзовый сжим; 4 — коуш; — длина  каната, d  — диаметр каната; а — коуш 
с опрессовкой концевы х петель; б — коуш  с эаплеткой концевы х петель

Рисунок 1 —  Такелаж типа «КФ»

1 — цепь наставка. 2  — соединительное звено: 3  — коуш ; 4 — гильзовый сж им : S — заплетка; б — стальной канат; 7 — ры чаж ­
ный замок типа «ЗР»; А — коуш  с опрессовкой концевы х петель; 6  - -  коуш с эаплеткой концевых петель; i. „  -  длина каната;

L j  — длина цепи

Рисунок 2 —  Такелаж типа «КР»

Комплекты изготавливаются двух типов (см. рисунок 3):
-  тип 1 —  цепной комплект с замком типа «утк а » (далее —  оллотная цепь);
-  тип 2 —  цепной комплект (да ле е  —  цепная обвязка).

4

Ъш2
t  — цепная часть: 2  —« накидное кольцо; 3  — соединительное звено: 4 — ры чаг; 5 — замок типа « утка *: 1ц -  длина цепи

Рисунок 3 —  Цепной комплект
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П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :
а)  такелажа типа «К Ф » из стального каната диаметром 20.0 мм. длиной 90 м:

КФ20.0  х 90 ГОСТ Р 52649— 2006
б) такелажа типа «К Р »  из стального каната диаметром 13 мм. длиной 6 метров с  цепью-наставкой 

калибром 12 мм. дли н о й  1,5 м:
КР13.0  х б  ♦ 12 х 1.5 ГОСТ Р 52649—2006

в) оплотной цепи из цепи калибром 14 мм. шагом 77. длиной 2.5 м:
К1— 14 х 77 х 2.5 ГОСТ Р 52649— 2006

г) цепной обвязки из цепи калибром 8 мм, шагом 150 мм. дли н о й  10.5 м:
ОЦ—8 х 150 х Ю.5 ГОСТ Р 52649—2006

5.1.2 Заделка концов каната на коуш должна производиться опрессовкой или ручной заплеткой 
концевых частей каната.

5.1.3 Опрессовка производится по Г О С Т  25573. М атериал заготовки:
- алюминиевого гильзового сжима —  сплав марок А М Ц . А Д 0 . А Д 1. АД31 из алюминиевого про­

ф и л я  по Г О С Т  18475 или Г О С Т  18482;
-  стального гильзового сжима —  сталь 20 по Г О С Т  1050 из стального проф иля по Г О С Т  8732 или 

Г О С Т  8734.
5.1.4 Основные параметры и размеры гильзовых сжимов должны соответствовать представлен­

ным на рисунке 4 и в таблицах 2 и 3.

Т а б л и ц а  2 —  Параметры и размеры алюминиевых гильз для опрессовки стальных канатов такелажа типов 
«КР» и «КФ»

Размеры в миллиметрах

О бозначение втулки
Диаметр 
каната d,

Втулка
Размеры заготовит 

(труба п о ГО С Т  18482}

Ь *1 1
Длина гильзового 

сжима
О S

Вт 11 8.0— 9.1 11 21 22.0 60 28 5.0

Вт 12 9.7— 10 12 24 24.5 60 32 6.0

Вт 13 11,0— 11.5 13 27 27.0 70 35 7.0

Вт 15 12.0— 14.0 15 30 31,0 70 40 7,5

Вт 16 15.0— 15.5 16 36 34.8 80 48 10.0

Вт 18 15.0— 16,5 18 38 37 80У50 50 10.0

Вт 19 17.0— 18.0 19 39 39.4 80/50 52 10.0

Вт 20 17.0— 19.5 21 41 43.0 90/55 55 10.0

Вт 23 20.0— 21.5 23 43 46.5 90/55 58 10.0

Вт 25 22.0— 24.0 25 45 48.5 100/60 60 10. 0

П р и м е ч а н и е  —  В графе «длина гильзового сжима» размер в числителе определен для такелажа типа 
«КР». в знаменателе —  для  такелажа типа «КФ».
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Т а б л и ц а  3 —  Параметры и размеры стальных гильз для опрессовки стальных канатов такелажа типов «КР» и 
«КФ»

Размеры в миллиметрах

О бозначение
втулки

Д иам етр каната Втулка
Размеры заготовки 

(труба по ГОС Т 18482)

Ь I
Длина гильзо­

в о ю  сжима
D S

СВт 8.5 7.6— 8.1 8.5 13.5 23 80 22 2.5

СВт 9 8.5— 9,0 9 14.0 26 80 25 2.5

СВт 11 9,7— 10.0 11 16.0 25 80 25 2.5

СВт 13 11.0— 12,0 13 19.0 32 85 30 3,0

СВт 15 12,5— 14.0 15 21.0 35 112 32 3.0

СВт 17 15.0— 16.5 17 23.0 41 160 38 3.0

СВт 19 17,0— 18.0 19 27.0 48 185 45 4.0

СВт 21 18.0— 20.0 21 29.0 48 185 45 4,0

СВт 23 20.0— 24.0 25 34.0 56 210 50 4.5

5.1.5 На опрессованных сжимах не допускаются трещины и расслоения. Боковые заусенцы долж ­
ны быть удалены, концевые проволоки прядей каната должны выступать наружу опрессованных гильз 
не более чем на 1/3 диаметра каната.

5.1.6 Д лина заплетки концов каната д л я  такелажа типа «К Ф » должна быть 0.5— 0,7 м, д ля  такела­
жа типа «КР>. —  не менее четырех проколов.

5.1.7 Такелаж типа «К Р »  изготавливают из цепи, выдерживающей нагрузку согласно таблице 4 
д л я  соответствующего ему диаметра стального каната.

Т а б л и ц а  4 —  Основные параметры такелажа типа «КФ » и «КР»

Размеры стального каната 
по  ГОСТ 3071 Типоразмер 

коуш а по 
ГОСТ 2224

Число 
гильзовых 
сжимов на 

такелаж

Калибр цепи- 
наставки с 

замком типа 
«утка»

Н агрузка на такелаж типа 
«КР» и «К Ф *. кН

Д иам етр каната 
мм Д л ина каната 1к. м

Д опускае­
мая

Разрывная

Тип «КР» 
12.5

4 .6 . 8. 10. 12. 18. 
22. 28, 30. 32 45 2

10
12
14

1.8
2.6
3.5

3.6
5.2
7.0

Тип «КФ» 
16,5

18. 20. 28. 32 43— 56 4 — 6.8 13.6

Тип «КФ» 22.5 4.6. 15,28.36. 62. 
85. 90. 100. 121 63— 75 4 — 9.2 18.4

5.1.8 Соединительные звенья должны изготавливаться из стального проката по Г О С Т  2590. раз­
меры соединительных звеньев должны соответствовать размерам, представленным на рисунке 5.

5.1.9 При сварке соединительных звеньев из круглой стали д л я  такелажа типа «К Р »  увеличение 
диаметра в месте сварки не долж но превышать 10 % . Смещение свариваемых концов звена в месте 
стыка не долж но превышать 10 %  калибра цепи. Качество сварного шва долж но соответствовать тре­
бованиям Г О С Т  5264.
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П р и м е ч а н и е  —  Размеры Г  и В определяют в зависимости от калибра d выбранной цепи

Рисунок 5 —  Соединительное звено для рычажного замка типа «ЗР»

5.1.10 Размеры рычажного замка, применяемого д л я  изготовления такелажа, должны соответ­
ствовать представленным на рисунках 6— 10.

1 - накидное кольцо

Рисунок 6 —  Рычажный замок типа «ЗРя

7 -------- _____^ ___------- Л _ *0
Г -

J
1

90
Т

П р и м е ч а н и е  —  Размеры Г и  8  определяют в зависимости от калибра d выбранной цепи. 

Рисунок 7 —  Среднее звено для рычажного замка типа «ЗР»

т
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П р и м е ч а н и е  —  Размеры Г  и В определяют „  
в зависимости от калибра d выбранной цели. РисУнок 9 ~  НашдН^ ^ ^ ЛЯ Рычажно'°  замка

Рисунок 8 —  Большов звено для рычажного замка 
типа «ЗР»
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Т а б л и ц а  5 —  Размеры рычага рычажного замка типа «ЗР » для такелажа типа «КР» и комплекта типа 2 (цепной 
обвязки)

В миллиметрах

Калибр цепи d. мм L О *1 <*2 Г '1 г2 ь ь , * 2 1 С S

6 — 8 120 2 8 9 3 4 21 1 ,5 9 12 8 9 12 1.0 5 — 6

1 0 — 16 2 0 0 4 5 15 5 6 3 5 2 .5 15 2 0 14 15 2 0 1.0 6 — 10

5.1.11 Концы стальных канатов должны быть заделаны под коуш. Выбор коушей проводят по 
Г О С Т  2224 (см. рисунок 11 и таблицу 6).

5.1.12 Такелаж типа «К Р »  может комплектоваться замком типа «утк а », который крепится к свод­
ному концу цепи-наставки.

Т а б л и ц а  6 —  Основные параметры коушей, применяемых в такелаже типа «КР»

Размеры в миллиметрах

Д иам етр каната О В L Ч R S * , М асса, кг

8 .6 — 1 0 ,2 34 18 56 8 4 6

3

7 0.11

1 0 ,2 — 1 2 .5 4 0 2 0 65 1 0 0 7 9 0 .1 5

1 2 .5 — 1 5 .5 4 5 2 4 74 115 9 11 0  2

1 5 .5 — 1 8 .5 5 6 2 8 92 144 10 4 13 0 .4

1 8 .5 — 22 6 3 3 2 104 1 6 0 12 4 16 0 .5 5

2 2 — 2 5 .5 7 5 3 8 1 2 5 1 9 0 14 5 19 0 .9 7
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Рисунок 11 —  Коуш

5.2 Основные параметры и размеры комплектов должны соответствовать представленным на ри­
сунках 2, 8— 9; 11— 13 и в таблице 7.

5.2.1 Цепь, входящая в состав комплекта, должна выдерживать нагрузку в соответствии с табли­
цей 7.

Т а б л и ц а  7 —  Основные параметры комплектов

Тип комплота Калибр, мм Длина L. м
Нагрузка. кН <те)

допускаемая разрушающая

Оплотная цепь 10 2.5 18(1.8) 36 (3.6)
12 2.5 26(2.6) 52 (5.2)
14 2.5 35 (3.5) 70 (7.0)

Цепная обвязка 16 2.5 50 (5.0) 100(10.0)
8 10.5 11(1.1) 22 (2.2)
6 10.5 5 (0.5) 10(1.0)

5.2.2 Размеры замка типа «утк а » д ля  огшотной цепи —  в соответствии с рисунком 12 и табли­
цей 8, рычажного замка типа «З Р »  д л я  цепной обвязки —  с рисунками 13. 14 и таблицей 5.

5.2.3 Соединительны е звенья изготавливают из стального проката по Г О С Т  2590. Соединитель­
ные звенья такелажа типа « О Ц »  должны соответствовать размерам, представленным на рисунке 13. 
Соединительные звенья такелажа типа «К 1 »  должны соответствовать размерам рядового звена цепи.

Т а б л и ц а  8 —  Размеры замка типа «утка»

Размеры в миллиметрах

Калибр 
цепи d

Размеры корпуса замка

L «•о Ч ч Ч н «1 «2 «3 «а « 5 С о ч ь

12— 14 120 66 V0 21 24 4 79*15 36 48 5.0 8 9 4 1.0 64 ± 1.5 18 ± 0.5 13 ± 1

14— 16 132 7 3 _ ! . 0 23 27 3 90*1,5 40 50 6.0 9 10 4 1.5 71 ± 1,5 20 ± 0.5 15 ± 1

9
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f  — корпус за ика : 2  — запорное кольцо: 3  - -  рядовое звено цели. А — соединительное звено 

Рисунок 12 —  Замок типа «утка»

5.2.4 При сварке соединительных звеньев из круглой стали д л я  оплотной цели увеличение ди а ­
метра в месте сварки не долж но превышать 10 % . Смещение свариваемых концов звена в месте стыка 
не долж но превышать 10 %  калибра цепи. Качество сварного шва долж но соответствовать требовани­
ям Г О С Т  5264.

5.2.5 На поверхности составных частей комплекта не долж но быть трещин и расслоений.

Рисунок 13 —  Рычажный замок для обвязки цепей
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Рисунок 14 —  Соединительное звено

5.2.6 Допуск на дли н у изделия должен быть не более ± 2 % .
5.2.7 Допускаются отклонения геометрических параметров, а также замена материалов, не ухуд­

шающих характеристик такелажа.

6 Методы испытаний

6.1 Д л я  проверки соответствия комплектов или такелажа (далее —  изделия) требованиям насто­
ящего стандарта проводят приемо-сдаточные испытания.

6.2 Приемо-сдаточные испытания проводит отдел технического контроля или иная служба пред­
приятия-изготовителя.

6.3 Проверку изделий на допускаемую и разрушающую нагрузки проводят на испытательном 
стенде или разрывной машине.

6.4 П о р ядо к  п р о ве де н ия  и сп ы та н ия  и зде ли й

6.4.1 Изделия предъявляю т к испытаниям партиями. Партией считают изделия одного типа и ка­
либра. изготовленные из м еталла одной плавки при одинаковых режимах сварки, но не более 300 из­
делий.

6.4.2 Ч исло изделий, подвергаемых проверке геометрических размеров и испытаниям разруша­
ющей нагрузкой, определяю т в соответствии с таблицей 9. Образцы отбирают методом случайной вы­
борки. Всю партию изделий подвергают внешнему осмотру и испытаниям допускаемой нагрузкой.

Т а б л и ц а  9 —  Число образцов

Испытание изделий на статическое Размер партии, шт. Число образцов, отобранных
растяжение разрушающей нагруз- от партии, шт.
кой

До 50 1

Св. 50 до 200 2

Св. 200 3

6.4.3 Результаты приемо-сдаточных испытаний считают удовлетворительными, если:
-  разрушающая нагрузка равна или превышает указанную в таблице 4;
- все образцы, прошедшие испытания допускаемой нагрузкой, не имеют остаточной деформации;
- отклонение геометрических размеров замка, соединительных звеньев (д л я  такелажа типа «К Р ») 

не превышает допуска, замок свободно входит внутрь рядового звена цепи,
- внешний вид изделий соответствует требованиям 5.1.1, 5.1.5. 5.1.6. 5.1.9. 5.1.10.
6.4.4 При получении неудовлетворительных результатов испытаний на разрыв или при провер­

ке размеров должны быть проведены соответствующие повторные испытания (измерения) удвоенного 
числа образцов. Результаты повторных испытаний (измерений) считают окончательными.
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6.4.5 У  всех изделий забракованной партии, включая образцы не прошедшие испытаний (за ис­
ключением образцов, прошедших испытания разрушающей нагрузкой), производится замена не выдер­
жавших испытаний элементов на новые, после чего они вновь предъявляю тся к испытаниям.

7 Маркировка, упаковка, транспортировка и хранение

7.1 Маркировка

7.1.1 Партия изделий, отправляемая в один адрес, должна быть снабжена маркировочной биркой 
с наименованием предприятия-изготовителя и его адресом, числом изделий в партии и годом выпуска.

7.1.2 На всех изделиях долж ен быть указан их типоразмер, товарный знак или краткое наимено­
вание предприятия-изготовителя и две последние цифры года выпуска.

7.1.3 Способы нанесения маркировки, а также крепления маркировочной бирки должны обеспе­
чить их сохранность в продолжение всего срока хранения и доставки изделий.

7.2 Упаковка

7.2.1 Такелаж поставляют в бухтах массой не более 1 т. Бухта долж на быть увязана не менее 
чем в трех местах проволокой по Г О С Т  3282 или катанкой по Г О С Т  2590 диаметром 4— 8 мм. Комппек- 
ты укладывают в пакеты весом не более 1 т  и увязывают проволокой по Г О С Т  3282 или катанкой по 
Г О С Т  2590 диаметром 4— 6  мм.

7.2.2 Каждая отправляемая потребителю  партия изделий одного типоразмера долж на сопрово­
ждаться документом, удостоверяющим их соответствие требованиям настоящего стандарта и содержа­
щим наименование или товарный знак предприятия-изготовителя, условные обозначения изделий, их 
число, результат испытаний, обозначение настоящего стандарта и да ту  приемки О ТК .

7.3 Тр а н сп о р тир о вка

7.3.1 Такелаж типов «К Р »  и «К Ф » может перевозиться любыми видами транспорта.

7.4 Хранение

7.4.1 Такелаж типов «К Р »  и «К Ф » следует хранить по группе условий хранения 7(Ж 1) в соответ­
ствии с Г О С Т  15150.

7.4.2 По согласованию с заказчиком допускается консервация цепных частей изделий.

8 Условия эксплуатации

8.1 Такелаж типов «К Р » и «К Ф » долж ен эксплуатироваться в соответствии с  Г О С Т  15150.

9 Гарантии изготовителя

9.1 Изготовитель гарантирует соответствие изделий требованиям настоящего стандарта при со­
блюдении условий эксплуатации, транспортировки и хранения, установленных настоящим стандартом.

9.2 Гарантийный срок на изделия —  12 мес с момента получения их заказчиком.

10 Требования безопасности

10.1 Изделия не должны иметь заусенцев, острых кромок и других травмирующих руки дефектов.
10.2 В такелаже типов «К Р »  и «К Ф » часть стального каната, выступающая после заделки в гильзу, 

не должна иметь отдельно выступающих проволок.

11 Утилизация

11.1 Утилизация изделий проводится в соответствии с требованиями Г О С Т  2787.

12



Г О С Т  Р 52649— 2006

УД К  634.0.378:001.4:006.354 О К С  65.060.80

Ключевые слова: лесосплав, такелаж, стальные канаты

13



Редактор переиздания Н.Е. Рагузина 
Технический редактор И.Е. Черепкова 

Корректор Р.А. Ментова 
Компьютерная верстка А.Н. Золотаревой

Сдано а набор 05.06.2020 П одписано а печать 30.07.2020 Форма» 60  *  84  V . .  Гарнитура Ариал
Усп. леч. п . 1.8в. Уч.-изд. л. 1.40.

Подготовлено на основе электронной версии, предоставленной разработчиком  стандарта

Соадаио в единичном  исполнении во Ф ГУП  яСТАНДАРТИНФ ОРМ х 
для ком плектования Ф едерального инф ормационного ф онда стандартов. 

117418 М осква. Нахимовский пр-т. д. 31. к  2 
w w w .gostin fo .ru  in fo@ gostin fo.ru

ГОСТ Р 52649-2006

https://www.mosexp.ru#
https://www.mosexp.ru# 
https://files.stroyinf.ru/Index/11/1151.htm

