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Настоящий стандарт распространяется на горячекатаный профиль для верхней обвязки полу­
вагонов.

1. Размеры, предельные отклонения, площадь поперечного сечения, масса 1 м профиля и 
справочные значения должны соответствовать приведенным на чертеже и в таблице.

Площадь
поперечною

сечения.
см*

Масса 
1 U. KI

Справочное значение величин

» 'л

*0 >а
Верх Низ Правая Левая

си4 см1 С М

13.601 10.68 118,25 125,15 17.43 45,5 17,14 44,37 2,82 2,60

2. Кривизна профиля в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0.4 %  
длины.

3. Скручивание профиля не допускается.

Издание официальное 
★

36

Перепечатка воспрещена

вязание кружева

http://www.kruzhevo-len.ru
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