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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ИНСТРУМЕНТ АЛМАЗНЫЙ 
И ЭЛЬБОРОВЫЙ

ОБОЗНАЧЕНИЯ ФОРМ И РАЗМЕРОВ

ГОСТ 2 4 7 4 7 -9 0  

(СТ СЭВ 6 7 5 -8 9 )

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО УПРАВЛЕНИЮ 
КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТАМ

Москва

С О Ю З А  С С Р

участие в строительстве
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УДК 621.9.025.7.001.24:006.354 Группа Г00

г о с у д а р с т в е н н ы й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ИНСТРУМЕНТ АЛМАЗНЫЙ И ЭЛЬБОРОВЫЯ

Обозначения форм и размеров
Diamond and clbor tools.

Designation of forms and dimensions

Г О С Т  

24747—90 
( C T  С Э В  

675—89)

ОКП 39 7700; 39 700D

Дата введения 01.01.9t

1. Настоящий стандарт устанавливает обозначения форм и раз­
меров алмазного и эльборового инструмента в зависимости от 
формы сечения корпуса, формы сечения и расположения алмазо­
носного или эльборосодержащего слоя, а также от конструктив­
ных особенностей корпуса.

2. Обозначения размеров инструмента должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и 2 и в табл. I н 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
ig> Издательство стандартов, 1990
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Таблица I
Обозначенмс paawcj>*

н

ООняитсниеразмер*

Наружный диаметр 
Высота основания ча­

шечных и тарельчатых
кругов

Диаметр посадочного 
отверстия

Ндиыемояаимс

Диаметр опорного тор­
ца или наружный диа­
метр ступицы

Внутренний диаметр
ступицы

Длина державки
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Продолжение табл. I

ретнера Нанитнопйнве Обозначениеразмера Маииеиомяне

I , Длина хвостовика и Высота рабочего слоя
Ц Длина рабочего слоя V Угол наклона рабоче-
R Радиус рабочей части го слоя
S Угол корпуса X Толщина рабочего
т Высота инструмента слоя

V Высота ступицы 
Ширима рабочего 

слоя

Y Диаметр хвостовика

Обозначение размеров для отрезного инструмента

Черт. 2
Т а б л и ц а  2

Обомачеиаеразмера Наичеяопаане Обозначениеразмера Кзн««кс»*нис

А Глубина паза Е Толщина корпуса
В Ширина лаза Н Диаметр посадочного
С Диаметр отверстия отверстия

паза L, Длина эубаа
D Наружный диаметр L2 Длина сегмента
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Продолжение табл. 2

ОСо>н1««ниеpisuepa Наимскомхие ОАсаяачсвас
рвжеря Няименомнае

5 Величина написания 
рабочего слоя

X Высота рабочего 
слоя

Т Толщина рабочего 
слоя

X, Высота сегмента

3. Обозначения форм сечений корпусов 
указанным в табл. 3.

должны соответствовать 

Т а б л и ц а  3
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4. Обозначение форм сечений алмазоносного или эльборосо- 
держащего слоя должны соответствовать указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
1

/
1
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5. Обозначения расположения алмазоносного или эльборосо- 
держащего слоя должны соответствовать указанным в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Обоончсннс Форм* сечения хруга Расположение рабочего сао*

ш л . л

На периферии корпуса н 
покрывает всю его высоту
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Продолжение табл. 5

Т а б л и ц а  6

ОАозИ*чеии» Форма сечоннк корпус* Конструктивно осоАепиостн 
корпуса

В
с т а ------— ч С отверстием под винт с 

цилиндрической головкой

М
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Продолжение табл. 6

Обошаиевп* Форма самка" корпуса
Конструктивные особенности 

корпуса

Ш ш  , Ш С отверстием под винт с 
конической головкой

уУЛ'У/Л  ; Щ
С гладким цилиндричес­

ким отверстием

С резьбовым отверстием

Ш 2
М С гладким цилиндриче­

ским и резьбовым отверсти­
ем

£
Высота корпуса круга 

меньше высоты рабочего 
слоя

Плоскости корпуса и ра­
бочего слоя на одном из 
торцеа совпадают

21___ L

Корпус с трех сторон ча­
стично или полностью охва­
тывает рабочий слой

Высота корпуса круга 
меньше высоты рабочего 
слоя, тораы которого выс­
тупают за торцы корпуса

1

w / ж л.и
Вся периферия корпуса 

выполнена в форме ум а 
или дуги, вогнутой частью 
направленной к центру кру­
га
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Продолжение табл. 6
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форма сечения корпуса;
форма сечения алмазоносного или эльборосодержащего слоя; 
расположение алмазоносного или эльборосодержащего слоя; 
конструктивные особенности корпуса.
П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  ш л и ф о в а л ь н о г о  к р у г а  с 

формой корпуса 6, формой алмазоносного или эльборосодержаще­
го слоя А, с расположением алмазоносного или эльборосодержаще­
го слоя 2, с конструктивными особенностями корпуса С:

6 л 2 с

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  отрезного сегментного круга с 
формой корпуса 1, формой алмазоносного или эльборосодержа­
щего слоя А, с расположением алмазоносного или эльборосодер- 
S e S S ? . СЛ0Я *' С К011СТРУКТИВНЫМИ особенностями корпуса

I А /  /7 SS/Cf

Условное обозначение инструмента должно включать обозна­
чения в следующей последовательности:

форма круга, размеры, марка алмаза или эльбора, зернистость 
алмазного порошка или порошка из эльбора, относительная кон­
центрация алмазов или эльбора, связка.
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