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1. ОБЛАСТЬ РАСПРОСТРАНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на патроны с  резьбой 
Эдисона Е14, Е27 н Е40, предназначенные для фиксации н при­
соединения электрических ламп и ланп-светильников к электри­
ческой сети.

Требования к патронам для ламл-светильннков в стадии раз­
работки.

Стандарт распространяется на патроны с выключателем, пред­
назначенные для присоединения только к сети переменного тока 
напряжением не более 250 В.

Стандарт распространяется также на патроны с резьбой Эди­
сона ЕЮ для внутренней и наружной установки, предназначен­
ные для присоединении к электрической сети последовательно 
соединенных ламп, нормированное напряжение на каждой из ко­
торых не более 60 В.

Насколько возможно, стандарт распространяется на оболочки 
патронов иного вила, чем резьбовые, предназначенные для при­
соединения к электрической сети последовательно соединенных 
ламп.

Та.кие патроны используются, например, в елочных гирляндэх.
Насколько возможно, стандарт распространяется на оболочки 

патронов, которые полностью или частично выполнены заодно со 
светильником или предназначены для встраивания в приборы. 
Независимые патроны, например, фланцевые, не предназначенные 
специально для встраивания, испытывают также как светильник.
Издание официальное
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Стандарт распространяется на патроны, применяемые во внут­
ренних или наружных бытовых и промышленных осветительных 
установках.

Стандарт также распространяется на патроны для свечеобраз­
ных ламп

В особых условиях, например, для освещения улиц, транспорт­
ных средств, во взрывоопасной среде и т. п., могут потребоваться 
специальные конструкции патронов.

Стандарт не распространяется на патроны типа Е26 d для 
ламп с двумя телами накала.

Стандарт основан на следующих технических данных ламп 
общего назначения:

цоколи Е'Н используются для ламп, рассчитанных на ток не 
более 2А;

цоколи Е27 используются для ламп, рассчитанных на ток не 
более 4А;

цоколи Е40 используются для ламп, рассчитанных на ток не 
более 16А.

Вели номинальное напряжение источника питания не более 
130 В, то максимальный ток для цоколя Е40 — 32 А (см,- пп. 4.5 
и 5.3).

При испытаниях следует использовать лампы общего назначе­
ния, цоколи которых имеют превышение температуры, °С, не бо­
лее:

патроны без температурной маркировки:
110 — для цоколей типа Е14,
1 4 0 -  » » > Е27,

• 200— * > » Е40;
патроны с температурной маркировкой: 
температура, указанная в маркировке, минус 25.
Настоящий стандарт распространяется на патроны, изготовля­

емые для нужд народного хозяйства и для экспорта.
Требования настоящего стандарта являются обязательными. 
Для нужд народного хозяйства стандарт распространяется на: 
патроны для ламп-светильников;
патроны, предназначенные для применения во взрывоопасных 

помещениях;
патроны иного вида, чем резьбовые, предназначенные для при­

соединения к электрической сети ламп, соединенных последова­
тельно (например, для елочных гирлянд).

Стандарт распространяется на патроны для свечеобразных 
ламп только с резьбой Эдисона П14.

Виды климатического исполнения УХЛ1. УХЛ2, У2, УХЛЗ, 
УХЛ4, УХЛ5. Т1. Т2. ТЗ. Т5 и 04 по ГОСТ 15150.

Настоящий стандарт может использоваться для целей серти­
фикации.
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В стандарте применяются следующие обозначения: 
текст без обозначения (шрифт светлый прямой) — техничес­

кие требования Публикации МЭК 238;
текст, набранный в разрядку, — методы испытаний Публи­

кации МЭК 238;
текст, отмеченный на полях одной вертикальной чертой. — ком­

ментарии (примечания) Публикации МЭК 238;
текст, учитывающий национальные особенности СССР, набран:
курсивом — технические требования;
полужирным прямым — методы испытаний;
курсивом с одной вертикальной чертой — примечания.

2. определения

В стандарте использованы следующие термины и определения. 
Разъяснение некоторых терминов приведено также на черт. 1.
2.1. Шнуровой патрон
Патрон с устройством для кропления гибкого шнура, на кото­

ром патрон может быть подвешен.
Патрон с устройством для крепления гибкого шнура или гиб­

кого провода и разгрузки их от натяжения и скручивания, на ко­
торых патрон может быть подвешен.

2.2. Патрон с резьбовым вводом
Патрон, имеющий в месте ввода проводов деталь с резьбой, 

которая позволяет соединять патрон с сопряженной резьбовой 
деталью (прежнее названнс — ниппельный патрон).

2.3- Фланцевый патрон
Патрон, конструкция которого позволяет устанавливать его с 

помощью присоединенного или выполненного заодно с ним флан­
ца непосредственно на монтажной поверхности или в соответству­
ющую коробку.

2.4. Встраиваемый патрон
Патрон, предназначенный только для встраивания в светиль­

ник, в дополнительный корпус или т. п.
2.4.1. Незащищенный патрон
Встраиваемый патрон, конструкция которого требует дополни­

тельных средств, например, корпуса, для удовлетворения требо­
ваньям настоящего стандарта по электробезопасности.

2.4.2 Защищенный патрон
Встраиваемый патрон, конструкция которого удовлетворяет 

требованиям настоящего стандарта по элехтробезопасностн и по 
классификации 1Р, если патрон имеет степень защиты по ней.

2.5. Независимый патрон
Патрон, который может быть установлен бтдельно от светиль­

ника, обеспечивая при этом все необходимые требования защиты 
в соответствии с его классификацией и маркировкой.
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26. Комплект зажим /  контакт
Деталь или комплект детален, обеспечивающих электрическое 

соединение сетевых проводов и контактных поверхностей цоколя 
лампы.

2.7. Наружный корпус
Цилиндрическая деталь, защищающая потребителя от контак­

та с цоколем лампы. Деталь может иметь или не иметь наруж­
ную .резьбу для крепления абажурного кольца.

2.8. Резьбовая гильза
Цилиндрическая деталь с резьбой Эдисона на внутренней по­

верхности. предназначенная для удержания соответствующей лам­
пы (цоколя). Резьбовая гильза может быть выполнена заодно с 
наружным корпусом или встроена в него.

Для патронов Е27 и Е40 резьбовая гильза может быть выпол­
нена отдельно от наружного корпуса.

2.9. Изолирующее кольцо
Промежуточная деталь из изоляционного материала, разделя­

ющая методическую резьбовую гнльзуи и металлический наруж­
ный корпус.

2.10. Абажурное кольцо
Цилиндрическая деталь, имеющая внутреннюю резьбу или дру­

гой способ крепления ее на наружном корпусе патрона и пред­
назначенная для удержания абажура.

2.11. Донышко
Часть шнурового патрона или патрона с резьбовым вводом, 

которая защищает контактные зажимы.
Часть патрона ( кроме фланцевых и патронов с креплением за 

шпильки или отверстия), предназначенная для защиты контакт­
ных зажимов и ввода проводов.

2.12 Рабочая изоляция
Изоляция токовелущнх деталей, которая обеспечивает основ­

ную защиту от поражения электрическим током.
Рабочая изоляция’ не обязательно включает изоляцию, исполь­

зуемую только в функциональных целях,
2.13. Дополнительная изоляция
Независимая изоляция, предусматриваемая в дополнение к ра­

бочей и предназначенная для защиты от поражения электричес­
ким током при повреждении рабочей изоляции.

2.14. Двойная изоляции
Изоляция, включающая одновременно рабочую и дополни­

тельную изоляцию.
2.15. Усиленная изоляция
Единственная система изоляции, обеспечивающая при опреде­

ленных условиях защиту от поражения электрическим током, эк­
вивалентную двойной изоляции.
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Термин «система изоляции» не предполагает, что изоляция 
должна представлять собой однородную деталь. Система может 
содержать несколько слоев, которые не могут быть испытаны от­
дельно только как рабочая изоляция или дополнительная изоля­
ция.

Для нужд народного хозяйства определение терминов — по 
ГОСТ 12.1.009. пп. 2.12—2.15.

2.16. Токоведущая деталь
Токоведущая деталь, прикосновение к которой может привести 

к поражению электрическим током.
2 17. Типовое испытание
Испытание или серия испытаний, проводимых на выборке для 

типовых испытаний с целью проверки соответствии конструкции 
конкретного патрона требованиям настоящего стандарта.

Для нужд народного хозяйства эти испытания называются сер­
тификационными.

2.18. Выборка для типовых испытаний
Выборка, состоящая из одного или нескольких идентичных об­

разцов. представленная изготовителем или поставщиком и пред­
назначенная для проведения типовых испытаний.

Для нужд народного хозяйства речь идет о выборке для сер­
тификационных и квалификационных испытаний.

219. Ламна-свстильник
Комплект, аналогичный разрядной лампе с  встроенным ПРА, 

предназначенный для замены лампы и/или зажигающего устрой­
ства.

Термин распространяется также на переходники с встроенны­
ми ПРА.

2 20. Резьбовой патрон
Устройство, имеющее резьбу Эдисона, в которую ввинчивается 

цоколь лампы с соответствующей резьбой для крепления и при­
соединения лампы к электрической сети.

2.21. Металлический патрон
Патрон, корпус которого полностью или частично изготовлен 

из металла или из изоляционного материалd с токопроводящей по­
верхностью.

2.22. Патрон из изоляционного материала
Патрон, корпус которого изготовлен из изоляционного мате­

риала.
2.23. Угловой патрон
Патрон, корпус которого имеет крепежную плоскость, располо­

женную параллельно оси лампы.
2.24. Подвесной патрон
Патрон, донышко которого снабжено приспособлением для под­

вешивания его на крюке или тросе.
2— 24 о9
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2.25 Патрон с абажурным кольцом (кольцами)
Питрон, имеющий на наружной поверхности корпуса резьбу 

для навинчивания кольца (колец).
2.20. Вкладыш патрона
Часть патрона, если она предусмотрена конструкцией, из изо­

ляционного материала, предназначенная для крепления на ней 
комплекта зажим — контакт.

2.27. Центральный контакт
Деталь патрона, предназначенная для подвода тока к цент-' 

ральному контакту цоколя лампы.
2.28. Боковой контакт
Деталь патрона, предназначенная для подвода тока к корпу­

су резьбового цоколя лампы.
2.29. Предельное нижнее положение центрального контакта
Положение центрального контакта при полностью ввернутой 

лампе.
2.30. Рабочая температура
Наибольшая температура нагрева патрона, при которой он мо­

жет использоваться.
231. Испытательная температура
Значение температуры, при которой проводят соответствующее 

испытание.
Это значение не может служить критерием для правильности 

выбора патрона для конкретных условий использования.
2.32. Состояние поставки
Патрон, полностью собранный (без присоединения проводов 

электрической сети), но не установленный как для нормального 
использования.

3. ОБЩИ К ТРЕБОВАНИЯ

Конструкция и изготовление патронов должны обеспечивать 
при нормальном использовании их надежную работу и безопас­
ность для окружающих.

П р о в е р к у ,  к а к  п р а в и л о ,  о с у щ е с т в л я ю т  п р о в е ­
д е н и е м  я с е х  у к а з а н н ы х  в н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е  
и с п ы т а н и й .

Независимые патроны, кроме того, должны соответствовать 
требованиям разд. 3 (кроме п. 3.2) ГОСТ 17677 (МЭК 598— 1)

Патроны должны изготовляться в соответствии с требования­
ми настоящего стандарта, технических условий (ТУ) на конкрет­
ные типы или группы патронов, по технической документации, ут­
вержденной в установленном порядке.

Внешний вид патронов должен соответспювать образцам, тре­
бования к которым должны быть установлены в ТУ на конкрет­
ные типы или группы патронов.
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4. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ИСПЫТАНИЯМ

4.1. И с п ы т а н и я  п о  н а с т о я щ е м у  с т а н д а р т у  я в л я ­
ю т с я  т и п о в ы м и .

Испытания но настоящему стандарту относятся к приемо-сда­
точным, периодическим, типовым, квалификационным и сертифи­
кационным. Требования пп. 4.3 и 4.6 не распространяются на при­
емо-сдаточные, периодические и типовые испытания.

4.2. П ри  о т с у т с т в и и  д р у г и х  у к а з а н и й  и с п ы т а ­
н и я  п р о в о д я т  п р и  т е м п е р а т у р е  о к р у ж а ю щ е й  ср е - 
ды  (20=5)°С , п р и  э т о м  п а т р о н ы  и с п ы т ы в а ю т  в с о с ­
т о я н и и  п о с т а в к и  и у с т а н о в л е н н ы м и  к а к  д л я  н о р ­
м а л ь н о г о  и с п о л ь з о в а н и я .

И с п ы т а н и я  п р о в о д я т  в п о м е щ е н и и  с н о р м а л ь ­
н ы м и  к л и м а т и ч е с к и м и  у с л о в и я м и  и с п ы т а н и й  
по  Г О С Т  15150, е с л и  в м е т о д и к е  и с п ы т а н и я  не т  
и н ы х  у к а з а н  и й.

Е с л и  п е р е д  п р о в е д е н и е м  п е р и о д и ч е с к и х ,  т и п о ­
вых.  к в а л и ф и к а ц и о н н ы х  или с е р т и ф и к а ц и о н н ы х  
и с п ы т а н и й  п а т р о н ы  н а х о д и л и с ь  в у с л о в и я х ,  не 
с о о т в е т с т в у ю щ и х  н о р м а л ь н ы м  к л и м а т и ч е с к и м  
у с л о в и я м  и с п ы т а н и й ,  т о  д о  н а ч а л а  и с п ы т а н и й  
п а т р о н ы  д о л ж н ы  б ы т ь  в ы д е р ж а н ы  не  м е н е е  12 ч 
в п о м е щ е н и и  с н о р м а л ь н ы м и  к л и м а т и ч е с к и м и  
у с л о в и я м и  и с п ы т а н и и  й.

4.3. В о б щ е м  с л у ч а е  в с е  и с п ы т а н и я  и п р о в е р ­
ки п р о в о д я т  на:

9 о б р а з ц а х  — д л я  п а т р о н о в  б е з  в ы к л ю ч а т е ­
л е й  и л и

>12 о б р а з ц а х  — д л я  п а т р о н о в  с в ы к л ю ч а т е л е м ;
в п о р я д к е  о ч е р е д н о с т и  п у н к т о в ,  у к а з а н н ы х  

н и ж с:
3 о б р а з ц а  — р а з д .  1 — 12 ( к р о м е  п. 10.2) и 14— 17;
3 о б р а з ц а  — р а з д .  13 ( и с п у т ы в а ю т  т о л ь к о  п а т ­

р о н ы  с в ы к л ю ч а т е л е м ) ;
3 о б р  а з ц а  — р а з д .  18 и il9;
2 о б р а з ц а  — р а з д .  20 (од и н  о б р а з е ц  п р е д н а з н а ­

чен д л я  и с п ы т а н и я  по  п. 20.1. д р у г о й  — по п 203 
или 20.4);

I о б р а з е ц  — л. 20.5 и р а з д .  21.
К р о м е  т о г о ,  д л я  к о н т р о л я  б е з в н н т о в ы х  к о н ­

т а к т н ы х  з а ж и м о в  на с о о т в е т с т в и е  п. 10.2 н е о б ­
х о д и м ы  д о п о л н и т е л ь н ы е  о б р а з ц ы .

По приложению 3 — для испытания по п. 10.2 безвинтовых 
контактных зажимов.
2*
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4.4. В с о м н и т е л ь н ы х  с л у ч а я х  к а л и б р ы ,  и с п ы т а ­
т е л ь н ы е  ц о к о л я  н ш а б л о н ы  в в и н ч и в а ю т  в о б р а з ­
цы,  е с л и  не т  и н ых  у к а з а н и й ,  с п р и л о ж е н и е м  с л е ­
д у ю щ и х  в р а щ а ю щ и х  м о м е н т о в ,  Н м :

ЕЮ;
EI4;
Е27;
Е40.

вращающих мо-

0,2 — д  я я п а т р о н о в
0.2 — д л я п а т р о н о в
0,4 — д л я п а т р о н о в
0.8 — д л я  п а т р о н о в
Испытания проводят только при приложении 

ментов, указанных выше, с допуском л. 0,1 Н м.
4.5. И с п ы т а н и я  п а т р о н о в  Е40„ р а с с ч и т а н н ы х  на 

т о к  32 Л. п р о в о д я т  п р и  э т о м  з н а ч е н и и  тока .
4.6. П а т р о н ы  с ч и т а ю т  с о о т в е т с т в у ю щ и м и  т р е ­

б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а ,  е с л и  в с е  о б р а з ­
цы в ы д е р ж а л и  в с е  и с п ы т а н и я ,  у к а з а н н ы е  в 
п. 4.3.

Е с л и  о д и н  о б р а з е ц  не в ы д е р ж а л  о д н о  и с п ы т а ­
ние,  т о  п р о в о д я т  п о в т о р н о  э т о  и п р е д ы д у щ и е  ис ­
п ыт а н и я ,  к о т о р ы е  м о г л и  б ы  - п о в лия т ь  на е г о  ре ­
з у л ь т а т ы ,  на н о в о й  в ы б о р к е  о б р а з ц о в  в к о л и ч е ­
с т в е ,  у к а з а н н о м  з п. 4.3. В э т о м  с л у ч а е  п а т р о н ы  
д о л  ж н ft в ы д е р ж а т ь  к а к  п о в т о р н ы е ,  т а к  и п р е д ы ­
д у щ и е  и с п ы т а н и я .  П а т р о н ы  с ч и т а ю т  не с о о т в е т ­
с т в у ю щ и м и  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а ,  
е с л и  о т к а з а л о  б о л е е  о д н о г о  о б р а з ц а .

Достаточно, как правило, повторить испытание, по которому 
получен отрицательный результат, кроме случая, когда образец 
не выдержал испытаний по разд. 18 и 19 или если произошел от­
каз бокового или центрального пружинных контактов; в этом слу­
чае и то и другое испытания повторяют па второй выборке из 
трех образцов.

Вместе с первой выборкой образцов допускается направлять 
в лабораторию испытаний дополнительную выборку которая мо­
жет потребоваться, если одни образец не выдержал испытаний. 
В этом случае испытательный центр без дополнительного уведом­
ления испытывает новую выборку образцов и должен оконча­
тельно забраковать лишь прн неудовлетворительных результатах 
повторных испытаний.

Если дополнительная выборка образцов не поставлена одно­
временно с первой, отказ в приемке производят в том случае, если 
не выдержал испытания один образец.

4.7. При испытаниях должны применяться источники перемен­
ного (частоты 50 или 60 Гц) или постоянного тока.

Если значения напряжения могут повлиять на результаты из­
мерений, то колебания напряжения не должны быть более 1,0 В.
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Электроизмерительные приборы, применяемые для контроля 
-электрических параметров патронов, должны иметь класс точ­
ности не ниже 1,5 по ГОСТ 22251.

Допускается применять высоковольтные пробойные установки 
•с комплектующими их электроизмерительными приборами класса 
точности 4,0 ГОСТ 22251.

4.8. Термоэлектрические преобразователи по ГОСТ 3044, при­
меняемые при иептыаниях- должны устанавливаться так, чтобы 
•исключалось образование контуров, в которых могут индуциро­
ваться электродвижущие силы. Крепление термоэлектрических 
преобразователей не должно ослабевать во время испытания.

4.9. Проверки патронов, связанные с нагревом, проводят, если 
иное не указано в методе проверки, в установившемся тепловом 
режиме, за который принимают режим, когда температура оста­
ется постоянной либо изменяется не более чем на 1аС за 30 мин-

4.10. При применении для проверки размеров патронов стан­
дартного измерительного инструмента последний должен обеспе­
чивать погрешность нс хуже ±0,1 мм.

4.11. При проведении испытании, если это влияет на резуль­
тат испытаний, кроме случаев, оговоренных особо в методике ис­
пытания. резьбовые соединения (кроме стопорных винтов и вин­
тов контактных зажимов) должны быть затянуты с приложением 
вращающего момента, указаннного в п. 15.2, стопорные винты 
(при их наличии) н винты контактных зажимов — в п. 16.1.

5. НОРМИРУЕМЫЕ ПАРАМЕТРЫ

5.1. Нормируемые стандартом значения напряжения: 250 В, 
500 В и 750 В. Для натронов ЕЮ и Е14 и патрона Е27 с выклю­
чателем допускается только нормированное напряжение 250 В.

Для остальных патронов нормированное напряжение должно 
бьпь не менее 250 В. для патронов Е40 допускается нормирован­
ное напряжение ‘125 В

Нормированное напряжение должно быть не менее 380 В и 
указываться в ТУ на конкретные типы или группы патронов.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  м а р к и ­
р о в к и .

5.2. Нормируемые стандартом значения силы тока, А:
0.5 — для патронов ЕЮ;
2 — для патронов EI4;
2 — для латронов Е27 с выключателем;
4 — для остальных патронов Е27;

16 — для патронов Е40.
Нормируемый ток должен быть нс менее нормируемого стан­

дартом значения.
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П р о в е р к у  п р о в о д я т  в л е ш н н и  о с м о т р о м  м а р к и ­
р о в к и

о.З. Патроны К40, предназначенные для электрической сети 
125* В, могут иметь дополнительно нормируемое значение тока 
32 А.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  м а р к и ­
р о в к и .

5.4. Нормируемая рабочая температура патронов, предназна­
ченных для использования при повышенной температуре среды 
(патроны с маркировкой Т) должна быть не ниже 140°С для пат­
ронов ЕМ; 170Х — для патронов Е27 и 230аС — для патронов 
Е40.

Значения Т должны увеличиваться с кратностью Ю°С.
Патроны, не предназначенные дли использования при повы­

шенной температуре среды (маркировка Т). должны быть рассчи­
таны на нормируемую рабочую температуру. 6С:

1.35 — для патронов ЕМ и пластмассовых патронов Е27;
165 — для керамических патронов £27:
225 — для патронов £40.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  ма р к н -  

ро в к и.
5.5. Патроны должны изготовляться на номинальные напряже­

ния и токи, указанные в табл. 1.
Т а б л и ц а  1

Тип
патрона

MoMiiaa.TbHrw 
«ааражеаж. В

Намшилыша то*. А

бм выключатели с «троенным 
выключателем

ЕМ 220
2 2*

F27 4

Е40
220

16
-

380

*  Для патронов степени защиты не выше IP 20.
Значение номинального напряжения и тока должны быть ука­

заны в ТУ на конкретные типы или группы патронов.
Проверку проводят внешним осмотром.

6. КЛАССИФИКАЦИЯ

Патроны классифицируют:
6.1. По материалу наружных деталей; 
патроны из изоляционного материала; 
металлические патроны.
* Эго номинальное нормируемое значение напряжения включает все зна­

чения напряжения до 130 В включительно.



ГОСТ 2746-90 С. 11

Патроны, наружные летали которых частично выполнены из 
металла, и патроны, наружные детали которых выполнены из изо­
ляционного материала с внешней токопроводящей поверхностью, 
например, с металлизированным наружным корпусом, относятся к 
металлическим патронам (см. п. 12 3).

Это требование не распространяется на резьбовые вводы и на­
ружные детали, например, металлическое абажурное кольцо, ус­
тановленное на патроне из изоляционного материала, которые не 
могут попасть под напряжение даже при повреждении изоляция. 
Л1еталлнческие патроны с изоляционным покрытием относятся к 
металлическим патронам (ем. п. 9.4).

Д л я  о п р е д е л е н и я ,  я в л я е т с я  ли д а н н а я  п о в е р х -  
н о е т ь ,  н а п р и м е р ,  с т о к о п р о в о д я щ и м  п о к р ы т и е м  
из с е р е б р я н о й  к р а с к и ,  т о к о п р о в о д я щ е й ,  к ней 
п р и к л а д ы в а ю т  д в а  э л е к т р о д а  в в и д е  п л а с т и н о к  
ш и р и н о й  1,5 мм и д л и н о й  25 мм м р а с с т о я н и е м  
м е ж д у  э л е к т р о д а м и  2 мм. З а т е м  и з м е р я ю т  с о п р о ­
т и в л е н и е  и з о л я ц и и  в с о о т в е т с т в и и  с п. 14 3 По-  
в е р х н о е т ь  с ч и г а ю т т о к о п р о в о д я щ е й ,  е с л и  с о п р о ­
т и в л е н и е  м е н е е  5 МОм.

6.2. По степени защиты от воды: 
нормальные патроны; 
каилеэащшцоиные патроны.
6.3. По способу крепления: 
патроны с резьбовым вводом; 
шнуровые патроны; 
фланцевые патроны; 
другие патроны.
Примером других патроноз являются подвесные патроны без 

резьбового ввода.
6.4. По наличию выключатели: 
патроны с встроенным выключателем; 
патроны без выключателя.
6.5. По степени защиты от поражения электрическим током: 
защищенные патроны:
незащищенные патроны; 
независимые патроны.

7. МАРКИРОВКА

7.1. Патроны, кроме патронов ЕЮ. должны иметь следующую 
маркировку:

нормируемый ток в амперах; 
нормируемое напряжение в вольтзх;
символ рода тока, при необходимости (только для патронов 

с  встроенным выключателем);
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товарный знак (он может иметь форму заводской марки, зна­
ка изготовителя или наименование ответственного поставщика);

обозначение типа;
обозначение типа в виде условного обозначения по разд. 24. 

Требование вводится с 01.01.95;
символ степени защиты от воды для каллезащнщенных пат­

ронов (ом. п. 7.2),
обозначение степени защиты наносят в виде букв и цифр или 

в виде условных символов;
нормируемую температуру «Т», обозначающую предельно до­

пустимую рабочую температуру.
Маркировка нормируемой температуры не требуется для пат­

ронов, наружные детали которых полностью изготовлены из ке­
рамики. Для таких патронов эта информация наносится на пат­
рон при необходимости или указывается в каталоге изготовителя.

Патроны ЕЮ должны иметь следующую маркировку:
товарный знак;
обозначение типа;
символ степени защиты от воды, если необходимо.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
Для обозначения типа может применяться каталожный номер.
7.2. При использовании для обозначения тока и напряжения 

символ «А» обозначает амперы, «V* — вольты.
Для нужд народного хозяйства допускается до 01.0195 при­

менение символа еВ*.
Как вариант, могут быть использованы цифры, при этом чис­

ло, обозначающее нормируемый ток, ставится перед или выше 
числа, обозначающего нормируемое напряжение, и оба числа раз­
деляются чертой.

Маркировка тока и напряжения может быть одной аз следую­
щих:

2А50, или 2 250, или —
250

Символ постоянного тока:

Символ переменного тока: —

Символ степени защиты от воды каллезашищенны’х патронов: 
1РХ1

За буквой Т должно следовать значение нормируемой рабо­
чей температуры в градусах Цельсия.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м
7.3. Символ степени защиты от воды должен был. нанесен на 

наружную поверхность патрона.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
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7.4. Заземляющий контактный зажим должен быть обозначен 
символом -W .Этот символ не должен находиться на винтах,
съемных шайбах или других легкосъемных деталях.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
7.5. Маркировка должна быть прочной и легко читаемой.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и п о с ­

л е  и с п ы т а н и я  п о р а з д  19 л е г к и м и  п о т и р а н и я м и  
м е с т а  н а н е с е н и я  м а р к и р о в к и  в т е ч е н и е  15 с с к у с ­
к о м  т к а н и ,  с м о ч е н н ы м  в о д о й , а з а т е м  15 с к у с к о м  
т к а ни ,  с м о ч е н н ы м  б е н з и н о м .

П о с л е  и с п ы т а н и я  м а р к и р о в к а  д о л ж н а  б ы т ь  
ч и т а е м а .

Бензин должеи быть на основе гексана в качестве растворите­
ля, с максимальным содержанием ароматического углеводорода 
0,1 об. с содержанием каури-бут анода 29, с начальной темпе­
ратурой кипения около 65Х , температурой полного испарения 
(полного кипения) около 69°С и с плотностью около 0.68 г/см3.

Для нужд народного хозяйства испытание проводя! по ГОСТ 
18620

Проверку маркировки, нанесенной методом прессования и 
штамповки, не проводят.

7.6. Дополнительные требования к маркировке:
при кооперированном изготовлении патронов предприятие— 

изготовитель отдельных деталей патронов свой товарный знак 
не ставит:

степень защиты 1Р20 не маркируют:
на патронах маркируют климатическое исполнение и катего­

рию размещения по ГОСТ 15150. Допускается не наносить обо­
значение климатического исполнения УХЛ4;

при поставках на экспорт на патронах маркируют надпись 
*Сделано в СССР» на языке, указанном внешнеторговой органи­
зацией.

Допускается наносить эту надпись на патронах, используемых 
в СССР:

на патронах маркируют дату изготовления — месяц и год; до­
пускается указывать две последние цифры года. 

j Требование действует с 01.01.95.
Иа патронах, поступающих в розничную продажу, маркируют 

розничную цену.
Допускается при наличии индивидуальной упаковки патронов 

розничную цену указывать только на индивидуальной упаковке.
Д ля патронов, на которые невозможно или нецелесообразно 

наносить маркировку в полном объеме, число маркировочных дан­
ных может быть сокращено. При этом наличие товарного знака.
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основных технических параметров и даты изготовления является 
обязательным. Требование не распространяется на патроны, пред­
назначенные для экспорта.

Все виды дополнительной маркировки или отсутствие некото­
рых обозначений маркировки, а также способ нанесения марки­
ровки должны быть указаны в ТУ на конкретные типы или груп­
пы патронов.

Состав и содержание маркировки патронов, предназначенных 
для экспорта, могут изменяться или дополняться в соответствии 
с требованиями внешнеторговых объединений.

8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

8.1. Патроны ЕМ, Е27 -и Е40 должны соответствовать прило­
жению 1 (стандартный лист 7005 -20 МЭК 61—2).

П р о в е р к у  на с о о т в е т с т в и е  п р и л о ж е н и ю  1 ( с т а н ­
д а р т н ы й  л и с т  7005—20 М Э К  61 2) п р о в о д я т  и з м е ­
р е н и я ми .  п р и  э т о м  р а з м е р  X п р о в е р я ю т  к а л и б р а ­
ми по  ч е р т .  2, р е з ь б а  к о т о р ы х  с о о т в е т с т в у е т  т р е ­
б о в а н и я м  ГОСТ 28108 ( с т а н д а р т н ы х  л и с т о в  М Э К  
на ц о к о л и ) .  К р о м е  т о г о ,  р а з м е р ы  р е з ь б ы  п а т р о ­
н о в ,  п р о в е р я ю т  к а л и б р а м и  в с о о т в е т с т в и и  с 
п р и л о ж е н и е м  2 ( с т а н д а р т н ы е  л и с т ы  7006 — 25 к 
7006—26 МЭК 61- 3).

Проверку размеров по приложению 1 допускается проводить 
стандартным измерительным инструментом, при этом размеры 
резьбы патронов Е'27 проверяют калибром, указанным на листе 
7006 25А приложения 2.

8.2. Патроны должны обеспечивать ввертывание соответствую­
щих ламп и обеспечивать контактирование.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  к а л и б р а м и  по  п р и л о ж е ­
н и ю  2 (МЭК 61—3) с  у ч е т о м  у к а з а н и й ,  п р и в е д е н ­
ных на с т а н д а р т н ы х  л и с т а х :

7006-ч$0 и 7006— 31 — для п а т р о н о в  Е14;
7006—ЗОЛ и 7006—31 — д л я  п а т р о н о в  Е14 д л я  с в е ч е ­

о б р а з н ы х  л а м п ;
7006- 21 и 7006—22А — д л я  п а т р о н о в  Е27;
7006—23 и 7006- 24 -  д л я  п а т р о н о в  Е40.
Проверки калибрами 7006—31, 7006—22А и 7006—24 при этом 

испытании нс проводят.
Д о  р а з р а б о т к и  к а л и б р о в  д л я  н а т р о н о в  ЕЮ п р о ­

в е р к у  н а л и ч и я  к о н т а к т а  п р о в о д я т  с п о м о щ ь ю  
с о о т в е т с т в у ю щ и х  л а м п .  И з г о т о в и т е л ь  п а т р о н а  
п р е д с т а в л я е т  д л я  э т о г о  л а м п ы ,  д л я  к о т о р ы х

п р е д н а з н а ч е н  п а т р о н .
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П р о в е р к у  н а л и ч и я  к о н т а к т а  п р о в о д я т  на п а т ­
р о н а х  в с о с т о я н и и  п о с т а в к и ,  а т а к ж е  п о с л е  ис ­
п ы т а н и й  по  р аз д .  18 и п. 19.2.

8.3. Толщина резьбовой гильзы при ее наличии и толщина 
пружинных бокового (при его наличии) и центрального контактов 
должна быть не менее указанных в табл. 2.

Толщина ЕЮ гм Е?7 Е40

Толщина резьбовой гильзы при усло­
вии

сс.ы гильза нс закреплена 0.20 0.30 0.30 0.50
сел : гальэз закреплена при помо­

щи изоляционного материала за счет 
взакмодсйсгвня с  гильзой из протяжении 
не менее si'« окружности гильзы 0.15 0.23 0.25 0.40

Толщина пружинных бокового или 
центрального контакта 0.18 0.28 0.38 0.48*

* Об Использовании боковых контактов в патронах Е40 см. п. 12.11.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и е м .
| Толщину измеряют с помощью мириаметра с трещоткой.

Проверку толщины резьбовой гильзы проводят на трех от­
дельных образцах, если необходим демонтаж гильзы из корпуса.

При определении толщины резьбовой гильзы проводят две се­
рии измерений по три замера в каждой. Каждую серию измерь* 
ний проводят на одной из двух образующих резьбовой гильзы. 
Среднее значение шести измерений должно быть не менее указан­
ного значения.

Отмена требований к этим размерам находится в стадии рас­
смотрения.

8.4. Рабочая длина резьбы (если она имеется), предназначен­
ная для соединения корпуса с доньгшком патрона, при условии 
сопряжения донышка с  корпусом не менее чем на одном полном 
витке резьбы, должна соответствовать одному из следующих тре­
бований:

или рабочая длина резьбы должна быть не менее указанной 
в табл. 3.



C. Ifi ГОСТ 2746-90

Вхл ПДТРОХ4 £14 F27 j  Е«0

Металлические патроны; 
с накатанной резьбой 5.0 7.0 10,0
с нарезанной резьбой 5.0 6.0 7.0

Патроны из изоляционного материала 5.0 7.0 10.0

или на рабочей длине резьбы должно быть не менее двух пол- 
ных витков при положительных результатах испытания но п. 15.3, 
при приложении вращающего момента, равного 1,2 вращающе­
го момента, указанного в п. 15.2.

Требование не распространяется на патроны ЕЮ.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и я м и .
8.5. Резьба резьбового ввода патронов должна соответство­

вать.
М10Х1 — для патронов Е14;
MlOX'l, М13Х1 или М16Х1 — для патронов Е27;
М13Х1, MI6X1 или (О 3/8А) — для патронов Е40.
Размер, заключенный в скобки, не является обязательным; 

кроме того, резьбовой ввод МЮ предназначен в основном для 
внутреннего монтажа в светильнике.

Патроны Е27 должны иметь, как правило, резьбу ввода 
ЛИ 2 x 1 ;

не допускается применять резьбу M l 3X1 и G 3j8A.
Резьба ввода должна соответствовать указанной на черт. 3 

и 4.
Резьба резьбового ввода должна соответствовать ГОСТ 24705,
Требование не распространяется на патроны ЕЮ.
П р о в е р к у  п р о и з в о д я т  и з м е р е н и я м и  и к а л и б ­

рами,  у к а з а н н ы м и  на ч ер т . 5 или 6.
В сомнительных случаях калибр вводят в резьбовой ввод с 

приложением вращающего момента, равного 0,5 И м.
Проверку производят калибрами по ГОСТ 18465, при атом для 

резьбы М12X 1 в пластмассе допускается применять гладкий не­
проходной калибр, размеры которого должны соответствовать 
указанным на черт- 5 с наружным диаметром (11,117dt0.004) мм.

8.6. Размеры стопорных впитое, при их наличии, и резьбовых 
вводов должны быть «е  менее указанных в табл. 4.
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М Ю Х 1 M J 6 X I
Н ом и н ал ь н ы й  д и з м е т р  р е з ь б ы M I8 X 1

M IV X 1
(ОЗ.’в  А »

Д л и н а  р е з ь б ы :
м е т а л л и ч е с к о г о  в в о д а 3 я
в в о д а  и з  и з о л и р о в а н н о г о  м а т е р и а л а 5 10

Д и а м е т р  с т о п о р н о г о  в п и т а  с  г ш о в х о Я 2 .5 3 .0
В и н т  б е з  г о л о в к и ,  д л я :
о д н о г о  в и н т а 3 .0 4 .0
б о л е е  о д н о г о  в и н т а 3 .0 3 .0

Допустимое отклонение номинального значения диаметра резь­
бы — минус 0.15 мм.

Допустимое отклонение диаметра резьбы — по ТУ на кон­
кретные типы или группы винтов.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и я м и .
Требование не распространяется на патроны ЕЮ.

При необходимости разборки патрона для проверки соответ­
ствия требованиям пп. 8.3—8.6 эту проверку проводят после испы­
тания по разд. 17.

Проверки по пп. 8.4—8.6 при необходимости разборки патро­
нов проводят на трех отдельных образцах.

8.7. Конструкция патронов должна обеспечивать свободное 
ввертывание и вывертывание ламп даже при наличии на их цо­
колях неглубоких вмятин. Во избежание повреждения цоколя 
ламп, контакты патрона не должны иметь острых краев, направ­
ленных к цоколю.

Проверку проводят следующим испытанием:
В п а т р о н  т ри  р а з а  в в и н ч и в а ю т  и в ы в и н ч и в а ю т  

с е р и й н о  в ы п у с к а е м у ю  л а м п у  с п р и л о ж е н и е м  к 
ней в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а ,  з н а ч е н и е  к о т о р о г о  
у к а з а н о  в р а з д .  18. П о с л е  и с п ы т а н и я  в н е ш н и м  
о с м о т р о м  у с т а н а в л и в а ю т  о т с у т с т в и е  п о в р е ж д е ­
ний ц о к о л я  л а мп ы.

Цоколи ламп считают поврежденными, если на их поверхности 
имеются трещины и царапины, которые со временем могут при­
вести к заклиниванию цоколя в патроне.

8.8. Отклонения от стандартных размеров в патроне могут 
допускаться только при условии, что это обеспечивает конкрет­
ные технические преимущества н не создают препятствий для 
ввинчивания в п-атрон ламп, имеющих стандартные размеры.
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Прг; этом необходимо исключить повреждение горла колбы 
| лампы. Это должно проверяться калибрами для прозеркн нали­

чия контакта.
Патроны с такими отклонениями должны соответствовать ос­

тальным требованиям настоящего стандарта насколько это воз­
можно.

Требование не распространяется на патроны для нужд народ- 
но го хозяйства.

£•. ЗАЩИТА ОТ ПОРАЖЕНИЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ ТОКОМ

9.1. Патроны ЕГО, Е14 и Е27 должны быть сконструированы 
так, чтобы цоколи лампы были недоступны для прикосновения 
при ввертывании ламп, когда они уже находятся под напряже­
нием.

'• Метод проверки защиты от поражения эле-ктричесхим током 
1 патронов ЕЮ во время ввертывания лампы разрабатывается.

Патроны ЕЮ должны обеспечивать недоступность для при­
косновения к цоколю только полностью ввернутой в патрон лам­
пы.

Патроны Е27 с токоведущей резьбовой гильзой должны обес­
печивать недоступность для прикосновения к цоколю лампы, 
только при полностью ввернутой в патрон лампе.

Патроны для свечеобразных ламп испытывают без декоратив­
ной оболочки, за исключением тех случаен, когда без этой оболоч­
ки патрон явно не пригоден для нормального использования.

Требования пункта не распространяются на незащищенные 
патроны.

П р о в е р к у  п р о в о д я т :
д л я  п а т р о н о в  ЕЮ с п о м о щ ь ю  с о о т в е т с т в у ю щ и х  

л а м п  и с т а н д а р т н о г о  и с п ы т а т е л ь н о г о  щ у п а  по 
ч е р т  7. Д л я  э т о й  п р о в е р к и  и з г о т о в и т е л ь  п а т р о н а  
д о л ж е н  п р е д с т а в и т ь  л а м п ы ,  д л я  к о т о р ы х  п р е д ­
н а з н а ч е н  п а т р о н ;

д л я  п а т р о н о в  ПИ,  F27 и F.40 с п о м о щ ь ю  к а л и б ­
р о в  но п р и л о ж е н и ю  2 ( М Э К  61—3);

7006—31 д л я  п а т р о н о в  Е14;
7006—22А д л я  п а т р о н о в  Е27;
7006—24 дл я  п а т р о н о в  Е40.
9.2. Наружные детали защищенных н независимых патронов 

должны быть сконструированы так, чтобы токоведушне детали, 
установленные как для нормального использования патронов с 
ввернутой соответствующей стандартной лампой, были не доступ­
ны для прикосновения.
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Патроны для своеобразных ламп испытывают без декоратив­
ной оболочки, за исключением тех случаев, когда без этой оболоч­
ки патрон явно не пригоден для нормального использования.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  с п о м о щ ь ю  с т а н д а р т н о г о  
и с п ы т а т е л ь н о г о  щ у п а  (по черт .  7).

Д л я  п р о в е д е н и я  и с п ы т а н и я :
з а щ и щ е н н ы е  п а т р о ы ы  у с т а н а в л и в а ю т  к а к  д л я  

н о р м а л ь н о г о  и с п о л ь з о в а н и я ,  н а п р и м е р ,  на т р у б ­
ку  с р е з ь б о й  или а н а л о г и ч н о е  п р и с п о с о б л е н и е  
и" з а р я ж а ю т  п р о в о д о м  н а и б о л е е  н е б л а г о п р и я г  
но  г о с е ч е н и я ,  к о т о р о е  д о п у с к а е т с я  п р и м е н я т ь  в 
п а т р о н е ;

н е з а в и с и м ы е  п а т р о н ы  д о л ж н ы  б ы т ь  у с т а н о в ­
л е н ы  как  д л я  н о р м а л ь н о г о  и с п о л ь з о в а н и я  на с о ­
о т в е т с т в у ю щ у ю  п л о с к у ю  п о в е р х н о с т ь .

С т а н д а р т н ы й  и с п ы т а т е л ь н ы й  щу п  ( черт .  7) 
п р и к л а д ы в а ю т  с с и л о й  10 Н во  в с е х  в о з м о ж н ы х  
п о л о ж е н и я х ,  при  э т о м  н а л и ч и е  э л е к т р и ч е с к о г о  
к о н т а к т а  с т о к о в е д у щ и м и  д е т а л я м и  ф и к с и р у е т ­
с я  э л е к т р и ч е с к и м  и н д и к а т о р  ом.

Р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  н а п р я ж е н и е  не 
м е н е е  40 1J.

Незащищенные патроны испытывают только после их установ­
ки в светильник или дополнительный корпус.

Пая нужд народного хозяйства незащищенные патроны не ис­
пытывают.

9.3, Детали, обеспечивающие защиту от случайного прикосно­
вения к поколю лампы, должны быть надежно закреплены для 
предотвращения их разъединения при вывинчивании плотно ввер­
нутой лампы или случайном повороте рассеивателя, при ею  на­
личии.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м ;
Д о н ы ш к о  с о е д и н я ю т  с н а р у ж н ы м  к о р п у с о м  с 

п р и л о ж е н и е м  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а ,  р а в н о г о  г/з 
о т  у к а з а н н о г о  н и же .  З а т е м  к и с п ы т у е м ы м  д е т а ­
л я м п р и к л а д ы в а ю т  п р о т и в  ч а с о в о й  с т р е л к и  в 
т е ч е н и е  1 мни в р а щ а ю щ и й  м о м е н т ,  р а в н ый :

1 Н м — д л я  п а т р о н о в  Е 14;
2 Н • м - д л я  п а т р о н о в  Е27.
Д л я  и с п ы т а н и я  п а т р о н  у с т а н а в л и в а ю т  к а к  д л я  

н о р м а л ь н о г о  и с п о л ь з о в а н и я  и и с п ы т ы в а ю т  с н а ­
ч а л а  с и с п ы т а т е л ь н ы м  ц о к о л е м  А ( черт .  8 или 
9) .  а з а т е м  б е з  не г о .
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П о с л е  и с п ы т а н и я  д е т а л и ,  о б е с п е ч и в а ю щ и е  з а ­
щ и т у  о т  с л у ч а й н о г о  п р и к о с н о в е н и я  к п о к о л ю  
л а мп ы,  не д о л ж н ы  б ы т ь  р а з ъ е д и н е н ы .

К о н с т р у к ц и я  п а т р о н о в  НЮ д о л ж н а  и с к л ю ч а т ь  
в о з м о ж н о с т ь  р а з б о р к и  их  б е з  п о м о щ и  и н с т р у -  
м е и т а.

Требования для патронов Е40 разрабатываются.
Aferod испытания патронов Е40 должен быть установлен в ТУ 

на конкретные типы или группы патронов при необходимости.
Требование вводится с 01.01.95.
9.4. Если необходимо присоединение к патрону абажура, го и о  

осуществляют такими независимыми деталями, как абажурное 
кольцо. Недоп уста мо крепление абажура между деталями, обеспе’ 
кивающими защиту от поражения электрическим током.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
9.5. Наружные детали: каплезащищениых патронов, патронов 

на нормированное напряжение более 250 В, патронов с выключа­
телем, патронов ЕЮ должны быть изготовлены из изоляционного 
материала, за исключением резьбовых вводов и тех деталей, кото­
рые не могут окэзатвея под напряжением даже в случае разруше­
ния изоляции.

Лак и эмаль не обеспечивают защиту в соответствии с данным 
требованием.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м ,
Детали , отдаленные от токоведущнх деталей двойной или уси­

ленной изоляцией, рассматривают как детали, которые не могут 
оказаться под напряжением при разрушении изоляции.

Примером наружной детали, которая нс может оказаться мод 
напряжением даже при разрушении изоляции, является металли­
ческое абажурное кольцо, установленное снаружи патрона, изго­
товленного из изоляционного материала.

Патроны с включателем могут иметь металлические наруж­
ные детали при условиях, указанных d п. 12.3.

10. КОНТАКТНЫЕ ЗАЖИМЫ

10.1. Патроны, кроме патронов с монтажными концами, долж­
ны иметь контактные зажимы, рассчитанные на присоединение 
проводов следующих номинальных сечений:

от 0.5 до 0.75 мм*— для патронов ЕЮ:
от 0.5 до 1.0 ммг — для патронов EI4 и Е27 с резьбовым вво­

дом М Ю х 1:
от 0,5 до 2,5 мм2 — для остальных патронов Е27;
от 1,5 до 4,0 ммг — для патронов Е40, рассчитанных на нор­

мируемый ток 16 А;
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от 2,5 до 6,0 мм2 — для патронов Е40, рассчитанных на нор­
мируемый ток 32 А.

Фланцевые патроны Е27 должны иметь контактные зажимы, 
рассчитанные на присоединение:

или медных много- или однопроволочных проводов сечением от 
0,5 до 1,5 мм2,

или алюминиевых, или алюмомедных однопроволочных прово­
дов сечением от 0,5 до 2.5 мм2.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и при­
с о е д и н е н и е м  п р о в о д о в  н а и м е н ь ш е г о  и н а и б о л ь ­
ш е г о  из у к а з а н н ы х  с е ч е н и й .

Д л я  ш н у р о в ы х  п а т р о н о в ,  п а т р о н о в  НЮ, Н14. а 
т а к ж е  п а т р о н о в  Е27 с ' р е з ь б о в ы м  в в о д о м  MI0X1 
п р и м е н я ю т  г и б к и е  м н о г о  п р о в о л о ч н ы е  п р о в о д а ,  
в о с т а л ь н ы х  с л у ч а я х  — ж е с т к и е  о д н о п р о в о л о ч ­
ные  п р о в о д а .

Тип провода (одно- или многопроволочный, гибкий или жест­
кий), на который рассчитан контактный зажим патрона, устанав­
ливают в ТУ на конкретные типы или группы патронов.

П а т р о н ы  с р е з ь б о в ы м  в в о д о м  и с п ы т ы в а ю т  из 
т р у б к е  с р е з ь б о й .

Патроны Е27 с безвннтовкми контактными зажимами, пред­
назначенные только для установки в светильниках или другом обо 
рудованин н если изготовитель оборудования (светильников) яв­
ляется изготовителем патронов, могут не полностью соответство­
вать требованиям но диапазону номинальных сечений.

Диапазон сечений, на который рассчитаны такие патроны Е27 
с безвинтовыми контактными зажимами, должен быть указан в 
ТУ на конкретные типы или группы патронов.

10.2. Контактные зажимы должны бьль винговымн ил»: способ 
присоединения должен обеспечивать по меньшей мере экви­
валентную надежность присоединения.

Впиты контактных зажимов должны иметь метрическую резь­
бу ИСО или резьбу с аналогичным шагом и механической проч­
ностью.

Для нужд народного хозяйства — по ГОСТ 8724
П р о в е р к у  п р о в о д я т  вне  ши нм о с м о т р о м ,  и з м е ­

р е н и я м и  и и с п ы т а н и я м и  по пл. 10.1 и 16.1.
Испытания проводят только для винтовых контактных зажи­

мов.
К патронам ЕЮ и другим малогабаритным патронам провода 

могут присоединяться также сваркой, лайкой, сращиванием или 
другими не менее эффективными способами 

3—2469
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Патроны, за исключением предназначенных толзжо для постав­
ки изготовителем светильниховили другого оборудования, могут 
иметь контактные зажимы, обеспечивающие присоединение как 
жестких однопроволочных, так и гибких многопроволочных про­
водов или шнуров.

Безвинтовые контактные зажимы считаются эквивалентными 
винтовым, если они соответствуют приложению 3 (разд. 15 МЭК 
598 - 1 ) ,  при этом электрические испытания по п. 15.6 или 15.9 
приложення 3 ужесточают следующим образом:

П о с л е  п р о в е р к и  к о н т а к т н о г о  с о п р о т и в л е н и я  
к о н т а к т н ы е  з а ж и м ы  и к о н т а к т н ы е  с о е д и н е н и я  
п о м е щ а ю т  в т е р м о с т а т  при н а ч а л ь н о й  т е м п е р а ­
т у р е  (2 0 ± 5 )9С.

В п р о ц е с с е  и с п ы т а н и я  ч е р е з  к о н т а к т н ы й  з а ­
ж и м  или с о е д и н е н и е  п р о п у с к а ю т  ток,  р а в н ы й  и с* 
пы га 1е л ь н о м у  току .

Д о  п о л н о г о  о к о н ч а н и я  п р о в е р к и  п а д е н и я  на ­
п р я ж е н и я  и с п ы т а т е л ь н а я  у с т а н о в к а  в це л о м,  
в к л ю ч а я  п р о в о д а ,  не д о л ж н а  п е р е м е щ а т ь с я .

К о н т а к т н ы е  з а ж и м ы  п о д в е р г а ю т  100 ц и к л а м  
в о з д е й с т в и я  и з м е н е н и я  т е м п е р а т у р ы  с д л и т е л ь ­
н о с т ь ю  к а ж д о г о  ц и к л а  ~  I ч с л е д у ю щ и м  о б р а ­
з о м.

Т е м п е р а т у р у  в т е р м о с г а г е  за ~  20 мин д о в о ­
д я т  д о  и с п ы т а т е л ь н о й  т е м п е р а т у р ы ,  у к а з а н н о й  
в п. 19.2, и п о д д е р ж и в а ю т  ее с т о ч н о с т ь ю  ±5°С в 
т е ч е н и е  10 мин.  З а т е м  з а ж и м ы  о х л а ж д а ю т  за 
~ 2 0  мни д о  т е м п е р а т у р ы  в п р е д е л а х  от  20 до 
30°С ( д о п у с т и м о  п р и н у д и т е л ь н о е  о х л а ж д е н и е )  и 
в ы д е р ж и в а ю т  п р и  э т о й  т е м п е р а т у р е  ~  10 мин и 
п о с л е  э т о г о ,  е с л и  н е о б х о д и м о  д л я  и з м е р е н и я  па ­
д е н и я  н а п р я ж е н и я ,  их о х л а ж д а ю т  д о  т е м п е р а ­
т у р ы  (20±5)°С.

И з м е р е н и е  п а д е н и я  н а п р я ж е н и я  на к а ж д о м  за 
ж и м е  п р о в о д я т  п о с л е  к а ж д ы х  25 ц и к л о в  и п о с л е  
1С0 ц и к л о в ,  при  э т о м  к а ж д ы й  р а з  т е м п е р а т у р у  
у с т а н а в л и в а ю т  р а н н о й  (20±5)°С .

В о  в с е х  с л у ч а я х  п а д е н и е  н а п р я ж е н и я  нс  д о л ­
ж н о  б ы т ь  б о л е е  22,5 мВ. Не л и  о д и н  из з а ж и м о в  
не у д о в л е т в о р я е т  э т о м у  и с п ы т а н и ю ,  п р о в е р к у  
п о в т о р я ю т  на в т о р о м  к о м п л е к т е  з а ж и м о в ,  к о т о ­
р ы е  д о л ж н ы  п о л н о с т ь ю  в ы д е р ж а т ь  э т о  и с п ы т а ­
ние.

Т е м п е р а т у р у  в т е р м о с т а т е  и з м е н я ю т  на р а с ­
с т о я н и и  не м е н е е  50 мм от  м е с т а  н а х о ж д е н и я  
к о м п л е к т о в .
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П о л н о е  п а д е н и е  н а п р я ж е н и я  д в у х  н е р а з ъ е м ­
н ы х  с о е д и н е н и й ,  и з м е р я е м ы х  с о в м е с т н о ,  не д о л ­
ж н о  ’б ы т ь  б о л е е  у д в о е н н о й  в е л и ч и н ы ,  у к а з а н н о й  
в ы ш е.

Е с л и  к о н с т р у к ц и я  з а ж и м а  п р е д у с м а т р и в а е т  
п р и ж а т и е  ж и л ы  п р о в о д а  к п о в е р х н о с т и  из и з о л я ­
ц и о н н о г о  м а т е р и а л а ,  т о  э т а  п о в е р х н о с т ь  не 
д о л ж н а  д е ф о р м и р о в а т ь с я  так,  ч т о б ы  н а р у ш а ­
л и с ь  т р е б о в а н и я  п. 16.3.

И0.3. Крепление контактных зажимов должно исключать их 
расшатывание при закреплении или ослаблении в них жилы про­
вода.

П р о в е р к у  в и н т о в ы х  к о н т а к т н ы х  з а ж и м о в  п р о ­
в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и 10- кратным з а т я г и в а ­
ни е м и о с л а б л е н и е м  ж и л ы  п р о в о д а  н а и б о л ь ш е г о  
с е ч е н и я ,  у к а з а н н о г о  в п. 10.1, при э т о м  в р а щ а ю щ и й  
м о м е н т  д о л ж е н  с о с т а в л я т ь  4/ 3 у к а з а н н о г о  в п. 16.1.

Контактный зажим может быть защищен от расшатывания 
одним стопорным винтом, расположенным в пазу без свободного 
перемещения, или другим подобным устройством. Заливка компа­
ундом без другого средства стопорения нс обеспечивает досгаточ- 
нук> защиту.

10.4. Конструкция контактных зажимов должна обеспечивать 
закрепление жилы провода без ее повреждения между двумя ме­
таллическими поверхностями с достаточным контактным нажа-. 
тием. Конструкция контактных зажимов должна исключать воз­
можность выдавливания жилы провода при затягивании винтов 
или гаек.

Зажимы должны допускать присоединение жил проводов без 
специальной подготовки (например, пропаивание жил, использо­

вание кабельных наконечников, образование колец и т. д.).
П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  жил 

п р о в о д о в  п о с л е  их з а к р е п л е н и я  но п. 10.1 и п о с л е  
и с п ы т а н и я  по  п. 19.3.

Жилы провода считают поврежденными, если на них имеются 
глубокие или острые порезы.

Проводники считают поврежденными, если в многопроволоч­
ных жилах перерезаются более 25% проволок, а в однопроволоч­
ных деформация превышает 50% диаметра проводника.

10.5. Контактные зажимы с закреплением жилы провода под 
торец нинта должны иметь размеры не менее указанных в табл. о.

Диаметр отверстия для жилы провода не должен более чем 
на (1,6 мм превышать диаметр винта.
3*
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Т а б л и ц а  5
мм

TlU!
патрона

Номинальны* дианетр 
резьбы

Д и а м е т р  о т в е р с т и я  
дли ж в л ы  п р о д о л а

Д л и л а  р с л ь б ы
В ОСНОВАНИЯ ААЖ1&МА

ЕЮ 2.5 2.5 1.8
Е14 2.5 2.5 1.8
Е27 2.5 2.5 1.8
Е40 3.5 3.5 2.5

Длина резьбы винта контактного зажима должна быть не ме­
нее суммы диаметра отверстия н длины резьбы в основании за­
жима.

Длину резьбы в основании зажима измеряют до точки, где 
резьба прерывается отверстием для жилы провода.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и е м .
10.6. Размеры контактных зажимов с закрепление*! жилы про­

вода под головку винта должны быть не менее указанных в 
табл. 6.

Тип
патрона

Номинальны!
днамегр
резьбы

Длина
рсуьбоэой

ЧАСТЯ
вмята

Длина 
р*«ьбы 
• гайке

Номинальна* рижица между
р и А м е г р о м  
головки и 

т е л а  п о н т а

Высотаголовам
ВПИТА

ЕЮ 2.5 4.0 1.5 2.5 1.4
Е14 3.0* 5.0 1.5 3.0 1 .8
Е27 3.5 5.0 1.5 3.5 2 .6
Е40 4.0 G.0 2.5 4.0 2.4

* В некоторых странах номинал 2.8 мм.

Допускается до 01.01.95 в патронах Е27 применять винты кон­
тактных зажимов с номинальным диаметром 3.0 мм.

Разница между диаметром головки и телом винта может быть 
уменьшена на 1 мм, если между головкой винта и жилой прово­
да имеется промежуточный элемент, например, шайба или плас­
тина, защищенный от проворачивания.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и е м .
Допускаемое отклонение от номинальных значений диаметра 

оезьбы и разницы между диаметрами головки и тела винта — 
минус 0,15 мм.
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Допустимое отклонение от номинальных значений диаметра 
резьбы и разницы между диаметрами голооки и тела винта — по 
ТУ на конкретные типы или группы винтов.

При необходимости разборки патрона для проверки соответ­
ствия требованиям пп. 10.5 и '10.6 эти проверки проводят после 
испытания по разд. 17.

10.7. Расположение контактных зажимов после правильного 
присоединения проводов должно исключать возможность случай­
ного контакта между токоведущнми деталями или между та­
ковыми и доступными для прикосновения металлическими дета­
лями.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и с л е ­
д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .

К о н е ц  г и б к о г о  м н о г о п р о в о л о ч н о г о  п р о в о д а  
н а и м е н ь ш е г о  с е ч е н и я ,  у к а з а н н о г о  в п. '10.1, о ч и ­
щ а ю т  о т  и з о л я ц и и  на д л и н е  4 мм. О д н у  п р о в о л о ­
ку п р о в о д а  о с т а в л я ю т  с в о б о д н о й ,  а о с т а л ь н ы е  
в в о д я т  я з а к р е п л я ю т  в к о н т а к т н о м  з а ж и м е  п а т ­
ро на .  с о б р а н н о г о  и у с т а н о в л е н н о г о  к а к  д л я  н о р ­
м а л ь н о г о  и с п о л ь з о в а н и я  (с з а т я н у т ы м и  с т о п о р ­
н ы м и  в и н т а м и  и т. д.).

С в о б о д н у ю  п р о в о л о к у  и з г и б а ю т  во  в с е х  на ­
п р а в л е н и я х  б е з  п о в р е ж д е н и я  и з о л я ц и и  п р о в о д а  
и б е з  р е з к и х  и з г и б о в  в о к р у г  и з о л и р у ю щ и х  п е р е ­
г о р о д о к .

С в о б о д н а я  п р о в о л о к а  п р о в о д а ,  п р и с о е д и н е н ­
н а я  к то  ко  в е д у щ е м  у к о н т а к т н о м у  з а ж и м у ,  не 
д о л ж н а  к а с а т ь с я  м е т а л л и ч е с к и х  д е т а л е й ,  не н а ­
х о д я щ и х с я  п о д  н а п р я ж е н и е м ,  а с в о б о д н а я  п р о в о ­
л о к а  п р о в о д а ,  п р и с о е д и н е н н о г о  к з а з е м л я ю щ е м у  
к о н т а к т н о м у  з а ж и м у ,  не д о л ж н а  к а с а т ь с я  т о к о -  
в е д у щ и х  д е т а л е й .

При н е о б х о д и м о с т и  и с п ы т а н и е  п о в т о р я ю т  с о  
с в о б о д н о й  п р о в о л о к о й ,  о т о г н у т о й  в д р у г о м  п о ­
л о ж е н и и .

Требование об исключении резких изгибов вокруг перегородок 
не означает, что свободная проволока при испытании все время 
должна быть натянутой. Более того, резкие изгибы производят, 
когда они могут иметь место при правильной сборке патрона (см. 
также п. 12.3).

10.8. Длина отверстия для жилы провода за контактным вин­
том в контактных зажимах с закреплением провода под торец 
винта, в которых конец провода не виден после его присоедине­
ния. должен быть но менее половины диаметра винта или менее 
2,5 мм (применяют большее значение).
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П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и е м .
10.9. Контактные зажимы плавающей конструкции не должны 

иметь значительный свободный ход в поперечной плоскости и сме­
щаться более чем на 3 мм в продольной плоскости при ввертыва­
нии и вывертывании лампы.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и е м .
Требование не распространяется на патроны для нужд народ­

ного хозяйства.
10.10. Требования ип. 10.2— 10.6 и 10.8 нс распространяются 

на патроны, предназначенные только для установки их в светиль­
никах предприятием—изготовителем светильников, а также на 
патроны с монтажными концами.

Патроны, предназначенные для установки предприятнемнзго- 
товнтелем в светильниках или для встраивания в другие прибо­
ры, могут иметь монтажные концы, вгычиые контактные зажимы 
или другие равноценные приспособления.

Монтажные концы должны присоединяться к патрону пайкой, 
сваркой, опрессовкой или другим равноценным способом.

Монтажные концы должны быть выполнены из изолированных 
проводов.

Свободный конец провода может быть очищен от изоляции.
Крепление проводов к патрону должно быть достаточным, что­

бы противостоять механическим усилиям, возникающим при нор­
мальной эксплуатации.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и с л е ­
д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м ,  к о т о р о е  п р о в о д я т  п о с л е  ис ­
п ы т а н и я  по  п. 19.2 на т е х  ж е  т р е х  о б р а з ц а х .

К к а ж д о м у  м о н т а ж н о м у  к о н ц у  в т е ч е н и е  I мин 
б е з  р ы в к о в  п р и к л а д ы в а ю т  с и л у  2 0 Н в н а и б о л е е  
н е б л а г о п р и я т н о м  н а п р а в л е н и и .

В п р о ц е с с е  и с п ы т а н и я  и с п ы т у е м ы й  м о н т а ж ­
н ый  к о н е ц  не д о л ж е н  с м е щ а т ь с я  с м е с т а  е г о  к р е п ­
ления.

П о с л е  и с п ы т а н и я  п а т р о н ы  не  д о л ж н ы  и м е т ь  
п о в р е ж д е н и й ,  н а р у ш а ю щ и х  т р е б о в а н и я  н а с т о я щ е ­
го с т а н д а р т а .

'10.11. Контактные винты и гайки винтовых зажимов не долж­
ны служить для крепления других элементов патрона.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .

II. ЗАЗЕМЛЕНИЕ

11.1. Патроны с резьбовым вводом, шнуровые и фланцевые 
патроны, не имеющие монтажных концов и кмеюшие устройство 
для заземления, должны иметь, по крайней мере, один внутрен­
ний заземляющий контактный зажим, другие патгоны без тн»->ьб>
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вого ввода, например, патроны для встраивания, могут иметь 
внешний заземляющий контактный зажнм.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
П.2. Доступные для прикосновения металлические детали пат­

ронов с заземляющим контактным зажимом, которые при наруше­
нии изоляции могут оказаться под напряжением, должны иметь 
надежное соединение с заземляющим контактным зажимом.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
При применении этого требования небольшие изолированные 

винты и подобные детали для крепления оснований или крышек 
не относят к доступным для прикосновения деталям, которые мо­
гут оказаться под напряжением даже при нарушении изоляции.

П.З. Заземляющие контактные зажимы должны соответство­
вать требованиям разд. 10.

Детали заземляющего контактного зажима, предназначенные 
для зажима провода, должны быть надежно защищены от слу­
чайного ослабления и должна быть исключена возможность от- 
викччвания винтов зажимов без применения инструмента случай­
ной разборки рукой безвинтовых контактных зажимов.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и и с п ы ­
т а н и я м и  по раз д .  10.

В основном конструкции токоведущих контактных зажимов 
(соответствующих требованиям настоящего стандарта) имеют до­
статочную гибкость, чтобы обеспечить соответствие последнему 
требованию; для других конструкций может быть необходимо 
предусмотреть принятие таких мер, как, например, использование 
специальных детален достаточной гибкости для предотвращения 
самопроизвольного ослабления зажима.

11.4. Металл, из которого изготовляют заземляющий контакт­
ный зажим, должен исключать возникновение коррозии в резуль­
тате контакта с медным заземляющим проводом.

Винт или корпус заземляющего контактного зажима изготов­
ляют из латуни или другого не менее коррозионностойкого метал­
ла. а контактные поверхности должны быть зачищены до блеска.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м ,
Наиболее вероятно возникновение коррозии при контактирова­

нии меди с алюминием.
11.5. Металлические детали устройства защиты пропо-ов от 

натяжения и скручивания, включая зажимные винты устройства, 
должны быть изолированы от цепи заземления.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .

12. КОНСТРУКЦИЯ

12.1. Патроны должны иметь ре<ьбу Этжеши для уд..»р'*акия 
лампы.
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Патроны, за исключением патронов ЕЮ, должны иметь непре­
рывную резьбу в металлической гильзе, при этом минимальная 
длина гильзы должна соответствовать приложению 1 (стандарт­
ный лист 7005-20 МЭК 6 1 -2 ) .

Требования к минимальной длине резьбовой гильзы патронов 
ЕЮ разрабатынаются.

Допустимо отступление от требования, если конструктивные и 
технологические допуски обеспечивают проверку патронов всеми 
калибрами в течение срока службы патрона. Другие сведения 
по данному вопросу будут приведены в приложении «Серийные 
испытания», которое разрабатывается.

Патроны должны изготовляться в следующих исполнениях:
с резьбовой Е14, Е27, F.40 по ГОСТ 6042— в металлической 

гильзе;
с резьбой E14/N и E27IN по ГОСТ 6042 — в пластмассовом 

или керамическом корпусе.
Допускается изготовление патронов Е27 и F.40 без бокового 

контакта с токоведущей гильзой.
Конструкция и размещение комплекта зажим/контакт и резь­

бовой гильзы должны исключать возможность такого их наклона 
или вращения, которые могут привести к невозможности нормаль­
ного использования патрона.

Допустимо отклонение от требования непрерывности резьбы, 
если необходимо получить дополнительное техническое преимуще­
ство, например, размещение в прорези гильзы устройства для 
дополнительной фиксации лампы.

Допускается изготовление патронов с прерывающейся резь­
бой гильзы, при этом резьба должна иметь не менее четырех вит­
ков и прерывистость не должна превышать 30% размера резьбы.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и и с ­
п ы т а н и е м  к а л и б р а м и ,  у к а з а н н ы м и  в р а зд.  8, к о ­
т о р ы е  у с т а н а в л и в а ю т с я  во  в с е х  в о з м о ж н ы х  по ­
л о ж е н и я х  с н е б о л ь ш и м  у с и л и е м ;  п а т р о н  д о л ж е н  
у д о в л е т в о р я т ь  и с п ы т а н и я м  к а л и б р а м и ,  в о с о б е н ­
н о с т и  к а л и б р о м - щ у п о м  0,08X50 мм.

Д о л ж н а  б ы т ь  и с к л ю ч е н а  в о з м о ж н о с т ь  п о в р е ж ­
д е н и я  г о р л а  с т а н д а р т н о й  л а м п ы  при ее в в е р т ы ­
в а н и и  и в ы в е р т ы в а н и и .

Проверку патронов указанными выше калибрами проводят при 
приложении вращающих моментов, значения которых указаны 
в п. 4.4.

12.2. Донышко патрона должно иметь достаточное простран 
ство для сетевых проводов. Детали патрона, к которым могут при­
касаться изолированные провода, не должны иметь острых кро-
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мок или такую форму, которая может привести к повреждению 
изоляции.

Патроны с резьбовым вводом должны иметь устройство, огра­
ничивающее ввод трубки в резьбовой ввод, если конструкция пат­
рона не обеспечивает малую вероятность проникновения трубки 
в резьбовой ввод на значительную глубину, как, например, в пат­
ронах для свечеобразных ламп.

Требование о наличии устройства, ограничивающего овод труб­
ки в резьбовой ввод, вводится с 01.01.95.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и  м о с м о т р о м  и п р о б ­
н ы м  м о н т а ж о м ,  в о в р е м я  к о т о р о г о  п а т р о н  з а р я ­
ж а ю т  г и б к и м и  п р о в о д а м и  и к а б е л е м  н а и б о л ь ­
ш е г о  с е ч е н и я ,  у к а з а н н о г о  в п. 10.1 д л я  п а т р о н о в  
Е14 и п а т р о н о в  Е27 с р е з ь б о й  в в о д а  Л110Х1, и п р о ­
в о д а м и  с е ч е н и е м  на о д н у  с т у п е н ь  м е н ь ш е  н а и ­
б о л ь ш е г о  д л я  о с т а л ь н ы х  п а т р о н о в  Е27 и п а т р о ­
н о в  Е40.

Д л я  ш н у р о в ы х  п а т р о н о в ,  п а т р о н о в  EI4 н Е27 с 
р е з ь б о й  в в о д а  MI0X1 п р и м е н я ю т  г и б к и й  п р о в о д  
в о б ы ч н о й  о б о л о ч к е ,  во  в с е х  о с т а л ь н ы х  с л у ч а ­
ях  — д в а  или т ри  п р о в о д а  с о д н о  п р о в о л о ч и  ой 
ж и л о й  с по л  их л о р в и н и л о в о й  и з о л я ц и е й .

Тип и количество проводов для испытания патронов указыва­
ют в ТУ на конкретные типы или группы патронов.

В д о н ы ш к о  п а т р о н а  с р е з ь б о в ы м  в в о д о м  в в и н ­
ч и в а ю т  т р у б к у  д л и н о й  10 см. З а т е м  п р о в о д а  в в о ­
д я т  ч е р е з  т р у б к у  в д о н ы ш к о .  П о с л е  о б ы ч н о й  п о д ­
г о т о в к и  ( с н я т и е  и з о л я ц и и  н с к р у ч и в а н и е  м н о г о ­
п р о в о л о ч н о й  ж и л ы )  к о н ц ы  п р о в о д о в  их з а к р е п ­
л я ю т  в к о н т а к т н ы х  з а ж и м а х  п а т р о н а .  Но  в о з ­
м о ж н о с т и  э т о  в ы п о л н я ю т  так,  ч т о б ы  п р и  э т о м  
д е т а л ь ,  на к о т о р о й  р а с п о л а г а ю т с я  к о н т а к т н ы е  
з а ж и м ы ,  н а х о д и л а с ь  на р а с с т о я н и и  не м е н е е  
10 мм от  в е р х н е й  к р о м к и  д о н ы ш к а  д о  к о н т а к т ­
н о г о  з а ж и м а .

В э т о м  п о л о ж е н и и  п р о в о д а  т у г о  н а т я г и в а ю т  
и з а к р е п л я ю т  на с в о б о д н о м  к о н ц е  т р у б к и .  П о с л е  
э т о г о  п а т р о н  с о б и р а ю т .

П о с л е  д е м о н т а ж а  п а т р о н о в  п р о в о д а  нс д о л ж ­
ны и м е т ь  п о в р е ж д е н и й .

Метод испытания патронов Е27 и Е40 с проводами наиболь­
шего сечения, указанного в п. 10.1, разрабатывается.

Требование об отсутствии острых кромок не распространяется 
на края резьбового ввода, так как после установки патрона на 
трубку они не соприкасаются с проводами.
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В с л у ч а е  с о м н е н и я ,  д л я  п р о в е р к и  у с т р о й с т в а ,  
о г р а н и ч и в а ю щ е г о  в в о д  т р у б к и  в р е з ь б о в о й  вво д ,  
п а т р о н  н а в и н ч и в а ю т  на о с т а л ь н у ю  т р у б к у  или 
с т е р ж е н ь  с п л о с к и м и  т о р ц а м и  и з а  к р у  г л е и н ы  м н 
к р о м к а м и .

Р е з ь б а  на к о н ц е  т р у б к и  или с т е р ж н я  д о л ж н а  
б ы т ь  с п л о ш н о й ,  с м и н и м а л ь н ы м и  р а з м е р а м и ,  у к а ­
з а н н ы м и  на ч е р т .  3 или 4.

П о с л е  э т о г о  в т е ч е н и е  1 мин п р и к л а д ы в а ю т  
в р а щ а ю щ и й  м о м е н т  р а в н ы й  Н-м:

1,0 для р е з ь б о в о г о  в в о д а  Л\ 10X 1.
1,3- д л я  р е з ь б о в о г о  в в о д а  М13Х1: M I2X1;
1,6 д л я  - р е з ь б о в о г о  в в о д а  M l6X1 и О 3/8 А.
П о с л е  э т о г о  т р у б к а  и л и  с т е р ж е н ь  не д о л ж н ы  

в х о д и т ь  в п р о с т р а н с т в о ,  п р е д у с м о т р е н н о е  для  
с е т е в ы х  п р о в о д о в  в д о н ы ш к е  п а т р о н а ,  а п а т р о н  
не д о л ж е н  и м е т ь  п о в р е ж д е н и й ,  п р е п я т с т в у ю щ и х  
е г о  д а л ь н е й ш е м у  и с п о л ь з о в а н и ю .

12.3. Доступные для прикосновения детали патронов с выклю­
чателем должны быть изготовлены из изоляционного материала, 
кроме тех случаев, когда конструкция патрона исключает возмож­
ность соприкосновения находящегося под напряжением проводни­
ка, случайно освободившегося из контактного зажима с  доступны­
ми для прикосновения металлическими деталями или деталями 
цели заземления, а также исключает возможность замыкания ос­
лабленными винтами контактных зажимов или стопорными вин­
тами резьбового ввода токоведущих деталей с доступными для 
прикосновения металлическими деталями, включая заземляющие 
контактные зажимы.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
Требование не означает необходимость применения сплошной 

нлн частичной изолирующей перегородки.
12.4. В патронах с металлической резьбовой гильзой и метал­

лическим наружным корпусом должна быть исключена возмож­
ность соприкосновения этих деталей друг с другом за счет при­
менения изолирующего кольца, которое нс должно отделяться 
без применения инструмента от деталей, находящихся под напря­
жением. или металлического наружного корпуса.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
Защита изолирующим кольцом считается достаточной, если вы­

сота кольца приблизительно равна высоте резьбовой гильзы.
12.5. Патроны с резьбовым вводом должны иметь в донышке 

устройство для защиты донышка от проворачивания на трубке.
Устройство должно быть управляемо изнутри, за исключением 

патронов с боковым вводом.
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Требование не распространяется на патроны ЕЮ.
Патроны с резьбовым вводом для предотвращения самоотоин- 

чивания их в процессе нормального использования должны иметь 
стопорное устройство, выполненное по одному из следующих ва­
риантов:

стопорный винт диаметром не менее указанного в вышеприве­
денной табл. 4 — для патронов с ниппельной резьбой в метал­
ле:

стопорный винт по ГОСТ 1481 или пазы для закрепления в ар­
матуре или стопорный винт по ГОСТ 1481 и пазы для закрепле­
ния в арматуре одновременно — для патронов с ниппельной 
резьбой в пластмассе.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
12.6. Шпуровые патроны и патроны, предназначенные для сое­

динения в гирлянду, должны иметь устройство для крепления пат­
рона на гибком шнуре или проводе, обеспечивающее защиту жил 
шнура или провода в контактны* зажимах от натяжения и скру­
чивания. а также закрепление наружной оболочки шнура или про­
вода внутри патрона и защиту ее от истирания.

Способ зашиты шнуров или проводов от натяжении и скручи­
вания должен быть очевидным

Должна быть исключена возможность виола гибкого шнура 
или провода в патрон на такую глубину, на которой он (они) под­
вергался бы воздействию чрезмерных механических или тепловых 
нагрузок.

lie допустимо завязывать шнур (провода) узлом или перетя­
гивать его (их) тесьмой.

Устройство должно быть изготовлено из изоляционного мате­
риала или должно иметь жестко закрепленную изолирующую про­
кладку, чтобы при повреждении изоляции шнура (провода) до­
ступные для прикосновения металлические детали не оказались 
под напряжением.

Конструкция устройства должна обеспечивать:
наличие по крайней мере одной детади, закрепленной на пат­

роне или выполненной с ним заодно;
возможность присоединения гибких шнуров (проводов) различ­

ных типов, для работы с которыми предназначен патрон;
отсутствие чрезмерного сжатия шнуров (приводов);
сохранность устройства при нормальном затягивании или ос­

лаблении
Устройство должно допускать присоединение гибких шнуров 

следующих типов: 245 МЭК 51, 245 МЭК 53. 227 МЭК 52 по 
ГОСТ 7399.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е шн и м  о с м о т р о м  и с л е ­
д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .
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П а т р о н  з а р я ж а ю т  г и б к и м  ш н у р о м  ( п р о в о д а ­
ми) ,  и с п о л ь з у я  з а щ и т н о е  у с т р о й с т в о .  Ш н у р  ( п р о ­
в о д а )  в в о д я т  в к о н т а к т н ы е  з а ж и м ы  и в и н т ы к о н ­
т а к т н ы х  з а ж и м о в  с л е г к а  з а т я г и в а ю т  так,  ч т о б ы  
шн у р  ( п р о в о д а )  не  м о г л и  л е г к о  и з м е н и т ь  с в о е  по ­
л о ж е н и е .  П о с л е  э т о г о  с п о м о щ ь ю  з а щ и т н о г о  у с т ­
р о й с т в а  д о л ж н а  б ы т ь  и с к л ю ч е н а  в о з м о ж н о с т ь  
д а л ь н е й ш е г о  п е р е м е щ е н и я  ш н у р а  ( п р о в о д о в )  в 
п а т р о н е .

П о с л е  э т о г о  к а ж д ы й  г и б к и й  п р о в о д  и л и  ж и ­
л ы ш н у р а  п о д в е р г а ю т  1 0 0 - к р а т н о м у  в о з д е й с т в и ю  
с и л о й ,  з н а ч е н и е  к о т о р о г о  у к а з а н о  в т а б л .  7. Си­
лу  п р и к л а д ы в а ю т  к а ж д ы й  р а з  б е з  р ы в к о в  в те ­
ч е н и е  1 с.

С р а з у  п о с л е  э т о г о  г и б к и й  п р о в о д  ( шнур)  
п о д в е р г а ю т  в о з д е й с т в и ю  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н ­
та,  з н а ч е н и е  к о т о р о г о  у к а з а н о  в т а б л .  7.

Т а б л и ц а  7

О б щ е *  н о м и н а л ь н о е  с е ч е н и е  п р о в о л о »
г . щ  ж и л  ш н у р а ,  м м ’  _ _  ^ ____ _ _  С и л а .  Н

В р а щ а т о ш и Л  м о м е н т .  
Н и

Д о  1 5  В *  Л SOT. 6 0 0 , 1 5

С в  1 . 5  д о  3  » GO 0 J »

> 3  > 5  » SO 0 3 5

»  5  * 8  » 1 2 0 0 3 6

По  у к а з а н н о й  м е т о д и к е  п а т р о н ы  - и с п ы т ы в а ю т  
с к а ж д ы м  из  с о о т в е т с т в у ю щ и х  т и п о в  ш н у р о в  
по ГОСТ 7399 (МЭК 245 нли МЭК 227).

С п е р в а  и с п ы т а н и е  п р о в о д я т  с п р о в о д а м и  ( шн у ­
р а м и )  н а и м е н ь ш е г о  с е ч е н и я ,  у к а з а н н о г о  в п. 10.1, 
а з а т е м  с п р о в о д а м и  ( шн у р а м и )  н а и б о л ь ш е г о  с е ­
чения,  д о п у с к а е м о г о  у с т р о й с т в о м  д л я  п о д в е с к и ,  
или н а и б о л ь ш е г о  с е ч е н и я ,  у к а з а н н о г о  в л. ЮЛ, вы­
б и р а ю т  из  и их м е н ь ш е е  с е ч е н и е .

П а т р о н ы  д л я  п о с л е д о в а т е л ь н о г о  с о е д и н е н и я  в 
г и р л я н д у  и с п ы т ы в а ю т  с т е м  ш н у р о м ,  на к о т о р ы й  
о н и  р а с с ч и т а н ы .  Ш н у р  п о д в е р г а ю т  50 р а з  р а с т я ­
г и в а ю щ е м у  в о з д е й с т в и ю  с и л о й  30 Н. И с п ы т а н и е  
на с к р у ч и в а н и е  не п р о в о д я т .

Во  в р е м я  и с п ы т а н и я  з а щ и т н о е  у с т р о й с т в о  нс  
д о л ж н о  п о в р е ж д а т ь  г и б к и й  шнур.  П о с л е  и с п ы т а ­
ния  шн у р  не д о л ж е н  с м е с т и т ь с я  б о л е е  ч е м  на 
2 мм, а к о н ц ы  ш н у р а  не  д о л ж н ы  з а м е т н о  с д в и ­
н у т ь с я  в к о н т а к т н ы х  з а ж и м а х .
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Д л я  и з м е р е н и я  п р о д о л ь н о г о  с м е щ е н и я  п е р е д  
н а ч а л о м  и с п ы т а н и я  на ш н у р е  д е л а ю т  о т м е т к у  
на р а с с т о я н и и  2 см о т  з а щ и т н о г о  у с т р о й с т в а .  
В к о н ц е  и с п ы т а н и я  и з м е р я ю т  с м е щ е н и е  о т м е т ­
ки о т  з а щ и т н о г о  у с т р о й с т в а .

12.7. Устройство для подвески патрона не должно иметь дос­
тупных для прикосновения металлических деталей, которые мо­
гут оказаться под напряжением, даже при разрушении патрона 
кроме того, это устройство, ввинчиваемое в патрон с резьбовым 
оводом, должно соответствовать требованиям п. 12.6.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и и с п ы ­
т а н и е м  по п. 12.6.

12.8. Фланцевые патроны, не предназначенные специально для 
встраивания, должны иметь полость для сетевых проводов со сле­
дующими минимальными размерами:

высота — 7 мм;
длина — равная диаметру или ширине фланца;
ширина — 16 мм с увеличением до окружности диаметром 

23 мм в центре полости.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и е м .
Требование не распространяется на патроны ЕЮ.
12.9. Фланец фланцевых патронов, не предназначенных спе­

циально для встраивания, должен допускать крепление винтами 
диаметром не менее 4 мм.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  к а л и б р о м  по  ч о ip т. II. При 
п р о в е р к е  ш т и ф т  в в о д я т  в о т в е р с т и е  ф л а н ц а  с 
т ы л ь н о й  с т о р о н ы .  В т у л к у  н а с а ж и в а ю т  на ш т и ф т  
с л и ц е в о й  с т о р о н ы ,  п р и  э т о м  в т у л к а  д о л ж н а  в х о ­
д и т ь  в у г л у б л е н и е  д л я  г о л о в к и  в и н т а .

Требование не распространяется на патроны ЕЮ.
12.10. Фланцевые патроны, кроме предназначенных только для 

встраивания, должны иметь не менее двух кабельных вводов, 
обеспечивающих введение кабеля с оболочкой или трубопровода 
настолько, чтобы была обеспечена полная механическая защита 
жил кабеля на расстоянии не менее 1 мм, измеряемом от наруж 
ной поверхности патрона.

Кабельные вводы можно располагать диаметрально противо­
положно или рядом. Поминальные диаметры кабельных вводов 
должны быть '10,3 н 16,5 мм с допуском ±0,3  мм. Для керамики 
допуск М М .

П р о в е р  к у п р о в о д я  т и з м е р е н и е м  и ( п р о б н ы м  м о н ­
т а ж о м  по  п. 10.1.

Для обеспечения этого требования можно применять выбивае­
мые отверстия, расположенные рядом или диаметрально противо­
положно.
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Требование не распространяется на па троян If 10.
Фланцевые патроны, кроме предназначенных только для встра­

ивания, могут иметь только выбиваемые отверстия.
12.11. Конструкция контактов должна обеспечивать при нор­

мальном использовании надежный электрический контакт.
Функционирование контактов не должно зависеть от функцио­

нирования блокировочного устройства между донышком и наруж­
ным корпусом патрона.

С 01.01:S0 новые патроны Е40 должны иметь токоведущую 
резьбовую гильзу.

Проблемы контактирования с существующими цоколями ламп 
показывают, что токоведущая резьбовая гильза яаляегси практи­
чески единственно правильным решением.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и ис ­
п ы т а н и е м  по  п И9.2.

Допускается применять один боковой контакт.
12.12. Кабельные вводы каплезащищенных патронов должны 

обеспечивать присоединение сетевых проводов та к, чтобы капли 
воды, текущие по проводам, не могли попасть внутрь матрона.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
12.13. Патроны нс должны быть объединены со штепсельными 

розетками.
Питроны не должны иметь устройств для включения в них 

штепсельных вилок по ГОСТ 7396.0.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
12.14. Устройства, шунтирующие тело накала лампы, не долж­

ны быть составной частью патрона.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и. при 

н е о б х о д и м о с т и ,  и с п ы т а н и е м .

13 ПАТРОНЫ СО ВСТРОЕННЫМ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ

13Л. Выключатели допускается встраивать только з незащи­
щенные патроны ЕМ н Е27, рассчитанные на напряжение 250 В 
включительно.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
13.2. Конструкция патронов со встроенным выключателем дол­

жна исключать возможность случайного контактирования подвиж­
ных деталей выключателя с сетевыми проводами.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и с п ы т а н и е м  по  л. 10.1 н нруч- 
н у ю.

13.3 Выключатели в патронах должны соответствовать и пре­
делах разумной применяемости требованиям стандартов на вы­
ключатели.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и с п ы т а н и я м и  по ГОСТ 25516 
(МЭК 328) н е  т о л ь к о  с а к т и в н о й  н а г р у з к о й .
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В ы к л ю ч а т е л и  в п а т р о н а х  Е14 д о л ж н ы  б ы т ь  и с ­
п ы т а н ы  на р а б о ч у ю  т е м п е р а т у р у  100Х. а в ы к л ю ­
ч а т е л и  в п а т р о н а х  Е27 — на р а б о ч у ю  г е м п с р а т у - -  
ру 125*0.

В ы к л ю ч а т е л и  в п а т р о н а х  с т е м п е р а т у р н о й  мар-- 
к н р о в н о й  д о л ж н ы  б ы т ь  и с п ы т а н ы  на с л е д у ю щ у ю  
р а б о ч у ю  т е м п е р а т у р у :

п а т р о н ы  Е14 -  - т е м п е р а т у р н а я  м а р к и р о в к а  л а т- 
р о н а  м и н у с  40~С, (7 — 40)*0;

п а т р о н ы  П27 - - т е м п е р а т у р н а я  м а р к и р о в к а  п а т ­
р о н а  м и н у с  50°С (7 — 50)®С.

Этн требования пересматриваются.

14. ВЛАГОСТОЙКОСТЬ. СОПРОТИВЛЕНИЕ И ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ 
ПРОЧНОСТЬ ИЗОЛЯЦИИ

'14.1 Оболочки каплезащищенных патронов должны обеспечи­
вать необходимую степень защиты от попадания воды.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .
П а т р о н ы  з а р я ж а ю т  с о о т в е т с т в у ю щ и м  к а б е л е м  

или т р у б о п р о в о д о м .
Ф л а н ц е в ы е  п а т р о н ы  у с т а н а в л и в а ю т  из  в е р т и ­

к а л ь н о й  п о в е р х н о с т и  так.  ч т о б ы  о д н о  из  с л и в ­
ных о т в е р с т и й ,  е с л и  о н о  е с т ь ,  б ы л о  в н и з у  и о т ­
крыт о .

Д р у г и е  в и д ы  п а т р о н о в  у с т а н а в л и в а ю т  в е р т и ­
к а л ь н о  о т в е р с т и е м  д л я  в в о д а  л а м п ы  вниз .

И с п ы т а н и е  п р о в о д я т  при п о м о щ и  у с т р о й с т в а ,  
п р и н ц и п  д е й с т в и я  к о т о р о г о  п о к а з а н  на черт.  12.

В о д а  в в и д е  д о ж д я  д о л ж н а  в е р т и к а л ь н о  па­
д а т ь  на п о в е р х н о с т ь  и с п ы т у е м о г о  п а т р о н а  с в ы­
с о т ы  200 мм о т  в е р х н е г о  к р а я  п а т р о н а  д о с т а т о ч ­
но р а в н о м е р н о  с и н т е н с и в н о с т ь ю  о т  3 до  5 мм/мин. 
П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  и с п ы т а н и я  10 мин. Т е м п е р а ­
т у р а  воды,  и с п о л ь з у е м о й  при и с п ы т а н и и ,  д о л ж н а  
б ы т ь  (15±Ю )"С.

Н е п о с р е д с т в е н н о  п о с л е  и с п ы т а н и я  п р о в о д я т  
п р о в е р к у  э л е к т р и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  п а т р о н о в  ио 
п. 14.3 и п р о в е р я ю т ,  -нс п о п а д а л и  в о д а в  п а т р о н  в 
з н а ч и т е л ь н о м  к о л и ч е с т в е .

Следует считать, что вода попала в патрон в значительном 
количестве, если она оказалась на токоведущих деталях. В дач­
ном случае резьбовая гильза, которая попадает под напряжение 
только при ввертывании лампы, не относится к токоведущим де­
талям.
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14.2. Патроны должны быть устойчивы к воздействию влаги, 
которая может быть при их нормальном использовании.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и с п ы т а н и е м  на в л а г о с т о й ­
к о с т ь  в с о о т в е т с т в и и  с н а с т о я щ и м  п у н к т о м  и не­
п о с р е д с т в е н н о  п о с л е  э т о г о  п р о в о д я т  п р о в е р к у  
с о п р о т и в л е н и я  н э л е к т р и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  и з о ­
л я ц и и  и о п. 14.3.

К а б е л ь н ы е  в в о д ы  ( при их н а л и ч и и )  о т к р ы в а ю т ,  
е с л и  е с т ь  в ы б и р а е м ы е  о т в е р с т и я ,  т о  о д и н  из н и х  
в ы л а м ы в а ю т .

И с п ы т а н и е  на в л а г о с т о й к о с т ь  п р о в о д я т  в ка ­
м е р е  в л а ж н о с т и  п р и  о т н о с и т е л ь н о й  в л а ж н о с т и  
в о з д у х а  91—95%. Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  в м е с т е  
р а с п о л о ж е н и я  о б р а з ц о в  д о л ж н а  б ы т ь  /= (2 0 —30)°±  
±1°С.

Д о  п о м е щ е н и я  в к а м е р у  в л а ж н о с т и  о б р а з ц ы  вы­
д е р ж и в а ю т  п р и  т е м п е р а т у р е  м е ж д у  I и / + 4°С.

П а т р о н ы  в ы д е р ж и в а ю т  в к а м е р е  в л а ж н о с т и  а 
т е ч е н и е :

2 с у т о к  (48 ч) — д л я  о б ы ч н ы х  п а т р о н о в :
7 с у т о к  ( 1 6 8 ч ) -  д л я  к а п л е з а щ и щ е н н ы х  п а т р о ­

но в  с т е п е н и  з а щ и т ы  IPX 1.
В большинстве случаев образцы могут быть доведены до не­

обходимой температуры выдержкой при эгой температуре не ме­
нее 4 ч до испытания.

Относительную влажность 91—95% создают помещением в 
камеру влажности насыщенного водного раствора сульфата нат­
рия (NajSO*) или нитрата калия (KN03), у которого достаточно 
велика поверхность контакта с воздухом. Для создания в камере 
указанной относительной влажности необходимо обеспечить внут­
ри камеры непрерывную циркуляцию воздуха и, по возможности, 
использовать камеру с тепловой изоляцией.

Испытание патронов, предназначенных для использования в 
условиях, соответствующих И— VIII степеням жесткости по влаж­
ности воздуха по ГОСТ 16962.1, проводят по методу 207— 2 ГОСТ
16962.1.

Внутренний объем камеры влажности должен составлять не 
иенее 10 объемов, занимаемых испытуемыми патронами.

По истечении времени пребывания патронов в камере влаж­
ности измеряют сопротивление и испытывают электрическую проч­
ность изоляции внутри камеры или вне ее. но не более чем через 
5 мин после извлечения патронов из камеры. Затем патроны в те- 
чеши; (2 4 ± 1 ) ч выдерживают при нормальных климатических 
условиях испытаний по ГОСТ 15150 и подвергают внешнему ос­
мотру.
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Р е з у л ь т а т ы  и с п ы т а н и я  с ч и т а ю т  у до  и л е т  в о р  н- 
т с л ь н ы м и ,  е с л и  п а т р о н ы  не  и м е ю т  п о в р е ж д е н и й ,  
п р и в о д я щ и х  к н а р у ш е н и ю  т р е б о в а н и й  н а с т о я щ е ­
г о  с т а н д а р т а .

14.3. Сопротивление и электрическая прочность изоляции дол­
жны быть обеспечены:

а) между тоководущимн деталями различных фаз;
б) между токовслущнмн деталями различных фаз и наружны­

ми металлическими деталями, включая крепежные винты фланца 
или корпуса фланцевых патронов и доступные соединительные 
винты;

в) между внутренними и наружными поверхностями изолир>> 
ющих прокладок металлических корпусов, если эти прокладки не­
обходимы в соответствии с п. 12.3 для обеспечения электробез- 
опэсности, или если расстояние между любой токоведушей де­
талью и металлическим наружным корпусом меньше значений, 
указанных в л. 4 табл. 12.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и е м  с о п р о т и в л е н и я  
и з о л я ц и и  и и с п ы т а н и е м  э л е к т р и ч е с к о й  п р о ч н о ­
с т и  и з о л я ц и и  с р а з у  ж е  п о с л е  п р о в е р к и  на в л а ­
г о с т о й к о с т ь  в к а м е р е  в л а ж н о с т и  или в п о м е щ е ­
нии,  в к о т о р о м  о б р а з ц ы  б ы л и  д о в е д е н ы  д о  т е м п е ­
р а т у р ы  /.

С о п р о т и в л е н и е  изоляции из ме ряют  через 1 мин 
после  п р и л о же н и я  напряжения 500 V постоянно-  
10 т о  к а.

Со противление  и з о л я ци и  измеряют  п о с л е д о ­
вательно :

1) м е ж д у  т о к о в е д у щ и м и  ч а с т я м и  р а з л и ч н ы х  
ф а з;

2) м е ж д у  т о к о в е д у щ и м  н ч а с т я м и  р а з л и ч н ы х  
фаз ,  с о е д и н е н н ы м и  в м е с т е ,  и к о р п у с о м ;

3) м е ж д у  д о с т у п н ы м и  д л я  п р и к о с н о в е н и я  м е ­
т а л л и ч е с к и м и  д е т а л я м и  и м е т а л л и ч е с к о й  ф о л ь ­
гой,  к о н т а к т и р у ю щ е й  с в н у т р е н н е й  п о в е р х н о с т ь ю  
и з о л и р у ю щ е й  п р о к л а д к и  ( при  е е  н а л и ч и и ) .

П о д  т е р м и н о м  « к о р п у с » ,  и с п о л ь з у е м о м  в п е р е ­
ч и с л е н и и  2),  п о н и м а ю т  н а р у ж н ы е  м е т а л л и ч е с к и е  
д е т а л и ,  к р е п е ж н ы е  в и н т ы  д о н ы ш к а  и к о р п у с а ,  
д о с т у п н ы е  с о е д и н и т е л ь н ы е  в инт ы,  а т а к ж е  ме- 
т а л л и ч е с к у ю  фо л ь г у ,  к о н т а к т и р у ю щ у ю  с н а р у ж ­
н ы м и  и з о л  iii р у ю щ к м и  д е т а л я м и . ’ И з м е р е н и я ,  у к а ­
з а н н ы е  в п е р е ч и с л е н и я х  1) н 2),  п р о в о д я т  с н а ­
ч а л а  на п а т р о н е ,  в к о т о р ы й  в в е р н у т  и с п ы т а -
4 —2469
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т е л ь н ы й  ц о х о л ь  п о  ч е р т .  13. а з а т е и  на п а т р о н е  
б е з  и с п ы т а т е л ь н о г о  ц о к о л я .

В ы к л ю ч а т е л ь ,  п р и  е г о  н а л и ч и и ,  п е р е в о д я т  в 
п о л о ж е н и е  « в к л ю ч е н о » .

Металлическая фольга, если она применяется при испытании 
патрона без испытательного цоколя, должна контактировать с ме­
таллической гильзой, если она нетоковедущая.

С о п р о т и в л е н и е  и з о л я ц и и  д о л ж н о  б ы т ь .  МОм,не 
ме н е е :

2 — при и з м е р е н и и  по п е р е ч и с л е н и ю  I);
5 — в о с т а л ь н ы х  с л у ч а я х .
Н е п о с р е д с т в е н н о  п о с л е  и з м е р е н и я  с о п р о т и в л е ­

ния  и з о л я ц и и  м е ж д у  т е м и  же  ч а с т я м и ,  ч т о  и при 
и з м е р е н и и  с о п р о т и в л е н и я  и з о л я ц и и  в т е ч е н и е  
1 ми н  п р и к л а д ы в а ю т  н а п р я ж е н и е  п е р е м е н н о г о  
т о к а  п р а к т и ч е с к и  с и н у с о и д а л ь н о й  ф о р м ы  ч а с т о ­
т ы  50 н л и 60 Гц, д е й с т в у ю щ е е  з н а ч е н и е  к о т о р о г о  
р а в н о  (2 U —1000) В, г д е  U - -  но р  м и р у е м о е  н а п р я ж е ­
ние.  Д л я  п а т р о н о в  с в ы к л ю ч а т е л е м  э т о  н а п р я ж е ­
н и е  п р и к л а д ы в а ю т ,  к р о м е  т о г о ,  м е ж д у  т о к о в е д у -  
1ЦНМИ д е т а л я м и  р а з л и ч н ы х  ф а з  и д р у г и м и  м е т а л ­
л и ч е с к и м и  д е т а л я м и  п р и  в к л ю ч е н н о м  и в ы к л ю ­
ч е н н о м  п о л о ж е н и и  в ы к л ю ч а т е л я .

Д л я  п а т р о н о в  F.10 н а п р я ж е н и е ,  п р и к л а д ы в а е ­
мо е  п р и  п р о в е р к е  э л е к т р и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  и з о ­
л я ц и и  м е ж д у  т о к о в е д у щ и м и  ч а с т я м и  р а з л и ч н ы х  
фаз ,  д о л ж н о  б ыт ь  с и и  ж е н о  до  500 В.

С н а ч а л а  п р и к л а д ы в а ю т  не б о л е е  п о л о в и н ы  
у к а з а н н о г о  и с п ы т а т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я ,  а з а ­
т е м е г о  б и с т р о  д о в о д я т  д о  п о л н о г о  з н а ч е н и я .

В п р о ц е с с е  п р о в е р к и  не д о л ж н о  п р о и с х о д и т ь  
п р о б о я  и з о л я ц и и  или п е р е к р ы т и я  по  п о в е р х ­
но с т и .

При замыкании выходных контактных зажимов трансформато­
ра после доведения испытательного напряжения до указанного 
значения трансформатор высокого напряжения, применяемый при 
этой проверке, должен обеспечить значение выходного тока не ме­
нее 200 мА.

Реле максимального тока не должно отключаться при токе 
менее <100 мА.

Погрешность измерения действующего значения испытательно­
го напряжения ± 3 % .

Тлеющий разряд, не вызывающий заметного падения напря­
жения. не учитывают.
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14.4. Проварку сопротивления изоляции и электрической проч­
ности изоляции дополнительно проводят в холодном обесточенном 
состоянии при нормальных климатических условиях испытаний 
по ГОСТ 15150 при приемо-сдаточных испытаниях.

11.4.1. Сопротивление изоляции в холодном обесточенном сос­
тоянии при нормальных климатических условиях испытаний по 
ГОСТ 15150 должно быть не менее 20 МОм.

При приемо-сдаточных испытаниях проводят проверку только 
между частями, указанными в п. 14.3, перечисления I) и 2).

Проверку производят по методике п. 14.5.
При приемо-сдаточных испытаниях отсчет допускается прово­

дить непосредственно после установления показаний прибора.
14.4.2. Проверку электрической прочности изоляции проводят 

по методике п. 14.3 при следующих значениях испытательною на­
пряжения:

W00 В — для патронов на номинальное напряжение 42 В;
2000 В — для патронов на номинальное напряжение 220 В;
2500 В — для патронов на номинальное напряжение 380 В;
3000 В — для патронов на номинальное напряжение 750 В
При приемо-сдаточных испытаниях проводят проверку меж­

ду частями, указанными в п. 14.3, перечисления 1) и 2).
При приемо-сдаточных испытаниях допускается длительность 

испытания (I  Л:0,1) с при условии повышения испытательного на­
пряжения на 25%.

Токи поверхностного разряда, не вызывающие уменьшение ис­
пытательного напряжения более 20%, не учитывают при оценке 
результатов проверки.

15. МЕХАНИЧЕСКАЯ ПРОЧНОСТЬ

15.1 Патроны должны обладать механической прочностью и 
выдерживать нагрузки, возникающие при установке лампы, а так­
же при навинчивании патрона на трубку.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и с п ы т а н и я м и  по  пп. 15.2— 
15.7.

15.2. М е х а  н н ч е с к у ю  п р о ч н о с т ь  н а р у ж н о г о  к о р ­
пус а .  р е з ь б о в о й  г и л ь з ы  и д о н ы ш к а  ф л а н ц а  п р о ­
в е р я ю т  и в и н ч и в а н и е м и с п ы т а т е л ь н о г о  ц о к о л я  в 
о б р а з е н с  п р и л о ж е н и е м  в т е ч е н и е  I мин с л е д у ю -  
щи х  в р а щ а ю щ и х  м о м е н т о в :

0,5 Н- м — д л я  п а т р о н о в  ЕЮ;
0,5 Н- м — д л я  п а т р о н о в  Е14 д л я  с в е ч е о б р а з н ы х  

л а мп  с к р е п л е н и е м  за р е з ь б о в о й  в в о д :
1.2 Н- м д л я  п а т р о н о в  Е14 д л я  с в е ч е о б р а з н ы х  

л а м п  с к р е п л е н и е м  за н а р у ж н ы й  к о р п у с ;
1.2 Н-м — д л я  о с т а л ь н ы х  п а т р о н о в  Е14-

4*
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2 М м —' для п а т р о н о в  Е27;
•1 Н м -  д л я  п а т р о н о в  Е40.
Испытание патронов проводят с помощью испытательного цо­

коля В. указанного на черт. 8, 9 или 10.
Р а з м е р ы  и с п ы т а т е л ь н ы х  ц о к о л е й  п р и в е д е н ы  в 

т  а б ,|. 8.
Т а б л и ц а  8

мм

Тип затропа Размер S- Дмахси' иемтрмы»0*охокглкта

F.14 *5 4,8
Е27 9.5 9.5
Е40 ■1.1.0 J 4.0

• Применение размера S см. черт. 8, 9 или 10.

Р а з м е р ы  и с п ы т а т е л ь н о г о  ц о к о л я  д л я  п а т р о ­
но в  ЕЮ р а з р а б а т ы в а ю т с я .

В н а с т о я щ е е  в р е м я  и с п ы т а н и е  п р о в о д я т  с  ц о к о ­
л ем , и м е ю  щ!и м р а з м е р ы  ц о к о л я  л а м п ы ,  д л я  
к о т о р о й  п р е д н а з н а ч е н  па т р о н .

И с п ы т а н и е  п р о в о д я т  д в а ж д ы :  о д и н  раз  о б р а ­
з е ц  з а к р е п л я ю т  за н а р у ж н ы й  к о р п у с ,  в т о р о й  
р а з  о б р а з е ц  з а к р е п л я ю т ’ за р е з ь б о в о й  в в о д ,  д о ­
н ы ш к о  или флане ц,  а з а в и с и м о с т и  о т  т ипа  п а т ­
рона.

П о с л е  о к о н ч а н и я  и с п ы т а н и я  о б р а з е ц  не д о л ­
же н  и м е т ь  п о в р е ж д е н и й ,  п р е п я т с т в у ю щ и х  е г о  
д а л ь н е й ш е м у  и с п о л ь з о в а н и ю .

15.3. О б р а з е ц  к р е п я т  за д о н ы ш к о  или ф л а н е ц  
и к н а р у ж н о м у  к о р п у с у  п р и к л а д ы в а ю т  в т е ч е н и е  
1 мин в р а щ а ю щ и й  м о м е н т ,  з н а ч е н и е  к о т о р о г о  у к а ­
з а н о  в п. 15.2, для  з а т я г и в а н и я  р е з ь б о в о г о  с о е д и ­
не н ия  м е ж д у  к о р п у с о м  и д о н ы ш к о м .

И с п ы т а н и е  не д о л ж н о  в ы з ы в а т ь  о с л а б л е н и я  
р е з ь б о в о г о  с о е д и н е н и я  м е ж д у  д о н ы ш к о м  и к о р ­
п у с о м  или к а к и х - л и б о  п о в р е ж д е н и й .

Испытание не проводят на патронах ЕЮ.
15.4. Д о н ы ш к о  п а т р о н о в  с р е з ь б о в ы м  в в о д о м  

н а в и н ч и в а ю т  на л а т у н н у ю  т р у б к у  к а к  д л я  н о р ­
м а л ь н о г о  и с п о л ь з о в а н и я ,  с т о п о р н ы е  в и н т ы з а т я ­
г и в а ю т  с в р а щ а ю щ и м  м о м е н т о м ,  у к а з а н н ы м  в 
т аб л .  II, и п р о в е р я ю т  н а д е ж н о с т ь  ф и к с а ц и я  
р е з ь б о в о г о  в н о л а  п р и л о ж е н и е м  в т е ч е н и е  I мин
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в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а ,  у к а з а н н о г о  в п. !5.2, но п р о ­
т и в  ч а с о в о й  с т р е л к и .

К р е п л е н и е  р е з ь б о в о г о  в в о д а  на л а т у н н о й  
т р у б к е  не  д о л ж н о  о с л а б л я т ь с я ,

Ес л и  п р о и с х о д и т  о с л а б л е н и е  к р е п л е н и я ,  т о  
с т о п о р н ы й  в и н т  п о д т я г и в а ю т  п р и л о ж е н и е м  ми­
н и м а л ь н о г о ,  н е о б х о д и м о г о  д л я  п р е д о т в р а щ е н и я  
о с л а б л е н и я  к р е п л е н и я ,  в р а т а ю щ е г о  м о м е н т а  и 
е г о  з н а ч е н и е  р е г и с т р и р у ю т .

Практически достаточно увеличить затягивающий вращающий 
момент на ~ 20% .

М и н и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  з а т я г и в а ю щ е г о  в р а щ а ­
ю щ е г о  м о м е н т а  р е г и с т р и р у ю т  для и с п ы т а н и я  по
п. 16.1. .

Требование не распространяется на пластмассовые патроны а г/ 
с резьбовым вводом, не имеющие в устройстве для предотвраще­
ния самоотвинчивания стопорных винтов.

Для испытаний по пп. 15.2— 15.4 рекомендуется использовать 
установку, указанную на черт. 14.

Испытания по пп. 15.2— 15.4 проводят на установке по черт. 14.
15.5. М е х а н и ч е с к у ю  п р о ч н о с т ь  с о е д и н е н и я  д о ­

н ы ш к а  с р е з ь б о в ы м  в в о д о м  п р о в е р я ю т  па у с т а ­
новке .  у к а з а н н о й  на ч е р т . 15.

О б р а з е ц  к р е п я т  з а  р е з ь б о в о й  в в о д  в г о р и з о н ­
т а л ь н о м  п о л о ж е н и и .  В п а т р о н  в в и н ч и в а ю т  ш а б ­
лон.  и м е ю щ и й  р е з ь б у  с м а к с и м а л ь н ы м и  р а з м е р а ­
ми, п р и н я т ы м и  МЭК д л я  ц о к о л е й  ламп,  и д р у г и е  
р а з м е р ы ,  с о о т в е т с т в у ю щ и е  у к а з а н н ы м  на ч е р т  15. 
и в т е ч е н и е  1 ми н  н а г р у ж а ю т  м а с с о й ,  к а к  у к а з а ­
но  на ч е р т  15.

Шаблон должен иметь максимальную резьбу по ГОСТ 28108.
О т к л о н е н и е  к о н ц а  ш а б л о н а  не  д о л ж н о  б ы т ь  

б о л е е  5 мм.
О б р а з е ц  не д о л ж е н  и м е т ь  п о в р е ж д е н и й .  Пр и  

п о я в л е н и и  о с т а т о ч н ы х  д е ф о р м а ц и й  о б р а з е ц  у с ­
т а н а в л и в а ю т  в п е р в о н а ч а л ь н о е  п о л о ж е н и е  и про- 
п е р к у  п о в т о р я ю т  п я т ь  раз .  П о с л е  э т о г о  о б р а з е ц  
не д о л ж е н  и м е т ь  п о в р е ж д е н и й ,  п р е п я т с т в у ю щ и х  
е г о  д а л ь н е й ш е м у  и с п о л ь з о в а н и ю .

Проверку патронов для свечеобразных ламп не проводят. 
Требование не распространяется на патроны с резьбовым вво­

дом. у которых резьба выполнена в пластмассе.
15.6. П р о в е р к у  м е х а н и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  н а р у ж ­

ных к о р п у с о в  из и з о л я ц и о н н о г о  м а т е р и а л а  с т о ­
к о п р о в о д я щ е й  п о в е р х н о с т ь ю  или б е з  нее, а так-
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ж е  и з о л я ц и о н н о г о  к о л ь ц а  м е т а л л и ч е с к и х  п а т р о ­
н о в  п р о в о д я т  на у с т а н о в к е  д л я  и с п ы т а н и я  на 
у д а р  (см. п. 15.6.1).

П р о в е р к у  м е х а н и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  п а т р о н о в  
ЕЮ п р о в о д я т  з о  в р а щ а ю щ е м с я  б а р а б а н е  (см. 
п. 15.6.2).

15.6.1. У д а р ы  по  о б р а з ц у  н а н о с я т  на у с т а н о в к е  
д л я  и с п ы т а н и я  на у д а р ,  у к а з а н н о й  на черт .  16. 
Г о л о в к у  б о й к а  п о л у с ф е р и ч е с к о й  ф о р м ы  с р а д и ­
у с о м  10 мм и з г о т о в л я ю т  из  п о л и а м и д а  т в е р д о ­
с т ь ю  по  Р о к в е л л у  HR 100. Б о е к  м а с с о й  (150=1) г 
ж е с т к о  к р е п я т  на н и ж н е м  к о н ц е  с т а л ь н о й  т р у б ­
ки с н а р у ж н ы х !  д и а м е т р о м  9 мм и т о л щ и н о й  с т е ­
н о к  0,5 мм, п р и  э т о м  к р е п л е н и е  Qe p - x n e r o  к о н ц а  
т р у б к и  д о л ж н о  о б е с п е ч и в а т ь  к а ч а н и е  м а я т н и к а  
т о л ь к о  в о д н о й  в е р т и к а л ь н о й  п л о с к о с т и .  О с ь  ка ­
ч а н и я  д о л ж н а  н а х о д и т ь с я  на р а с с т о я н и и  
(1000±  1) мм о т  о с и  б о й к а .

До 01.01.95 допускается применение бойка, изготовленного из 
древесины твердых пород с твердостью по Роквеллу HR 100.

Определение твердости по Роквеллу головки бойка из полиа­
мида проводят при следующих условиях:

диаметр шарика - -  (12.7000*0,0025) мм;
начальная нагрузка — (100±2) II;
перегрузка — (500 ±  2,5) II.
Твердость по Роквеллу определяют по ГОСТ 4670.
К о н с т р у к ц и я  у с т а н о в к и  д о л ж н а  о б е с п е ч и в а т ь  

у д е р ж а н и е  т р у б к и  и г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и  
с с и л о й ,  п р и л о ж е н н о й  к т о р ц е в о й  п о в е р х н о с т и  
б о й к а ,  в п р е д е л а х  о т  1,9 до  2,0 Н.

Д л я  к р е п л е н и я  о б р а з ц а  с л у ж и т  л и с т  фа н е р ы,  
к о т о р ы й  в е р х н и м  к н и ж н и м  к р а я м и  к р е п и т с я  к 
о п о р н о й  п л и т е ,  у к а з а н н о й  на ч е р т .  17.

О п о р н а я  п л и т а  и з г о т о в л я е т с я  из  с т а л и  и л и  чу­
г у н а  н и м е е т  м а с с у  (10± I ) кг. О п о р н а я  п л ит а  с по-  
м‘о щ ь ю  с т е р ж н е й ,  я в л я ю щ и х с я  о с я м и  в р а щ е н и я ,  
к р е н и т с я  к ж е с т к о й  раме .  Р а м у  к р е п я т  к м а с с и в ­
ной с т е н е  из  к и р п и ч а ,  б е т о н а  и л и  а н а л о г и ч н о г о  
м а т е р и а л а .

До 01.01.95 допускается использование опорной плиты массой 
менее 10 кг.

К о н с т р у к ц и я  у с т а н о в к и  д л я  и с п ы т а н и я  н а у д а р 
д о л ж н а  о б е с п е ч и в а т ь :

т а к о е  р а с п о л о ж е н и е  о б р а з ц а ,  ч т о б ы  т о ч к а  у д а ­
ра н а х о д и л а с ь  в в е р т и к а л ь н о й  п л о с к о с т и ,  п р о х о ­
д я щ е й  ч е р е з  о с ь  к а ч а н и я  м а я т н и к а ;
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в о з м о ж н о с т ь  п е р е м е щ е н и я  о б р а з ц а  в г о р н  зон* 
т а л ь н о н  п л о с к о с т и  и в р а щ е н и я  е г о  в о к р у г  о с и ,  
п е р п е н д и к у л я р н о й  п л о с к о с т и  м о н т а ж н о й  п л а т ы ;

в о з м о ж н о с т ь  в р а щ е н и я  м о н т а ж н о й  п л а т ы  в о- 
к в е р т и к а л ь н о й  о с и .

р а з е ц  у с т а н а в л и в а ю т  на м о н т а ж н о й  п л а т е  
так,  ч т о б ы  о с ь  о б р а з ц а  б ы л а  г о р и з о н т а л ь н а  и 
п а р а л л е л ь н а  п л о с к о с т и  м о н т а ж н о й  п л а т ы  и на­
р у ж н а я  п о в е р х н о с т ь  о б р а з ц а  к а с а л а с ь  ф а н е р н о ­
го  л и с т а .  У д а р  н а н о с и т с я  б о й к о м  в г о р и з о н т а л ь ­
но й  п л о с к о с т и .

Т о ч к а  у д а р а  д о л ж н а  л е ж а т ь  в в е р т и к а л ь н о й  
п л о с к о с т и ,  п р о х о д я щ е й  ч е р е з  о с ь  к а ч а л н я  м а я т ­
ника.

Параллельность оси патронов, имеющих отличную от цилинд­
рической форму корпуса, плоскости монтажной платы, достигает­
ся при помощи сосновых прокладок или прокладок из аналогично­
го материала.

Д л я  п а т р о н о в  из  и з о л я ц и о н н о г о  м а т е р и а л а  
у д а р  н а н о с я т  по  к р а ю  н а р у ж н о г о  к о р п у с а .  Дл я  
м е т а л л и ч е с к и х  п а т р о н о в  у д а р  н а н о с я т  по  н а р у ж ­
н о м у  к о р п у с у  в м е с т е  р а с п о л о ж е н и я  и з о л и р у ю ­
щ е г о  ко ль ца .

Б о е к  д о л ж е н  п а д а т ь  с в ыс о т ы ,  з н а ч е н и е  к о т о ­
р о й  у к а з а н о  в т а б л .  9.

Высота падения — расстояние по вертикали между контроль­
ной точкой в момент спуска маятника и положением этой точки 
в момент удара.

Контрольную точку наносят на поверхности бойка, где линия, 
проходящая через точку пересечения осей бойка и стальной труб­
ки, перпендикулярная плоскости, определяемой этими осями, пере­
секает поверхность бойка.

Н а н о с я т  п я т ь  у д а р о в  в т о ч к а х ,  р а в н о м е р н о  
р а з н е с е н н ы х  по  о к р у ж н о с т и  н а р у ж н о г о  к р а я  на ­
р у ж н о г о  к о р п у с а  « и з о л и р у ю щ е г о  к о л ь ц а .

Дл я  п а т р о н о в  д л я  с в е ч е о б р а з н ы х  л а м п ,  и с п ы­
т ы в а е м ы х  б е з  д е к о р а т и в н о й  о б о л о ч к и ,  в ы с о т а

Т а б л и ц а  9

Внеси пммни. си

Керамические летали 
Детали из двух материалов

JO±0.1
15*0.1
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п а д е н и я  с о с т а в л я е т  10см. По  э т и м п а т р о н а м  на­
н о с я т  по о д н о м у  у д а р у  в д в у х  т о ч к а х ,  с м е щ е н н ы х  
по  о к р у ж н о с т и  на 90° на р а с с т о я н и и  5 мм о т  на­
р у ж н о г о  к р а я  п а т р о н а .

П о с л е  и с п ы т а н и я  на о б р а з ц е  не д о л  ж и о б и т ь  
с е р ь е з н ы х  п о в р е ж д е н  и ft, с т о ч к и  з р е н и я  н а с т о я ­
щ е г о  с т а н д а р т а .  П р и  э т о м  не д о л ж н ы  с т а т ь  д о ­
с т у п н ы м и  д л я  п р и к о с н о в е н и я  т о к о в е д у ш и е  де т а -  
л н.

П о в р е ж д е н и я ,  не с н и ж а ю щ и е  пу т и  у т е ч к и  и 
в о з д у ш н ы е  з а з о р ы  н и ж е  з н а ч е н и е ,  у к а з а н н ы х  в 
ра зд.  17, и н е з н а ч и т е л ь н ы е  с к о л ы ,  не в л и я ю щ и е  
на з а щ и т у  о т  п о р а ж е н и я  э л е к т  pur ч е с  к им т о к о м  и 
з а щ и т у  о т  в о д ы ,  не у ч и т ы в а ю т .

Т р е щ и н а м и ,  не  в и д и м ы м и  н е в о о р у ж е н н ы м  г л а ­
зом.  и п о в е р х н о с т н ы м и  п о в р е ж д е н и я м и  в о л о к н и ­
с т ы х  п р е с с - м а т е р и а л о в  и а н а л о г и ч н ы х  м а т е р и а ­
л о в  п р е н е б р е г а ю т .

Т р е щ и н а м и  и л и  с к о л а м и  на н а р у ж н о й  п о в е р х ­
н о с т и  к а к о й - л и б о  д-еталн п а т р о н а ,  ес  л и п а т р о и да­
же п р и  о т с у т с т в и и  э т о й  д е т а л и  с о о т в е т с т в у е т  
н а с т о я щ е м у  " с т а н д а р т у ,  п р е н е б р е г а ю т .

15.6.2. П р о в е р к у  м е х а н и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  п а т ­
р о н о в  ЕЮ п р о в о д я т  во  в р а щ а ю щ е м с я  б а р а б а н е ,  
у к а з а н н о м  на ч е р т .  18.

П а т р о н  д о  л же м в ы д е р ж и в а т ь  б е з  п о в р е ж д е н и й ,  
с н и ж а ю щ и х  е г о  э л е к т р о б е з о п а с н о с т ь .  50 п а д е н и й  
с в ы с о т ы  500 мм на с т а л ь н у ю  п л и т у  т о л щ и н о й  3 мм 
в б а р а б а н е ,  в р а щ а ю щ е м с я  с ч а с т о т о й  в р а щ е н и я  
5 мин-1 (10 п а д е н и й  в ми н у т у ) .

15.7. П р о в е р к у  м е х а н и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  м е т а л ­
л и ч е с к и х  н а р у ж н ы х  д е т а л е й  ( н а р у ж н ы й  к о р п у с  
и д о н ы ш к о )  п р о в о д я т  на у с т а н о в к е ,  у к а з а н н о й  
на черт .  19.

Э т и  д е т а л и  и с п ы т ы в а ю т  на с о б р а н н о м  п а т р о ­
не.  К к а ж д о й  д е т а л и  д в а ж д ы  в т е ч е н и е  1 мин 
п р и к л а д ы в а ю т  с и л у ,  з н а ч е н и е  к о т о р о й  у к а з а н о  
в т абл.  10. С и л у  п р и к л а д ы в а ю т  в д в у х  д и а м е т ­
р а л ь н о  п р о т и в о п о л о ж н ы х  т о ч к а х  с п о в о р о т о м  

на 90й.
И с п ы т а н и е  не п р о в о д я т  на н а р у ж н ы х  к о р п у ­

с а х  и. д о н ы ш к а х  из и з о л я ц и о н н о г о  м а т е р и а л а  с 
н а р у ж н ы м  т о к о п р о в о д я щ и м  п о к р ы т и е м .

В о  в р е м я  и п о с л е  и с п ы т а н и я  д е ф о р м а ц и я  о б ­
р а з ц а  не д о л ж н а  б ы т ь  б о л ь ш е  з н а ч е н и й ,  у к а з а н ­
н ых  в т аб л .  10.
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Т а б л и ц а  10

Тип я к т р о и » Cam. н

М к к ск ы а д ы и л  д е ф о р м д ц я п . ни

»:> к р е н я  н ч зы га н в я п о с л е  и сп ы тан и я

Е14 7 5 1 о д
Е*7 .1 0 0 2 о д
Е40 1100 4 0 .5

Испытание не проводят на патронах ЕЮ.
15.8. Уплотняющие вводы и сальники должны выдерживать 

механические нагрузки, возникающие при нормальном монтаже и 
эксплуатации.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .
В р е з ь б о в ы е  с а л ь н и к и  в с т а в л я ю т  м е т а л л и ч е с ­

кий ц и л и н д р и ч е с к и й  шт ыр ь ,  д и а м е т р  к о т о р о г о  
о к р у г л е н н о  до  ц е л о г о  ч и с л а  м и л л и м е т р о в  р а в е н  
м е н ь ш е м у  в н у т р е н н е м у  д и а м е т р у  у п л о т н е н и я  
в в о д а .  З а т е м  в в о д  з а т я г и в а ю т  г а е ч н ы м  к л ю ч о м  
с с и л о й  30 Н д л я  м е т а л л и ч е с к и х  и 20 Н д л я  п л а с т ­
м а с с о в ы х  с а л ь н и к о в .  С и л у  п р и к л а д ы в а ю т  в т е ч е ­
н и е  1 мин с п л е ч о м  р ы ч а г а  25 см.

П о с л е  и с п ы т а н и я  в в о д ы ,  с а л ь н и к и  и к о р п у с а  
не д о л ж н ы  и м е т ь  п о в р е ж д е н и й .

15.9. Конструкция фланцевых патронов должна исключать воз­
можность повреждения при монтаже.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .
Ф л а н е ц  п а т р о н а  к р е п я т  в и н т а м и  д и а м е т р о м  

4 мм на ж е с т к о м  п л о с к о м  с т а л ь н о м  лис т е ,  к о т о ­
р ый  и м е е т  д в а  р е з ь б о в ы х  о т в е р с т и я  на р а с с т о я ­
нии,  р а в н о м  р а с с т о я н и ю  м е ж д у  о с я м и  о т в е р с т и й  
д л я  к р е п л е н и я  во  ф л а н ц е .  В и н т ы  з а т я г и в а ю т  по ­
с т е п е н н о  п р и  п о л о ж е н и и  м а к с и м а л ь н о г о  в р а щ а ­
ю щ е г о  мо ме нт а ,  р а в н о г о  1.2 Н -м .

И с п ы т а н и е  ф л а н ц е в ы х  п а т р о н о в ,  с п е ц и а л ь н о  
п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  в с т р а и в а н и я ,  п р о в о д я т  с 
п о м о щ ь ю  у с т р о й с т в а ,  у к а з а н н о г о  и з г о т о в и т е л е м  
п а т р о н а .

Устройство для испытания фланцевых патронов, предназна­
ченных только для встраивания, должно быть указано в ТУ на 
конкретные типы или группы патронов.

П о с л е  и с п ы т а н и я  п а т р о н  не д о л ж е н  и м е т ь  по- 
в р о ж д е н и й ,  п р е п я т с т в у ю щ и х  е г о  д а л ь н е й ш е м у  
и с п о л ь з о в а н и ю .

Требование не распространяется па патроны ЕЮ.
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16. ВИНТЫ. ТОКОВЕДУЩИЕ ДЕТАЛИ И СОЕДИНЕНИЯ

16.1. Токозедушпе и нетоковедуище винтовые соединения, по­
вреждение которых может нарушить безопасность патрона, долж­
ны выдерживать механические нагрузки, возникающие при нор­
мальном использовании.

Винты, передающие контактное нажатие, и винты с номиналь­
ным диаметром менее 3 мм. применяемые для соединений о патро­
нах, должны ввинчиваться в металлическую гайку или вставку. 
Требование не распространяется на стопорные винты.

П р о в е р к у  м а т е р и а л а ,  из  к о т о р о г о  и з г о т о в л е н ы  
г а й к и ,  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .

| Винтовые соединения частично были проверены в разд. 15.
П р о в е р к у  м е х а н и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  в и н т о в  и 

гаек ,  п е р е д а ю щ и х  к о н т а к т н о е  н а ж а т и е  или п р и ­
м е н я е м ы х  в д р у г и х  с о е д и н е н и я х  п а т р о н о в ,  п р о ­
в о д я т  д о п о л н и т е л ь н о  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .

В и н т ы  з а в и н ч и в а ю т  «  о т в и н ч и в а ю т :
5 раз  _ д л я  в и н т о в ,  в в и н ч и в а е м ы х  в м е т а л л и ­

ч е с к у ю  р е з ь б у ;
10 р а з -  д л я  в инт о в ,  в в и н ч и в а е м ы х  в р е з ь б у  в 

и з о л я ц и о н н о м  м а т е р и а л е ;
с п р и л о ж е н и е м  с п о м о щ ь ю  д и н а м о м е т р и ч е с к о й  

о т в е р т к и  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а ,  у к а з а н н о г о  в 
т а б л .  II, к р о м е  с т о п о р н ы х  в инт о в ,  з а т я г и в а е м ы х  
с п р и л о ж е н и е м  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а ,  у к а з а н н о ­
г о  в п, 15.4. З н а ч е н и я ,  у к а з а н н ы е  в г р а ф е  1. р а с ­
п р о с т р а н я ю т с я  на в и н т ы б е з  г о л о в к и ,  к о т о р ы е  в 
з а в и н ч е н н о м  с о с т о я н и и  не в ы с т у п а ю т  из о т в е р ­
с т ия .  Г р а ф а  2 р а с п р о с т р а н я е т с я  на о с т а л ь н ы е  
винты.

Винт ы,  в в и н ч и в а е м ы е  в р е з ь б у  в и з о л я ц и о н ­
ном м а т е р и а л е ,  к а ж д ы й  р а з  п о л н о с т ь ю  в в и н ч и ­
в а ю т  и в ы в и н ч и в а ю т .

Т а б л и ц а  II
Вращающий II ОМ «ИТ. Н • м

НомигодышП диаметр анагт*.
1 2

До 2.8 вхлюч.
/  "

<*2 0.4
Св. 2.8 *3 .0  » 0.35 0.5(С.6)

» 3.0 » 3,2 » 0,25(0.7) 0.6(12 )

» 3.2 > 3.6 » 0,4(07) 0.8 (1.2)
* 3.6 >4.1 * 0.7 12
> 4.1 > 47 > 0.7 1.8
» 4.7 > 5.3 » 0.S 2.0
» 5Д 0.8 2.5
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I Значения, указанные в скобках, — для нужд народного хозяй- 
I С1вО.

Пр и  и с п ы т а н и и  в и н т о в  к о н т а к т н о г о  з а ж и м а  в 
к о н т а к т н ы й  з а ж и м  в в о д я т  о д н о п  р о в о л о ч  ный п р о ­
в о д  н а и б о л ь ш е г о  с е ч е н и я ,  у к а з а н н о г о  в п. 10.1. 
П о с л е  к а ж д о г о  о с л а б л е н и я  и з м е н я ю т  п о л о ж е ­
ние  в з а ж и м е.

В п р о ц е с с е  и с п ы т а н и я  не д о л ж н о  в о з н и к а т ь  
п о в р е ж д е н и й ,  п р е п я т с т в у ю щ и х  д а л ь н е й ш е м у  ис ­
п о л ь з о в а н и ю  р е з ь б о в ы х  с о е д и н е н и й .

К винтам, которые применяют для соединений в патронах, от­
носят, например, винты контактных зажимов, винты крепления 
крышек и т. и., которые должны развинчиваться для образования 
соединения и т. п. Сюда не относятся соединения с помощью резь­
бовых трубопроводов и винты для крепления патронов на опоре.

Форма лезвия испытательной отвертки должна соответство­
вать шлицу испытуемого винта, Винт ввинчивают плавно без 
рывков.

16.2. Винты, ввинчиваемые в резьбу в изоляционном материа­
ле, должны .иметь длину резьбы не менее 3 мм плюс '/* номиналь­
ного диаметра винта.

Необходимо обеспечить правильное введение винта в соответ­
ствующую резьбу.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м ,  и з м е ­
р е н и я м и  и в р у ч н у ю.

Требование правильности введения винта выполняется, если 
он вводится без перекоса, что обеспечивается наличием направля­
ющих на закрепляемых деталях, применением утопленной в гайке 
резьбы или винтов со снятой начальной частью резьбы.

16.3. Конструкция электрических соединений должна исклю­
чать передачу контактного нажатия через изоляционный мате- 
риал, исключая керамику, кроме случаев, когда металлические 
детали обладают достаточной упругостью для компенсации воз­
можной усадки изоляционного материала.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
16.4. Винты и заклепки, служащие как для электрических, так 

и механических соединений, должны быть предохранены от ослаб­
ления.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  н в р у ч -  
н у ю.

Защиту от ослабления может обеспечить пружинная шайба. 
Для заклепок достаточно, чтобы они имели нецнлнндрическую 

\ форму или выступ.
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I Заливочные массы, размягчающиеся при нагревании, обеспечи­
вают надежную защиту только для тех винтовых соединений, ко- 

■ торые не развинчиваются при нормальном использовании.
Требование вводится с 01.01.95.
16.5. Токоведущие части должны быть изготовлены из меди, 

сплава с содержанием меди не менее 50% или материала с равно­
ценными свойствами.

Требование не распространяется на нетоковедущие винты и 
винты контактных зажимов.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м  и, при 
н е о б х о д и м о с т и ,  х и м и ч е с к и м  а н а л и з о м .

I Особое внимание должно уделяться защите от коррозии и под- 
| держиванию механических свойств.

17. ПУТИ УТЕЧКИ И ВОЗДУШНЫЕ ЗАЗОРЫ

17.1. Значение путей утечки и воздушных зазоров должны быть 
не менее указанных в табл. 12. при эю м патрон должен быть ус­
тановлен, как для нормального использования с  ввернутой лампой 
или без нее.

Диаметр центрального контакта цоколя лампы должен быть, 
мм:

з . в - для патронов ЕЮ;
5,5 — » » Е14 {

10.5 — ■» » Е27;
16,0 » » Е40.
Диаметр используют при расчете путей утечки и воздушных 

зазоров.
Передвижение любой подвижной детали в патроне должно 

быть ограничено так, чтобы пути утечки и воздушные зазоры бы­
ли не менее требуемых значений. '

Т а б л и ц а  12
Н о р м и р у е м о е  и я п р й л о -п н е

P j c c r o x e n e .  ч х д о  2 S0 В O r  2 S 0  В  
ДО 5 0 0  В  

в а д и * .

O r  5 М  В  
Д О  7 5 0  в  

в к л ю ч .

’
П у т и  у т е ч к и  т о к а  

1 . Между 1ч к о в е д у ш н я и  деталями 
различных’ ф н » 3 6 ( 3 ) 7

2  Между юковедуишни деталями и 
доступными для прикосновения метзл- 
лячеожми деталями, включая крепеж­
ные винты фланцевых патронов 3 5 С З > 7

( В о з д у ш н ы е  з а з о р ы  
3 .  Между юковедутцими деталями 

различных’ фаз 3 4 ( 3 )  i 5
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Продолжение тайл I -

М о ? м » р )г « > » > «  ш ю р и ж е н и с

Расстояние. ММ До 1ГЮ В •ключ.
О» 2&0 в XI» КО В•ключ.

От ЬОО 8 до 750 В •ключ.

4. Между гоковедущнма деталями и 
наружными деталями, если нет прокла­
док из изоляционного материала 3 5(3) 7

5  Между гоковедушими деталями и 
монтажной поверхностью фланцевых па- .
тронов 5 7(5) 9

6. Между гоковедушими деталями к 
границей полости для сетевых проводов 
фланисвых патронов, не предназначен­
ных специально для встраивания 4 6(4) 8

7. Между токоведушник деталями н
резьбовой гильзой, если гильза нс нахо­
дится под напряжением при выверну­
той лампе . „  j

s 2 2*

Р а с с т о я н и я  д л я  ф л а н ц е в ы х  
п а т р о н о в

3. Между тхжовелушимк деталями, 
покрытыми слоем заливочной массы 
толщиной не меиее 2,5 мм. и монтаж­
ной поверхностью

'

4 5(4) 7
9 Между гоковедушими деталями, 

покрытыми слоем заливочной массы 
толщиной нс менее 2 мм, и границей по­
лости для сетевых лроводои 3 5(3) 7

* Для нужд народного хозяйства — 4 мм.

Значения, указанные в скобках, допускаются до 0l.0i.95 для 
патронов для нужд народного хозяйства.

Для патронов ЕЮ минимальные пути утечки и воздушные за­
зоры между токовеау1ЦИМ|Ц деталями различных фаз уменьшают 
соо-тиетсгвенно на 2 мм.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  и з м е р е н и я м и  п о о ч е р е д н о  
с с е т е в ы м и  п р о в о д а м и  н а и б о л ь ш е г о  с е ч е н и я  по 
п. 10.1 и б е з  п р о в о д о в .

17.2. Заливочная масса не должна выступать за пределы соот­
ветствующей полости.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в н е ш н и м  о с м о т р о м .
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18. НОРМАЛЬНАЯ РАБОТА

При нормальном использовании не должно возникать чрезмер­
ного износа или других повреждений патрона.

Должны быть исключены серьезные повреждения изоляции и 
устройства защиты от поражения электрическим током. Изоли­
рующие прокладки, перегородки и подобные детали должны 
иметь достаточную механическую прочность и должны быть проч­
но закреплены.

Повышенная температура и вибрация, которые могут возни­
кать мри нормальном использовании, не должны приводить к ос­
лаблению электрических соединений.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .
О б р а з е ц  з а р я ж а ю т  д в у м я  о д н о п р о в о л о ч н ы м и  

п р о в о д а м и  с п о л и в и н и л х л о р и д н о й  и з о л я ц и е й  
м а к с и м а л ь н о г о  с е ч е н и я  по  п. KU и п о м е щ а ю т  у с ­
т а н о в к у  д л я  п р о в е р к и  р а б о т о с п о с о б н о с т и ,  у к а з а н ­
н у ю на ч е р т .  20.

Тип (вид) провода для зарядки патрона указывают в ТУ на 
конкретные типы ш и группы патронов.

При проверке применяют испытательный цоколь, указанный 
на черт. 13.

И с п ы т а т е л ь н ы й  ц о к о л ь  100 р а з  с ч а с т о т о й  — 15 
р а з а  м и н у т у  в в и н ч и в а ю т  и в ы в и н ч и в а ю т ,  п р и  э т о м  
р а з м е р  S рав е н ,  мм:

4,0 — для патрона EI4;
7 , 7 -  » » Е27:
9 ,0— > * Е40.

| Применение размера -S см. черт. 8, 9 или 10.
П е р в у ю  п о л о в и н у  ц и к л о в  п а т р о н  к р е п я т  в за­

в и с и м о с т и  о т  т ипа  п а т р о н а  за р е з ь б о в о й  в в о д ,  
д о н ы ш к о  и л и  фл а н е ц ,  а в т о р у ю  п о л о в и н у  — за
к о р п у с .

Для патронов, не имеющих ниппель, донышко пли фланец, 
проверку проводят с закреплением патрона только за корпус.

И с п ы т а н и е  п а т р о н о в  Е14 и Е27 п р о в о д я т  с ис­
п ы т а т е л ь н ы м и  ц о к о л я м и  при н а п р я ж е н и и  п е р е ­
ме н и о г о г о к а 250 В и а к т и в н ой н а г р у з к е ,  Л:

1 — для патронов Е14; г
2 — * » Е27.
И с п ы т а т е л ь н ы й  п о к о л ь  в ы в и н ч и в а ю т  д о  р а з ­

м ы к а н и я  ц е п и  с ч а с т о т о й  в р а щ е н и я  —90 м и н " 1.
Допускается до 01.01.95 применение устройств для вывинчи­

вания калибра с частотой вращения 30 мин~1.
Э л е к т р и ч е с к а я  с х е м а  д л я  и с п ы т а н и я  у к а з а н а
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с о е д и н е н и я  д о с т у п н ы х  д л я  п р и к о с н о в е н и я  м е ­
т а л л и ч е с к и х  д е т а л е й  и о п о р н о й  п о в е р х н о с т и  для  
ф л а н ц е в ы х  п а т р о н о в  к о д н о м у  из п о л ю с о в  ис ­
т о ч н и к а  п и т а н и я  и е г о  п е р е к л ю ч а ю т  п о с л е  п е р ­
во й п о л о в и н ы  ци к л о в .

П а т р о н ы  В-10 и с п ы т ы в а ю т  б е з  т о к о в о й  н а г р у з ­
ки.

И с п ы т а т е л ь н ы й  ц о к о л ь  в в и н ч и в а ю т  с п р и л о ­
ж е н и е м  с л е д у ю щ и х  в р а щ а ю щ и х  м о м е н т о в ,  И-м:

0,4 — д л я  п а т р о н о в  Е 14 д л я  с в е ч с о б р а з н ы х  ламп;
1 — д л я  п а т р о н о в  Н14;
1.5 — д л я п а т р о н о в  Е27;
3 — д л я  п а т р о н о в  Е40.
П о с л е  и с п ы т а н и я  о б р а з е ц  не д о л ж е н  и м е т ь :
и з н о с а ,  п р е п я т с т в у ю щ е г о  д а л ь н е й ш е м у  ис ­

п о л ь з о в а н и ю  п а т р о н а ;
п о в р е ж д е н и й ,  у х у д ш а ю щ и х  з а щ и т у  о т  п о р а ж е ­

ния э л е к т р и ч е с к и м  т о к о м ;
о с л а б л е н и я  э л е к т р и ч е с к и х  к о н т а к т о в ;
о с л а б л е н и я  к р е п л е н и я  к о р п у с а  с д о н ы ш к о м ;
о с л а б л е н и я  с т о п о р н о г о  в и н т а  р е з ь б о в о г о  в в о ­

да;
п о в р е ж д е н и я  с е т е в ы х  п р о в о д о в .
К р о м е  т о г о ,  о б р а з е ц  д о л ж е н  с о о т в е т с т в о в а т ь  

т р е б о в а н и я м  п. 8.2 и в ы д е р ж и в а т ь  п р о в е р к у  э л е к ­
т р и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  и з о л я ц и и  по п. М.З, при 
э т о м  и с п ы т а т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  у м е н ь ш а ю т  на 
500 В.

Перед проверкой электрической прочности изоляции испытание 
на влагостойкость по разл. 14 не проводят.

Требование не распространяется на патроны ЕЮ.

19. т е п л о с т о й к о с т ь

19.1. Патроны должны иметь достаточную теплостойкость.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  и с п ы т а н и я м и  по  пп. 19.2 •

.19.4.
19.2. В п а т р о н ,  у с т а н о в л е н н ы й  к а к  д л я  н о р м а л ь ­

н о г о  и с п о л ь з о в а н и я ,  в в и н ч и в а ю т  с п л о ш н о й  и с п ы ­
т а т е л ь н ы й  ц о к о л ь  В по  ч е р т .  8, 9 или 10, и з г о т о в ­
л е н н ы й  из  с т а л и  ( ж е л а т е л ь н о  н е р ж а в е ю щ е й ) ,  с 
п р и л о ж е н и е м  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а ,  з н а ч е н и е  
к о т о р о г о  у к а з а н о  в т а б л .  13. З а т е м  п а т р о н  с в в и н ­
ч е н н ы м  и с п ы т а т е л ь н ы м  ц о к о л е м  В п о м е щ а ю т  
в т е р м о с т а т ,  в к о т о р о м  у с т а н о в л е н а  т е м п е р а т у ­
ра,  з н а ч е н и е  к о т о р о й  с о с т а в л я е т  о к о л о  п о л о в и -
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ны з н а ч е н и я ,  у к а з а н н о г о  в т а б л и ц е .  Т е м п е р а т у -  
р у п о в ы ш а ю т  д о  т р е б у е м о й  в т е ч е н и е  (60±  15) мин.  
П о с л е  д о с т и ж е н и я  т р е б у е м о й  т е м п е р а т у р ы  н у с ­
т а н о в л е н и я  т е п л о в о г о  р е ж и м а  ч е р е з  п а т р о н "  в 
т е ч е н и е  48 ч п р о п у с к а ю т  ток , р а в н ы й  н о р м и р у е -  
м о м у.

П о с л е  э т о г о  п а т р о н  в ы н и м а ю т  из т е р м о с т а т а  
и о х л а ж д а ю т  б е з  и с п ы т а т е л ь н о г о  ц о к о л я  в т е ­
ч е н и е  24 ч.

По  и с т е ч е н и и  24 ч с п л о ш н о й  л а т у н н ы й  и с п ы т а ­
т е л ь н ы й  ц о к о л ь  А по  черт .  8. 9 или 10 в в и н ч и в а ­
ю т  в п а т р о н  с  п р и л о ж е н и е м  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н ­
та,  з н а ч е н и е  к о т о р о г о  у к а з а н о  в т а б л и ц е ,  з а т е м  
в ы в и н ч и в а ю т .

В в и н ч и в а н и е  и в ы в и н ч и в а н и е  п о в т о р я ю т  10 раз,  
п о с л е  э т о г о  и з м е р я ю т  п е р е х о д н о е  с о п р о т и в л е ­
н и е  м е ж д у  к о н т а к т н ы м и  з а ж и м а м и  п а т р о н а .  И з ­
м е р е н и е  п р о в о д я т  при  н о р м и р у е м о м  п е р с  ме н  и ом 
т о к е  н а п р я ж е н и е м  не б о л е е  6 В. В п а т р о н а х  с вы-  
к л ю ч з т е л е м  п е р е х о д н о е  с о п р о т и в л е н и е  в ы к л ю ч а ­
т е л я  не у ч и т ы в а ю т .  И з м е р е н н о е  п е р е х о д н о е  
с о п р о т и в л е н и е  не д о л ж н о  б ы т ь  б о л е е  у к а з а н ­
н о г о  в т абл.  13.

Таблиц а 13

Тип патроня Вращаях̂ нА момент. Н • м Испытательна* температура. 41
Переходноесопротивление.Ом

Е14 1 145 Q.020
Е27 1.5 •1(75 0 020
Е40 3 240 0,004

П а т р о н ы  с т е м п е р а т у р н о й  м а р к и р о в к о й  «Т» ис ­
п ы т ы в а ю т  п р и  т е м п е р а т у р е  на 10°С б о л ь ш е ,  у к а ­
з а н н о й  в м а р к и р о в к е .

i Значение 10°С пересматривается и временно согласовано с су­
ществующими в настоящее время требованиями к патронам Е27.

П о с л е  и с п ы т а н и я  о б р а з е ц  д о л ж е н  с о о т в е т с т -  
в о а а т ь  т р е б о в а н и я м  п. 8.2.

Испытательный цоколь А перед его ввинчиванием в патрон для 
измерения переходного сопротивления тщательно очищают и про­
тирают.

Размеры испытательного цоколоя А в части центрального кон­
такта должны соответствовать значениям, указанным в приложе­
нии 2 (стандартные листы 7006—30 (Е14), 7006—21 (Е27) или
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7006—23 (Е40) МЭК 61—3. при этом размер S должен, быть ра­
вен, мм:

4.5 — дли патронов Е14;
8.5 — » » Е27;

10.0— »  » П40,
Размори испытательного цоколя В в части центрального кон­

такта должны соответствовать значениям, указанным в приложе­
нии 2 (стандартные листы 7006—31 (Е14). 7006—22А (F27) или 
7006 24 (Е-10) МЭК 61—3). при этом размер S должен быть 
равен, мм:

!.0 — для патронов Е14;
7.7— * » Е2/';
9 .0— > * Е40.
Требование не распространяется на патроны ЕЮ.
19.3. Конструкция контактов и других токе ведущих деталей 

должна исключать их чрезмерный нагрев.
П р о в е р к у  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м  

с р а з у  же  п о с л е  и с п ы т а н и я  по г». 19.2 на п а т р о н е ,  
з а р я ж е н н о м  п р о в о д а м и  н а и б о л ь ш е г о  с е ч е н и я  по 
п. 10.1.

В п и т ы  к о н т а к т н ы х  з а ж и м о в  з а т я г и в а ю т  с п р и ­
л о ж е н и е м  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а  р а в н о г о  а/з з н а ­
че ния ,  у к а з а н н о г о  в п. 46.1.

П а т р о н  у с т а н а в л и в а ю т  о т в е р с т и е м  для в в о д а  
л а м п ы  н п р о п у с к а ю т  ч е р е з  н е г о  в т е ч е н и е  1 ч ток.  
р а в н ы й  1.25 н о р м и р у е м о г о .

П р е в ы ш е н и е  т е м п е р а т у р*ы к а к о н т а к т н ы х  з а ­
ж и м а х  не д о л ж н о  б ы т ь  б о л е е  45 К.

Т е м п е р а т у р у  о п р е д е л я ю т  с п о м о щ ь ю  п л а в я ­
щ и х с я  э л е м е н т о в  или т е р м о э л е к т р и ч е с к и х  п р е ­
о б р а з о в а т е л е й ,  но не т е р м о м е т р а м и

Д л я  э т о г о  и с п ы т а н и я  п р и м е н я ю т  с п е ц и а л ь н ы й  
и с п ы т а т е л ь н ы й  ц о  к о л ь. у к а з а н  н u ft н а ч е р т .  13.

П о с л е  :* ■: л ы т /. в л я г. р о а е р я ю ? п р о в о д а  на с о- 
, о г з ет  7 т v :: ? т р < п а в г и з я м г.. 10.4. Он: ,  не  д о л ж н ы  

к «»•>., н о з ? е .1 х см иИ
Р кзчес.се. пл-, • элемента могут ислользозаться шари-
- з п '.'лн-ого п\.<а t ’ намсто 3 мм. температура плавления 

j 6 .7 0  пэя условии, что температура окружающей среды равна
I 2 Г С  
5 З Г 9
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Требование не распространяется на патроны ЕЮ.
19.4. З а т е м  п р о в е р я ю т  т е п л о с т о й к о с т ь  н т е р м о ­

с т а т е  при т е м п е р а т у р е ,  у к а з а н н о й  в т а б л .  N.
П а т р о н ы  с  т е м п е р а т у р н о й  м а р к и р о в к о й  «Т» ис ­

п ы т ы в а ю т  п р и  т е м п е р а т у р е  на 35°С б о л ь ш е  у к а ­
з а н н о й  в м а р к и р о в к е .

Значение 359С пересматривается и временно согласовано с 
существующими в настоящее время требованиями к патронам 
Б27.

Т а б л и ц а  14
Т и п  п а т р о н а , Т с м п л р п т ц р * ,  *С

ЕЮ— обычный
ЕЮ —  составная часть светильника*

ЕМ
Е27
Е40

75
75 или рабочая температура +15 
(применяют мая большее значение)

170
200
300

* Для патроноа ЕЮ и других подобных малогабаритных патронов, являю­
щихся составной частью светильника, например, елочных гирлянд, температуру 
измеряют н светильнике из цоколе лампы на расстоянии 2 мм от стекла колбы.

До 01.01.95 испытание патронов F.I4 допускается проводить 
при температуре 15СРС.

В п а т р о н  в в и н ч и в а ю т  до  у п о р а  с п л о ш н о й  
с т а л ь н о й  и с п ы т а т е л ь н ы й  ц о к о л ь  В ( п р е д п о ч т и ­
т е л ь н о  из н е р ж а в е ю щ е й  с т а л и ) ,  у к а з а н н ы й  на 
ч е р т  S. 9 или 10 З а т е м  п а т р о н  с в в и н ч е н н ы м  ис ­
п ы т а т е л ь н ы м  ц о к о л е м  п о м е щ а ю т  в т е р м о с т а т ,  в 
к о т о р о м  у с т а н о в л е н а  т е м п е р а т у р а ,  з н а ч е н и е  к о ­
т о р о й  с о с т а в л я е т  о к о л о  п о л о в и н ы  з н а ч е н и я ,  у к а ­
з а н н о г о  в т а б л .  14. Т е м п е р а т у р у  п о в ы ш а ю т  д о  
т р е б у е м о й  в т е ч е н и е  (6 0 ± !5 ) мин.  И с п ы т а н и е  п р о ­
в о д я т  н е п р е р ы в н о  в т е ч е н и е  168 ч.

Т е м п е р а т у р у  п р и  и с п ы т а н и и  п о д д е р ж и в а ю т  с 
д о п у с к о м  ± 5 СС.

В п р о ц е с с е  и с п ы т а н и я  нс  д о л ж н о  в о з н и к а т ь  
п о в р е ж д е н и й  п а т р о п о в ,  п р е п я т с т в у ю щ и х  их д а л ь -  
н е й  т е м  у и с п о л ь з о в а н и ю ,  в т о м  чис ле :

у х у д ш е н и я  з а щ и т ы  о т  п о в р е ж д е н и я  э л е к т р и ­
ч е с к и м  т о к о м ;

о с л а б л е н и я  э л е к т р и ч е с к и х  к о н т а к т о в ;  
т р е щи н ,  в с п у ч и в а н и я  или у с а д к и  м а т е р и а л а ;  
в ы т е к а н и я  з а л и в о ч н о й  ма с с ы .
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В - к о н ц е  и с п ы т а н и я  п р о в е р я ю т  о т с у т с т в и е  д е ­
ф о р м а ц и й  р е з ь б ы  Э д и с о н а .

И с п ы т а н и е  п р о в о д я т  п р о х о д н ы м и  к а л и б р а м и  
по п р и л о ж е н и ю  2 ( с т а н д а р т н ы е  л и с т ы  7006—25 
или 7006—25А МЭК 6 1 -3 ) .

Калибр применяют не для проверки наличия контакта, а ис­
ключительно для определения возможной деформации формован­
ного материзла.

К р о м е  т о г о ,  п а т р о н  д о л ж е н  в ы д е р ж а т ь  п р о ­
в е р к у  м е х а н и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  по  пп. 13.2 и 15.6 
при п р и л о ж е н и и  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а  па 50% 
м е н ь ш е  у к а з а н н о г о  и у м е н ь ш е н и и  в ы с о т ы  п а д е ­
ния д о  5 см с о о т в е т с т в е н н о .

Заливочная масса не должна вытекать в гаком количестве, 
чтобы оказались оголенными токоведушне детали; простым сме­
щением компаунда пренебрегают.

. Испытание не проводят на светильниках.

20. ИАГРГВОСТОИКОСТЬ. ОГНЕСТОЙКОСТЬ И 
СОПРОТИВЛЕНИЕ ТОКАМ ПОВЕРХНОСТНОГО РАЗРЯДА

20.1. Детали, на которых крепят контакты к наружные детали 
патронов из изоляционного материала, а также наружные дета­
ли патронов из изоляционного материала с токопроводящим на­
ружным покрытием, должны быть устойчивы к нагреву.

П р о в е р к у  м а т е р и а л о в ,  к р о м е  к е р а м и ч е с к и х ,  
п р о в о д я т  у с т р о й с т в о м  д л я  в д а в л и в а н и я  ша р и к а ,  
у к а з а н н ы м  и а ч е р т .  22.

Д л я  п а т р о н о в  ЕЮ п р о в е р к у  п р о в о д я т -  т о л ь ­
ко  и а т е х  д е т а л я х ,  на к о т о р ы х  к р е п я т  к о н т а к т ы.

П о в е р х н о с т ь  и с п ы т у е м о й  д е т а л и  р а с п о л а г а ­
ют  г о р и з о н т а л ь н о  п в д а в л и в а ю т  в э т у  п о в е р х ­
н о с т ь  с т а л ь н о й  ш а р и к  д и а м е т р о м  о мм с  с и л о й  
20 И.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  в т е р м о с т а т е  при т е м п е р а ­
т у р е ,  у к а з а н н о й  в п. 19 4, к р о м е  п а т р о н о в  ЕЮ, ко ­
т о р ы е  п р о в е р я ю т  при т е м п е р а т у р е  125°С.

У с т р о й с т в о  и о п о р у ,  на к о т о р о й  р а з м е щ а ю т  
и с п ы т у е м у ю  д е т а л ь ,  п о м е ш а ю т  в т е р м о с т а т  на 
в р е м я, д о с т а  т о  ч и ое  д л я  у с т а н о в л е н и я  к н а ч а л у  
п р о в е р к и  . и с п ы т а т е л ь н о й  т е м п е р а т у р ы .

И с п ы т у е м у ю  д е т а л ь  п о м е щ а ю т  в т е р м о с т а т  за 
Ю мин до  у с т а н о в к и  на не й  у с т р о й с т в а  д л я  в д а в ­
л и в а н и я  ш а р и к а .

Ес л и  п о в е р х н о с т ь  и с п ы т у е м о й  д е т а л и  п р о г и ­
б а е т с я ,  т о  с н и з у  п о д д е р ж и в а ю т  у ч а с т о к  д е т а л и ,  
5*
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на к о т о р ы й  д а в и т  ша р и к .  Д л я  э т о й  же  це л и ,  е с ли 
и с п ы т а н и е  не м о ж е т  б ы т ь  п р о в е д е н о  на ц е л о й  
д е т а л и ,  м о ж н о  о т д е л и т ь  с о о т в е т с т в у ю щ у ю  ее  
ч а с т ь .

Э т а  ч а с т ь  д о л ж н а  и м е т ь  т о л щ и н у  не м е н е е
2,5 мм, но е с л и  т р е б у е м а я  т о л щ и н а  не с о б л ю д е н а ,  
ее  о б е с п е ч и в а ю т  н а л о ж е н и е м  д р у г  на д р у г а  д в у х  
или б о л е е  о д и н а к о в ы х  ч а с т е й .

Ч е р е з  1 ч у с т р о й с т в о  д л я  в д а в л и в а н и я  ш а р и ­
ка с н и м а ю т  с и с п ы т у е м о й  д е т а л и ,  к о т о р у ю  з а т е м  
в т е ч е н и е  10 с о х л а ж д а ю т  п р и б л и з и т е л ь н о  д о  
к о м н а т н о й  т е м п е р а т у р ы  п о г р у ж е н и е м  в х о л о д ­
н у ю  в о д у . П о с л е  э т о г о  и з м е р я ю т  д и а м е т р  о т п е ­
ч а т к а  ш а р и к а ,  к о т о р ы й  не  д о л ж е н  п р е в ы ш а т ь  
2 мм.

Если испытание проводят на криволинейной поверхности, на­
пример, корпусе патрона, и если отпечаток имеет форму эллипса, 
то измеряют короткую ось.

При сомнении нзмеряюг глубину отпечатка и диаметр опре­
деляют по формуле

. 0  =  2 / Р ),

где Р — глубина отпечатка.
20.2. Наружные детали из изоляционного материала (наруж­

ный корпус, в том числе с наружной резьбой, донышко или фла­
нец), обеспечивающие защиту от поражения электрическим тиком 
и детали из изоляционного материала, на которых располагаются 
токоведущие детали (комплект зажим/контакт), должны быть ус­
тойчивы к воспламенению.

П р о в е р к у  в с е х  м а т е р а  л о в, к р о м е  к е р а м и к и ,  
п р о в о д я т  и с п ы т а н и и  и по  п. 20.3 или 20 4.

Требование не распространяется на патроны ЕЮ.
Резьбовые гильзы, находящиеся под напряжением только при 

ввинченной лампе, не считают то' озедущими.
Изоляционный материал, служащий опорой для такого типа 

гильз, проверяют испытанием но п. 20.3.
203. Наружные детали из изоляционного материала, включая 

и те, которые имеют токопроводящее наружное покрытие, обес­
печивающие защиту от поражения электрическим током, испыты­
вают методом раскаленной проволоки по ГОСТ 27483 (МЭК 
695—2 -А )  со следующими уточнениями:

о б р а з ц о м  я в л я е т с я  п а т р о н  в с б о р е .  Д л я  п р о ­
в е д е н и я  и с п ы т а н и я  м о ж е т  в о з н и к н у т ь  н е о б х о д и ­
м о с т ь  в ы н у т ь  н е к о т о р ы е  д е т а л и  из  п а т р о н а ,  о д н а -
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к о  у с л о в и я  и с п ы т а н и я  не д о л ж н ы  с у щ е с т в е н н о  
о т л и ч а т ь с я  от  н о р м а л ь н о г о  и с п о л ь з о в а н и я ;

о б р а з е ц  к р е п я т  на к а р е т к е  и п р и ж и м а ю т  к р а с ­
к а л е н н о й  п р о в о л о к е  с с и л о й  I Н на р а с с т о я н и и  
не м е н е е  15 мм от  н а р у ж н о г о  к р а я  в н а п р а в л е н и и  
ц е н т р а  и с п ы т у е м о й  п о в е р х н о с т и .  П р о н и к н о в е н и е  
р а с к а л е н н о й  п р о в о л о к и  в о б р а з е ц  б о л е е  7 мм 
м е х а н и ч е с к и  о г р а н и ч е н н о .

Нели о б р а з е ц  с л и ш к о м  м а л  д л я  п р о в е д е н и я  
и с п ы т а н и я ,  то  и с п ы т а н и е  п р о в о д я т  на о т д е л ь н о м  
о б р а з ц е  из т о г о  же  м а т е р и а л а  в ф о р м е  к в а д р а-
1.1 30X30 мм н т о л щ и н о й ,  р а н н о й  м и н и м а л ь н о й  т о л ­
щ и н е  и с п ы т у е м о й  д е т а л и .

Т е м п е р а т у р а  в е р х а  п е т л и  р а с к а л е н н о й  п р о ­
в о л о к и  6506С. Ч е р е з  30 с к о н т а к т  о б р а з ц а  с р а с ­
к а л е н н о й  п р о в о л о к  ой п р е р ы в а ю т .

Т е м п е р а т у р а  р а с к а л е н н о й  п р о в о л о к и  н т о к .  
п р о х о д я щ и й  ч е р е з  нее. д о л ж н ы  б ы т ь  с т а б и л ь н ы ­
ми за 1 мни д о  н а ч а л а  и с п ы т а н и я .  Н е о б х о д и м о ,  
ч т о б ы  г е р м о  и з л  у ч е и  ие  п р о в о л о к и  в э т о  в р е м я  
не в л и я л о  на о б р а з е ц .  Т е м п е р а т у р у  в е р х а  пе т л и  
р а с к а л е н н о й  п р о в о л о к и  и з м е р я ю т - т е р м о э л е к ­
т р и ч е с к и м  п р е о б р а з о в а т е л е м ,  з а щ и щ е н н ы м  о г н е ­
с т о й к о й  о б о л о ч к о й ,  к о т о р а я  и з г о т о в л я е т с я  и к а ­
л и б р у е т с я  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  Г О С Т  
27483 (М Э К 695—2— 1);

п л а м я  или т л е н и е  о б р а з ц а  д о л ж н о  п р е к р а т и т ь ­
с я  ч е р е з  30 с п о с л е  у д а л е н и я  р а с к а л е н н о й  п р о ­
в о л о к и ,  а г о р я щ и е  ч а с т и ц ы  не д о л ж н ы  в о с п л а м е ­
н я т ь  п а п и р о с н у ю  б у м а г у ,  р а с п о л о ж е н н у ю  г о р и ­
з о н т а л ь н о  на р а с с т о я н и и  (200±5) мм п о д  о б р а з -  
Ц  о м.

20.4. Д е т а л и  из и з о л я ц и о н н о г о  м а т е р и а л а ,  на к о ­
т о р ы х  р а с п о л а г а ю т с я  т о к о в е д у щ и е  д е т а л и ,  ис ­
п ы т ы в а ю т  и г о л ь ч а т ы м  п л а м е н е м  по  Г О С Т  27484 
(-М Э К 6 9 5 -2 —2) с о  с л е д у ю щ и м и  у т о ч н е н и я м и :  

о б р а з ц о м  я в л я е т с я  п а т р о н  в с б о р е ;  
тля п р о в е д е н и я  и с п ы т а н и я  м о ж е т  в о з н и к н у т ь  

н е о б х о д и м о с т ь  в ы н у т ь  н е к о т о р ы е  д е т а л и  из п а т ­
р о н а ,  о д н а к о  у с л о в и я  и с п ы т а н и я  не  д о л ж н ы  с у ­
щ е с т в е н н о  о т л и ч а т ь с я  о т  у с л о в и й  н о р м а л ь н о г о  
и с п о л ь з о в а н и я :

и с п ы т а т е л ь н о е  п л а м я  н а п р а в л я ю т  на ц е н т р  
и с п ы т у е м о й  п о в е р х н о с т и :

д л и т е л ь н о с т ь  в о з д е й с т в и я  п л а м е н е м  10 с;
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с а и о п о д д е р ж и в а ю щ и е п л а м я  д о л ж н о  з а т у х ­
н у т ь  ч е р е з  30 с п о с л е  у д а л е н и я  и с п ы т а т е л ь н о г о  
п л а ме н и ,  а л ю б ы е  г о р я щ и е  ч а с т и ц ы ,  в ы д е л я е м ы е  
о б р а з ц о м ,  не  д о л ж н ы  в о с п л а м е н я т ь  п а п и р о с н у ю  
б у м а г у ,  р а с п о л о ж е н н у ю  г о р и з о н т а л ь н о  на р а с ­
с т о я н и и  (200 = 5 ) мм п о д  о б р а з ц о м .

20.5. Изолирующие детали, на которых располагаются токове­
дущие детали каплезащищенных патронов, должны быть изготов­
лены из керамики ил» других материалов, устойчивых к токам 
поверхностного разряда.

П р о в е р к у  м а т е р и а л о в ,  к р о м е  к е р а м и к и ,  п р о ­
в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .

П л о с к и й  о б р а з е ц  с  р а з м е р а м и  15x15 мм р а с п о ­
л а г а ю т  г о р и з о н т а л ь н о

Д в а  э л е к т р о д а  из  п л а т и н ы ,  р а з м е р ы  к о т о р ы х  
у к а з а н ы  на черт .  23, р а с п о л а г а ю т  на п о в е р х н о ­
с т и  о б р а з ц а  так.  к а к  п о к а з а н о  на ч е р т .  21, ч т о ­
бы их з а к р у г л е н н ы е  к р о м к и  по л и о с т ь ю  по  в с е й  
их д л и н е  б ы л и  п р и ж а т ы  к о б р а з ц у .

С и л а  н а ж а т и я  к а ж д о г о  э л е к т р о д а  д о л ж н а  б ы т ь  
-  1 Н.

Э л е к т р о д ы  п о д к л ю ч а ю т  к и с т о ч н и к у  п е р е м е н ­
н о г о  п р а к т и ч е с к и  с и н у с о и д а л ь н о г о  т о к а  ч а с т о ­
т о й  50 иля  60 Гц, н а п р я ж е н и е м  175 В. П о л н о е  с о ­
п р о т и в л е н и е  ц е п и  п р и  з а м к н у т ы х  н а к о р о т к о  
э л е к т р о д а х  р е г у л и р у ю т  при п о м о щ и  п е р е м е н н о ­
г о  с о п р о т и в л е н и я  так,  ч т о б ы  в ц е п и  п р о т е к а л  т о к  
( 1 , А п р и  c o s <p = o t 0,9 д о  1.

В це п ь  в к л ю ч а ю т  р е л е  м а к с и м а л ь н о г о  т о к а  с 
в р е м е н е м  о т к л ю ч е н и я  0,5 с.

П о в е р х н о с т ь  о б р а з ц а  с м а ч н а а . ю т  к а п л я м и  р а с ­
т в о р а  х л о р и с т о г о  а м м о н и я  в д ис т иллиро в анно й  
в о д е ,  п а д а ю щ и х  п о с е р е д и н е  м е ж д у  э л е к т р о д а м и .

У д е л ь н о е  о б ъ е м н о е  с о п р о т и в л е н и е  р а с т в о р а  
'»об С’м-см п р и  т е м п е р а т у р е  25СС, ч т о ' с о о т в е т с т в у ­
ет  к о н ц е н т р а ц и и  о к о л о  0,1%.

К а п л и  о б ъ е м о м  20;; g мм3 п а д а ю т  с в ы с о т ы  30— 
40 мм.

И н т е р в а л  в р е м е н и  м е ж д у  к а п л я м и  д о л ж е н  
б ы т ь  (30-15) с.

М е ж д у  э л е к т о д а м и  не д о л ж н о  б ы т ь  п р о б о я  
пли п е р е к р ы т и я  в т е ч е н и е  в р е м е н и  п а д е н и я  
50 к а п е  л ь.

И с п ы т а н и е  п р о в о д я т  н.< т р е х  р а з н ы х  у ч а с т к а х  
о д н о г о  о б р а з ц а  или на т р е х  о б р а з ц а х .



ГОСТ 2746—90 С. 59

Перед началом каждого испытания тщательно проверяют час- 
топ- поверхности электродов, правильность их формы и располо­
жения на образце

При сомнении испытание повторяют на новом образце или на 
новой выборке образной.

Резьбовые гильзы, находящиеся под напряжением только при 
ввинченной лампе, не считают токоведущимн.

Детали из изоляционного материала, которые крепятся на ке­
рамических деталях, приравнивают к керамическим деталям при 
условии, если на керамических деталях соблюдены минимальные 
пути утечки тока, указанные в разд. 17.

21. ЗАЩИТА ОТ СТАРЕНИЯ И КОРРОЗИИ

21.1. Контакты и другие детали, изготовленные из листового 
проката меди или медных сплавов, повреждения которых приво­
дит к нарушению безопасности использования патронов, должны 
быть устойчивы к старению.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .
П о в е р х н о с т ь  о б р а з ц а  т щ а т е л ь н о  о ч и щ а ю т ,  при 

э т о м  л а к  с н и м а ю т  а ц е т о н о м ,  а о б е з ж и р и в а н и е  
п р о в о д я т  б е н з и н о м  или а н а л о г и ч н ы м  с о с т а в о м .

О б р а з ц ы  п р и  т е м п е р а т у р е  (20-tSl°C п о г р у ж а ю т  
на 1 ч в н а с ы щ е н н ы й  п р и  э т о й  т е м п е р а т у р е  р а с ­
т в о р  д в у  х л о р  и с т о й  р т у т и  (HgClj).

П о с л е  т а к о й  о б р а б о т к и  о б р а з ц ы  п р о м ы в а ю т  в 
п р о т о ч н о й  в о д е ;  п о с л е  24 ч на о б р а з ц а х  не  д о л ­
ж н о  б ы т ь  т р е щ и н ,  в и д и м ы х  н е в о о р у ж е н н ы м  г л а ­
зом.

Н е з н а ч и т е л ь н ы  ми т р е щ и н а м и  н а р у ж н о г о  к о р ­
п у с а  м е т а л л и ч е с к и х  п а т р о н о в  в б л и з и  м е с т  к р е п ­
л е н и я  и з о л и р у ю щ е г о  к о л ь ц а - п р е н е б р е г а ю т .

Во избежание искажения результата испытания образцы не сле- 
I дует брать руками.

При использовании указанных токсичных жидкостей следует 
соблюдать соответствующие меры предосторожности.

21.2. Детали из черных металлов, окисление которых снижает 
безопасность использования патронов, должны быть надежно за­
щищены от коррозии.

П р о в е р к у  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и е м .
И с п ы т у е м ы е  д е т а л и  п о г р у ж а ю т  на 10 мин в 

о б е з ж и р и в а ю щ и й  р а с т в о р .  З а т е м  их п о г р у ж а ю т  
на 10 ми н  в в о д н ы й  р а с т в о р  х л о р и с т о г о  а м м о ­
ния с м а с с о в о й  д о л е й  10% при т е м п е р а т у р е  
(20д:5)оС. П о с л е  э т о г о  и с п ы т у е м ы е  д е т а л и  по д -
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в е ш и в а ю т  на 10 мни,  не  в ы с у ш и в а я ,  но  с т р я х н у в  
к а п л и  р а с т в о  р а, в ко р о б  е. в о з д у х  в к о т о р о м  на ­
с ы щ е н  в л а г о й  при т е м п е р а т у р е  (20л5)°С.

Выдержку проводят в камере влаги при относительной влаж­
ности 95% и температуре (20±5)°С .

Затем образцы сушат в термостате при температуре (100±5)°С , 
после этого на их поверхностях не должно быть следов коррозии.

Для небольших винтовых пружин и аналогичных деталей, а 
также для деталей из черных металлов, которые подвергаются 
истиранию, достаточной защитой от коррозии является слой 
смазки.

• Такие детали испытанию не подвергают.

22. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ДЛЯ НУЖД 
НАРОДНОГО ХОЗЯЙСТВА И ЭКСПОРТА

22.1 Габаритные и установочные размеры патронов до.гжкы 
соответствовать установленным а ТУ на конкретные типы или 
группы патронов.

Проверку проводят при помощи измерительного инструмента 
и шаблонов.

Результаты проверки считают удовлетворительными, если пат­
роны соответствуют рабочим чертежам, а также ТУ на конкрет­
ные типы или группы патронов.

22.2. Масса патронов должна соответствовать установленным в 
ТУ на конкретные типы или группы патронов.

Проверку массы патронов проводят взвешиванием патронов на
весах.

Погрешность измерения массы не должна превышать, V
± 2 ,5 — для патронов массой не более 20 г:
± 5  — для патронов массой более 20 г.
Допускается определять массу одного патрона кик среднее 

арифметическое массы группы патронов
Результаты проверки считают удовлетворительными, если мас­

са патронов не больше указанной в ТУ на конкретные типы или 
группы патронов.

’ ?2.3. Рабочее положение патронов в пространстве должно 
быть указано в ТУ на конкретные типы или группы патронов.

Проверку проводит внешним осмотром
J2.4. Номикасъ... l значеу.чг климатических фа::тор-\'. — по 

Г, СТ 15:45,1 для - г  ->лтюгслис rcro.v.-чий УХЛ1; УХ.72; У2; 
Ь'ХДЧ; У.-.Л4; УХЛ->; 77; 72: 77'; То и 04. при зтои наибольшая 
{ ’■ со 4 а ч - О  уровнем моря 10G0 м.

Л.опрсгаетея по согласованию с потребителем болог'">7 высота 
и. > у'зкем хоря, которая должна быть указана в ТУ на кон- 
г,' 1.ж  типы или группы патронов.
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Климатическое исполнение У2 в новых разработках не при­
менять.

Патроны климатического исполнения Т и О дополнительно дол­
жны соответствовать ГОСТ 15963.

Конкретные климатические исполнения и категории размеще­
ния должны быть указаны в ТУ на конкретные типы или группы 
патронов.

Проверку проводят соответствующими испытаниями по ГОСТ
16962.1. При этом в ТУ на конкретные типы или группы патронов 
устанавливают перечень испытаний по ГОСТ 16962.1. необходи­
мые параметры (характеристики) испытания и критерии резуль­
татов испытаний.

22.5, Патроны должны сохранять свои параметры в процессе 
и после воздействия механических факторов по ГОСТ 17516.

Группа по ГОСТ 17516 должна быть указана в ТУ на конкрет­
ные типы или группы патронов.

Проверку проводят соответствующими испытаниями по ГОСТ
16962.1.

При этом в ТУ на конкретные типы или группы испытаний ус­
танавливают перечень испытаний- по ГОСТ 16952.1. необходимые 
параметры (характеристики) испытания и критерии результатов 
испытаний.

22.5. Патроны, предназначенные для работы в специальных 
средах, должны соответствовать ГОСТ 24532

Среда, для которой предназначен патрон, должна быть ука­
зана в ТУ на конкретные типы или группы патронов.

Проверку проводят по ГОСТ 24683.
22.7. Степень защиты оболочек патронов должна соответство­

вать ГОСТ 14254.
Степень защиты и условия обеспечения степени защиты долж­

ны быть указаны в ТУ на конкретные типы или группы патронов.
Проверку проводят по ГОСТ 14254.
22.Я. Металлические детали патронов должны иметь гальва­

нические покрытия, требования к которым должны соответство­
вать ГОСТ 9.303.

Материалы соприкасающихся между собой деталей, контакт­
ных зажимов и присоединяемых проводов должны соответство­
вать требованиям ГОСТ 9.005.

Проверку проводят по ГОСТ 9.302.
При приемо сдаточных испытаниях проверяют наличие и внеш­

ний вид покрытий.
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22.9. Материалы, применяемые для изготовления патронов, 
должны соответствовать ТУ на эти материалы.

Детали из изоляционного материала, на которых не крепятся 
токоведущие детали, должны изготовляться из материалов с фи­
зико-механическими характеристиками не ниже, чем:

у пластмасс группы О или Ж по ГОСТ 5689 — для патронов 
Е14:

у пластмасс группы Ж по ГОСТ 5689 или материала АГ4 по 
ГОСТ 20437 для патронов Е27;

у керамических материалов по ГОСТ 13871.
При этом корпус пластмассовых патронов с резьбой E27fS по 

ГОСТ 6042 должен изготовляться из пресс-материала АГ-4 по 
ГОСТ 20437 или пластмасс с физико механическими характери­
стиками не ниже, чем у пресс-материала АГ-4.

Детали патронов из изоляционного материала, ни которых 
крепятся токоведущие детали, должны изготовляться из материа­
лов с физико-механическими характеристиками не хуже, чем у 
керамических• материалов по ГОСТ 13871 или пресс-материала 
АГ 4 по ГОСТ 20437. Допускается для гштрпнов Е14 применять 
пластмассы группы О или Ж по ГОСТ 5689.

Проверку проводят внешним осмотром и, при необходимости, 
химическим анализом.

22.10. Требования к патронам, предназначенным для работы в 
схемах с импульсными зажигающими устройствами, по номиналь­
ному току, путям утечки, сопротивлению и электрической прочно­
сти изоляции, должны быть установлены в ТУ на конкретные типы 
или группы патронов.

22.11. Патроны с абажурным кольцом должны иметь на на­
ружном корпусе резьбу для крепления абажурного кольца, разме­
ры которой должны соответствовать указанным в приложении 4 
(МЭК 399).

Проверку проводят измерениями и калибрами, указанными в 
приложении 4 (МЭК 399).

23. УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

23.1. Упаковку, внутреннюю упаковку и транспортную тару 
должны выбирать по ГОСТ 23216 и указывать в ТУ на конкрет­
ные типы или группы патронов.

23.2. На транспортной таре должна быть нанесена маркировка 
по ГОСТ 14192, содержащая основные, дополнительные, инфор­
мационные надписи и манипуляционные знаки: «Осторожно, хруп­
кое!», «Верх, не кантовать!». «Боится сырости», а также должен 
быть указан способ складирования по ГОСТ 17677. Допускается 
не указывать способ складирования, если в качестве транспортной 
тары используются контейнеры.
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Все виды дополнительной маркировки транспортной тары долж­
ны быть указаны в ТУ на конкретные типы или группы патронов.

23.3. При транспортировании грузовых мест пакетами они 
должны соответствовать требованиям правил перевозки грузов, 
действующих на каждом виде транспорта.

Масса и габаритные размеры транспортных пакетов, а также 
средства и способ пакетирования дом н ы  быть указаны в ТУ на 
конкретные типы или группы патронов.

23.4. Условия транспортирования патронов в части воздействия 
механических факторов внешней среды должны соответствовать 
группе С ГОСТ 23216.

Условия транспортирования в чисти воздействия климатичес­
ких факторов внешней среды — по группе 4 ГОСТ 15150.

Условия хранения—• по группе 2 ГОСТ 15150.
Срок сохраняемости патронов — по ГУ на конкретные типы 

патронов.
23.5. Транспортирование упакованных патронов проводят кры- ■ 

тым транспортом о соответствии с правилами перевозок грузов, 
действующими на соответствующем виде тринспорта.

23.6. Упаковки и транспортирование патронов, отправляемых 
в /ни/оны крайнего Севере — по ГОСТ 15846.

23.7. Проверка соответствия упаковки н транспортной тары — 
по ГОСТ 23216.

Результаты проверки считают удовлетворительными, если упа­
ковка и тара по устройству, конструкции, размерам и массе соот­
ветствует требованиям конструкторской документации.

23.8. Проверка на прочность при транспортировании — по 
ГОСТ 23216. При наличие манипуляционного знака «ОСТОРОЖ­
НО, ХРУПКОЕ!» испытание на удар при свободном падении не 
проводят.

Результаты проверки считают удовлетворительными, если:
сохранена целостность упаковки;
патроны нс имеют механических повреждений, обнаруженных 

лрн внешнем осмотре.
При транспортировании патронов в контейнерах проверку не 

производят.
23.9. Срок сохраняемости подтверждают натурными испыта­

ниями, одну упаковку с патронами хранят в условиях, оговорен­
ных в п. 23.4, в течение времени, равного сроку сохраняемости, 
указанному в ТУ на конкретные типы или группы патронов.

По истечении времени хранения упаковку вскрывают и отби­
рают 10 патронов, которые подвергают испытаниям о объеме пе­
риодических.

Результаты испытаний считают удовлетворительными, если 
отобранные патроны соответствуют всем проверяемым требова­
ниям.
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23 10. Проверку массы транспортной тары проводи г взвеши- 
ваиием на весах с погрешностью не более 5%.

Результаты проверки считают удовлетворительными, если мас­
са транспортной тары не превышает указанную в п. 23.1.

Проверку массы транспортной тары не проводят, если в каче­
стве транспортной тары используют пакеты или контейнеры.

24. СИСТЕМА УСЛОВНЫ Х ОБОЗНАЧЕНИИ

X X -  X X

I------- ---------------- ——  ------------------ 'Тип (вид) цоколя по ГОСТ 28108

-----------------------------------------Способ установки (крепления) патронов.
И для кщаления за резьбовой ввод:
Л  —  < отверстиями для крепления в донышке или 

корпусе;
У — (иловой патрон;
II — для подвески на трос ил «  крюк;
Ф —  для крепления so фланец.
Ше— для крепления на шму{к-;
К —для крепления за  корпус 

'Трехлкачное шило (001— 999/. обозначал шее но­
мер модификации;

J ____ _______ .  Климатическое исполнение и категория ра.-ме-
vu’hum по ГОСТ 15160

Примечания:
I Номер модификации присваивается головной организацией.
'> Климатическое исполнение УА',7 категории размещения 1 допуска« г .  ч не 

укалывать.
3. Данная система условных обозначений распрск.: ранней я на патроны раз­

работанные после 01.01.87.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я

Патрон Оля резьбового цоколя Е40 г. креплением за фланец, 
с креплением за фланец, с керамическим корпусом, модификации 
002. климатического исполнения УХЛ, категории размещения 2:

Патрон Е40 Ф — 002 УХЛ 2 
25. ПРАВИЛ л п р и е м к и

25.1. Для проверки соответствия патронов требованиям на­
стоящего стандарта, а также ТУ на конкретные типы или груп­
пы патронов изготовитель проводит приемо-сдаточные, периоди­
ческие и типовые испытания, а при постановке на производство — 
квалификационные испытания.

25.2. Приемо-сдаточные испытания
25.2.1. Приемо-сдаточные испытания проводят на каждой пар­

тии патронов.
За партию принимают патроны одного 1ипа, нзтотовленные за 

одну смену.
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25.2.2. Порядок проведения выборочного контроля — по ГОСТ 
18242 при уровне дефектности:

2.5% — при проверке но п. 5.5; разд. 3 (в части внешнего вида); 
пп. 22.3; 12.5; 16.5; 9.5; разд. 7 (кроме и. 7.5); пп. 22.8; 22.1 и 
12.8 :

1.0% — при проверке по п. 14.4.
Уровень контроля и тип плана контроля должны быть уката­

ны в ТУ на конкретные типы или группы патронов.
План контроля проверки соответствия упаковки, транспортной 

тары и правильности маркировки транспортной тары (пп. 23.1; 
23.2; 23.3) должен укатываться в ТУ на конкретные типы или 
группы патронов.

25.3. Периодические испытания
25.3.1. Периодические испытания проводят последовательно по­

рази. 23 (кроме п. 23.9); п. 5.5; разд. 3; пп. 22.3; 12.5: пп. 16.5: 
22.9; 9.5; разд. 7; пп. 22.8; 22.1; 12.8; 22.2; разд. 15 (кроме п. 15.6): 
пп. 14.4; 19.2: 19.3; 22.7; разд. 10; пп. 22.4; 22.5; разд. 8 (кроме 
ни. 8.5 и 8.7); пп. 16.1; 16.2; 12.1; разд. 18 и 13— не реже одного 
раза о 6 мес.

Для проведения периодических испытаний методом случайно­
го отбора по ГОСТ 18321 отбирают 30 патронов (кроме проверки 
ресурса) от одной партии, изготовленной в любой ит трех декад, 
предшествующих сроку представлсиия патронов на периодические 
испытания и выдержавшей приемо-сдаточные испытания. Из ни.ч 
10 патронов (первая группа) подвергают испытаниям, а 20 (вти­
рая группа) хранят на случай повторных испытаний.

25.3.2. Результаты периодических испытаний считают удовле- 
верительными, если число дефектных патронов первой группы 
равно нулю.

Результаты испытаний считают неудовлетворительными, если 
число дефектных патронов больше одного.

Если один патрон первой группы не соответствует хотя бы од­
ному проверяемому требованию, то проводят испытания второ:: 
группы патронов.

Результаты испытаний считают удовлетворительными, если 
число дефектных патронов второй группы равно нулю.

25.3.3. Периодические испытания па ресурс (разд. 18) прово­
дят не реже одного раза в 6 мес..Для проверки песурса (нормаль­
ная работа) методом случайной выборки по ГОСТ 18321 отби­
рают 38 патронов из одной партии, изготовленной в любой из 
трех декад, предшествующих сроку представления патронов на 
испытания. Из них 19 патронов подвергают проверке, а остал:- 
ные хранят на случай повторной проверки.

При испытаниях число дефектных i.-aгромов должно быть раз­
но нулю.
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25.3/1. При получении неудовлетворительных результатов ис­
пытаний приемку патронов останавливают.

Повторные испытания проводят после устранения причин де­
фектов на 10 патронах. Допускается при повторных испытаниях 
проверять соответствие патронов только по тем требованиям, по 
которым были получены неудовлетворительные результаты.

Результаты повторных испытаний считают удовлетворитель­
ными, если все патроны со01Ветстиуют проверяемым требованиям.

При неудовлетворительных результатах повторных испытаний 
приемку патронов нс возобновлиют.

Протоколы периодических испытаний предъявляют потребите­
лю по его требованию.

25.3.5. Если выпуск патронов был прерван на срок более 6 мсс, 
то перед возобновлением их приемки следует провести периоди­
ческие испытания.

25.4. Типовые испытания
25.4.1. Испытания проводя! не менее чем на 10 патронах (кро­

ме проверки ресурса). Объем испытаний определяется изготови­
телем в зависимости от степени возможного влияния предлагае­
мых изменений на качество патронов.

Проверку ресурса проводят на 19 патронах.
Результаты типовых испытаний считают удовлетворительными, 

если все патроны соответствуют всем проверяемым требованиям.
25.4.2. По результатам испытаний принимают решение о воз­

можности и целесообразности внесения изменений в конструкцию 
или технический процесс.

25.5. Результаты типовых испытаний оформляют протоколом, 
в котором дают заключение о результатах испытаний и рекомен­
даций по внедрению проверяемого изменения.

25.6. Квалификационные испытания
Порядок проведения квалификационных испытаний — по разд.4.
25.7. Объем периодических и квалификационных испытаний 

конкретного типа патрона определяется в зависимости от объема 
технических требований, установленного в ТУ на конкретные ти­
пы или группы патронов.

Патроны, подвергшиеся периодическим, квалификационным и 
типовым испытаниям, поставке не подлежат.

26. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Изготовитель гарантирует соответствие патронов требованиям 
настоящего стандарта, а также ТУ на конкретные типы или груп­
пы патронов при соблюдении условий эксплуатации, транспорти­
рования и хранения.
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Гарантийный срок эксплуатации патронов 2 года со дня про­
дажи через розничную торговую сеть, и при внерыночном потреб 
лении — со дня ввода в эксплуатацию.

Для патронов, предназначенных для экспорта, гарантийный 
срок эксплуатации — 24 мес со дня ввода в эксплуатацию, но не 
более 36 мес с момента их проследования через Государственную 
границу СССР.

Пример конструкции резьбового naipona

I  —  к о н т а к т н а *  с и с т е м е  в  с б о р е ;  2  — ■ н а р у ж н ы й  к о р п у с ;  
а  —  р е з ь б о в а я  г и л ь з а ;  *  —  и з о л и р у ю щ е е  к о л ь ц о :  S — л б а -  

ж у р о о е  к о л ь ц о ,  & —  д о н ы ш к о ;  7 —  р м ь б О К о Л  в в о д

Примечание.  В атом примере детали 2, 3 и Л последовательно сведи- 
ияюг между собой. В других конструкциях детали I и 3 могут быть выполнены 
как одно целое.

Черт I
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Калибр дли проверяй манимольного расстояния между 
наружным краем рс:ь6ы н иситрал*.гым контактом

IJ/iiMt'/i'nO

мм

Тип патрона а ft .*» d

ЕМ 6,2’Г олив 12,,w 8

Е27 н.в*8л 2 В . о . ш 170С*' to
Е40 IO -o.t 

•

42:а,ог 07 О»1 
°

20

с. — значение с. когда отметка совпадает с верхней кромкой калибра. Пос­
ле ввинчивания калибра до упора шток должен иметь возможность движения 
до тех пор, пока отметка или совпадает <: верхней хромкой калибра, или опу­
стится ниже

Черт. 2
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Ниппельная резьба патронов.
Основное в исполнительный профили дли >айьи и винта

Метрическая резьба
ft-0.86603 S  

Л|'4= 0.21651 5 
Л,‘8 - 0 , Ю&25 S

<«=- j  А -0.54127 S

За основной профиль принимают профиль, имеющий предель­
ные отклонении внутренней и наружной резьбы.

■ Яре4р*ьн»мК ItfK 'fH/tibtOUM/

Ъ V
ДвеЛчпньЮ

П р е д е л ь н ы е  р а з м е р ы

мм
—

Свозив-
чеиис

(>«гьбы
S

Вмиг Гавха
d <и di О D, £>i

Макс. Мм». Макс. Мни. Макс. Мин Маас. -Ми*. Мякс. Мил.

М 8X1 1 8.000 ;.8оо 7,350 7.238 6.917 8.000 7.462 7.350 7.117 6.917
М 10x1 1 10.000 $ ,т 9.350 9.238 8.917 ю.ооо 9.462 9.350 9.117 8.917
М 13X1 1 13.000 12.800 12.350 12.190 11.917 18.1ХЮ 12.510 12.350 12.117 11,917
М L6X1 1 16.000 15.800 15.350 15.1УО 14.917 16 .0» 15.510 15.350 15.117 14.917

Черт 3
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Ниппельная резьба naipoHoa.

Основной н нсподнщсльныА профили для гайки и вики

Т р у б н а я  р е з ь б а  И С О

к *• 0.966491 5 
V. А « 0 .190082 S  

fо = */д А -  0,640327 S 
г-0.137323 S

За основной профиль принимают профиль, имеющий отклоне­
ния внутренней и наружной резьб.

П р е д е л н ы е  р а з м е р ы

мм

Ойо-
111*40-

кие
йи

л*

Винт Гайка
а ч, 4. О О. D,

.Макс. Мим. Макс Мяи. Макс. .Мня. X
1 М

ак К
1

■ Макс. М«и.

С З.'В 19 16,662 16,412 15.806 15.681 14,950 14,794 •б.'&г 
1

13.93! !5.в» 15.395 14,950

• Число витком резьбы на дюйм.
Черт. 4
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Калибры яле метрической резьбы ИСО резьбовою ввода

К а л и б р ы  для  в инт а

__ основной профиль (см.
черт. 3)

проходной калибр 

нспроходмой калибр Е

- мм
d ч, й,

Обомм-
ЗСНЛО

резьбм 5 Ноши Пред.
огкд. Помни. Пред.

ОТКЛ. Ниыии Пред.
огкд.

Износ

М  10x1 1 9.800 f  0.004 
—0.004 9.350 н-0.012 

—0.020 8.917 +0.001
-0 .004 0.012

М 13X1 1 12.800 +  0.004 
-0 .001 12.350 +0.012 

—0/120 11.917 +0.004
—0.004 0.012

М 16X1 1 15.800 +  0.004 
-0 .004 16.350 +  0.012 

-0 .020 14.917 +0.004
— 0.004 0.012

■’’7 7 7 7 7 , ’ .

т-т л г ГлТг.

Калибры для
основной профиль (см. 
чс-рт. 3)

проходной калибр

г а й к и

непроходной калибр
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мм

Обо»иа-чеикгpesbCu

О о.

S Нокии. Пр»д.ОГКЛ. Ноиям Пред.ОГКЛ Ноыих. Пгед.откл.
Кайле

М ЮХ 1 1 10,000 +0.001
-0.00-1 9.350 +  0.012 

t 0.020 9.117

if©
 о

 
+ 1 0.012

М 13X1 1 13.000 +0.00»
-0 .004 12.350 +0.012 

1 0.020 12.117 *0.034 
- 0.004 0.012

М 16X1 I 1G.OOO +0.004
-о .оо ; 15.360 +  0,017 

+  0.020 15.117 *0.034 
— 0.004 0.012

Черт. 5

Калибры да* трубной резьбы резьбовою ввода

Калиб р ы дли винта

____________  основной профиль (см.
черт. 4)

■7"VxV.-V - * Проводной калибр 

ч  ' .' Г нснрохо.-.ноЯ калибр

ММ

Обозна­чениегезьбы

d а. d,

6’ Немана. ПоелОТКЛ Нами и. Пред.опт. Нокии. | 35Й* Износ

G 3/8 А 19 16.412 —0,008 I5.80G (10.020 14.9-50 : -  0,018
1 1 -

Число витков резьбы на дюйм.
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■7777^777

К а л и б р ы  д л я

основной профиль (см. 
чёрт. 4) .

проходной калибр 

неирохолиой калибр

мм

Обомм-
чкиик

вевьбы
v

о О, О,

И»*сс
Н ~ »  | " J S Мокни По*».

отил. « о . » -  Й Й
G 3/8 А 19 16.662

.

+  0.018 
+0.003 15.806 +0.005

+0.028 15.395 J  ■4 ^ Ш  J  С.ООЗ 

1 1
___ _  4
• Число витков резьбы на дюйм.

Черт б
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Стандартный испытательный щуп. Соответствует ГОСТ T42S4 
( М Э К  5 2 9  с  и з м е н е н и е м  Л  2 )

I — р у ч к а , 1 —  с е р а п и ч а гел ь . 3  — иуялА цискнм &  материал

Предельные отклонения размером, не имеющих на чертеже до. 
пусков:

для углов , град; 
дли линейных размеров 

до 25 мм;^((К мм 
св. 25 мм ±0,2  мм

Материал щупа: например, закаленная сталь.
Обе части щупа могут быть согнуты под углом 90 , но толь­

ко в одном н том же направлении.
Использование штифта н прорези является только одним из 

возможных решений ограничения угла сгиба щупа до 90®. Поэто­
му размеры и их допуски на эти детали не указаны на чертеже. 
Оптимальная конструкция должна обеспечивать угол сгиба, рав­
ный 90*^°‘ .

Черт. 7
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Испытательные цоколи .4 и в  для патронов Г14

И с п ы т а т е л ь н ы й  
ц о к о л ь  Л

И с п ы т а т е л ь н ы й  
ц о к о л ь  В

. / 7  .

I — сплошная медь; 3 —  сплошная стахь; 3 —  острые хромки притупить

1 Размеры резьбы испытательных цоколей А и В  должны быть между мак­
симальными и минимальными значениями, указанными а ГОСТ 6042—83 (стаи* 
дартный лист 7004—23 Публикации МЭК 61— I).

мм
Р  к а м е р ы П р е я © т к л .

O f o i n a i t t f i c e
P 2 M IC P 2 И с а ы т а - И с п и т а - И «Я Ы Т 1 - И с п и т » -

т е л ь н ы й т - .и .м и п ТвлЬМЫЙ т е л ь н ы й
с о » о л ь  А ц о к о л ь  в ЦОКОЛЬ А ц о к о л ь  В

С '
м , . о

0
- 0 . 1

0
- 0 . 1
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PtMtpu Пред. откл.

ОСозеачеяперазмера И с а ы т а т к л ь я ы й
циквль А

НсЯЫГа-ТТЛЬНЫа
цоколь В

И пнитш '
иыйцоколь А

И с п ы т а ­
т е л ь н ы й  
ЦОКОЛЬ В

с2 2.5 3.0 0
-0.1

0
—0.1

D 3.5 —
*0.1

0
—

S 4.5 4.0 +0.06
0

0
-0 .06

/У, 48 1.8 + 0.04 
-  0.04

+  0.04 
-0 .04

И, 6 6 +0.0-1
-0.04

•4 0.04 
-0.04

д 10 10 +0.04
0

+  0.06 
0

£ 12 12 ___ —

V
- 45*

-

+  10' 
—10'

Черт. 8
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Испытательные поколи Л а В для патронов Е27

И с п ы т а т е л ь н ы й  
цоколь Л

И с п ы т а т е л ь н ы й  
ц о к о л ь  В

I  —  сп л о ш н а я  я  е д а :  J  —  сп я ся я н а я  ст ала; 3  —  ост ры е к ром к и  притупит»

1 Размеры резьбы испытательных цоколей Л и В должны быть между мак­
симальными я мяннмалъкими значениями, указанными в ГОСТ 6042 (стандарт­
ный лист 7004—-21 Публикации МЭК 61— J).

мм
Рмиери П{ХД- ОТКД-

раэбора Испымтельчи* 
ЕМО.1» /4

ИепытятехьчыЗцоколь в
ИспмтаттльикЯ

ц'.коиь Д
НспытательямПцоколь а

с, 0.5 1.2 0
— (Т.04

0
— 0 04

Ст 3.5 4.2 0
—0.96

0
-0 .0 0
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1
П родо.ккениа

О в о з и я я г я м е
р « в м « р а

Р « а ы « р ы П р е д ,  о т * . » .

И е о ь г т а т ы ь а ы я  
п о к о л ь  Л

| И с п ы т л т е л ы ш Д  
ц о к о л ь  3

И с п ы т а т е л ь н ы  я 
ш к о л ь  Л И с а ы т й 1 * д ь я ы *

ц о к о л ь  в

А 6 . 2 5 5 . 3 5 +0.1
0

+ 0 ,
0

А - 7 . 2 -
+ 0.1 

0
S 3 5 7 . 7 -*-0.04

0
0

—0.04
И , 9 . 5 9 . 5 +0.04 

—0 04
+  0.04 
-0.04

н , 1 2 .5 1 2 .5 т-004
- 0 . O J

—0.04 
—004

В , 1 8 .S 1 8 . 5
♦  0.06 

0
♦ 0.06 

0
Sj - 20 Т-0.06

0
- 22 - . -1 0.06 

о ;

Е 2 3 2 3 - -

Ч е р т  9
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Испытательные цоколи А  и С патронов Е40

И с п ы т а т е л ь н ы й  
ц о к о л ь  А

Испытательный 
цоколь В

/  —  сп л ош н а я  л е д » :  3  —  сп л ош н а я  ст ал», 3  —  ост ры е к ром к и  притупит»

1 Размеры резьбы испытательных цоколей .-1 к В  должны иаходнтьс» а 
пределах максимальных и минимальных значений, указанных в ГОСТ 6042 
(стандартный лист 7004—24 Публикации МЭК 61— 1).

мм
Р а п м р ы гъ*а СУПС.1

О б о » я а ч « л я с
р и к е р л И с п ы т а т е л ь - И с п и т а - И с п и т а - И с п ы т а т е л ь -

НМЛ ггл ь и ы А т  с л ы ш А ИМ *
ц о к о л ь  Л ЦОКОЛЬ я ц о к о л ь  Л ц о к о л ь  В

С, 0 . 5 1 .5
0

-  0 .1
0

- 0 . 1



С КО ГОСТ 2746-90

П р о д о л ж е н и е
мм

Р а з м е р ы П р е д q r « 4 .

Обозначение
р а з м е р а Исаытагельиый И с а ы т в т е л ъ л ы А И с п ь и а т е л ь и м А И с л и  т .ц е л ь н ы й

ООНОЛЬ А ц о к о л ь  В ц о к о л ь  А ц о к о л ь  В

с, 6 7 О
-0 .1

0
-0 .1

D 8 —
+ o j

о
5 10 Э +  0.06 

0
0

—0.06
Н\ 14 14 +  0.04 

—0.04
+0.04 
— 0.04

н 1 1 9 19 +0.04
—0.04

+0.04
-0 .0 4

и 30 30 +0.06
0

-0 .0 6
0

е 34 34 — —

V — 45* - +  101 
—  10'

Черт. 10
Калибр для проверки крепежных отверстий фланцевых патронов

мм

О б о з в а ч ч -
* и «

р а зм ер а

П р е д . с п и .

Р а *м *р т е х н о л о г и ­
ч еск и  о М2ИОС

a 4 .1 -* -0 .0 3
0

- 0 . 0 3

Ь 8 .2 т  0 .0 3  
0

- 0 . 0 3

с 1 8 т е ! —

I  — атцл к о ;  }  — ш rajtf;3 — г.шявц
Черт, и
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Установка для проверки защиты от капель жидкости

Слой песка и гравия для регулирования проникновения воды. 
Они разделены металлической сеткой (решеткой) или промака- 
телькой бумагой.

! “ Т
Г *-----

L r  “ ~̂bJ ■ "  j

i
i 1 §

j - _ — -  -

U  U  I T

1 !

Т Г и  и

Испыту­
емый

патрон

П р и м е ч а н и е  Опора должна быть меньше испытуемого патрона.

Черт. 12
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Испытательный цоколь

I  — латунпий «сколь; 2 — ато длишмнмн материал

ММ

Тнппат-рама
Тнвпосол. л й н д* с С

ЕЮ Е10/13 18 60 4 2.5
Е14 Е14/25Х27 38 80 6.2 4.5 12 —
Е27 Ь'27/27 38 80 П.5 8.5 23 —
ЕЮ Е 40/45 85 100 18.0 10.0 34

-

* Место расположения размера S  указано иа черт. 8, 9 или 10 Размеры 
резьбы испытательного «околи должны находиться э  пределах между макси­
мальными и минимальными значениями, указанными н ГОСТ 6042 (стандарт­
ные листы 7004— 23. 7001—21 и 7004—24 Публикации МЭК 61— 1) соответст­
венно для патронов Е14, Е27 и Е40.

Черт. 13
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Установка для проверки патронов на скручивание

I — испмгс.'-глоцпй цоколь 
Черт. 14

Установка для испытания на изгиб

Масса груза должна учитывать массу стержня.
Черт. 15
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Установка для испытания на удар

_ I — с с»; г  — фанера: г  —  опорной я л  то 
Черт. !7

т
 -* /
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Вращающийся барабан

t  —  t ip s e x H n a *  плат а ; г  —  ст ам .; J - решив; 4 -  г л а д ­
к и й  пласт м асс0й41й лист

Корпус барабана должен быть изготовлен :нз стального листа 
толщиной 1,5 мм.

Детали, на которые попадает образец после падения, должны 
быть изготовлены из ударопрочной резины твердостью 80 JRHD, 
а детали, по которым патрон скользит — из гладкого пластмассо­
вою листа, например, марки «Formica*.

Конструкция барабана должна иметь проем с крышкой из 
прозрачного ударопрочного материала.

Ось вращения не должна проходить внутрь корпуса барабана.

Черт. 18
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Установка для испытания на сжатие

le v e w  4~А

j Радиус сферы сжимающихся головок 20 мм
/ -  регулягор в ы о гы ; 1 — рясулягор (или  

Черт. 19
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Установка для проверни работоспособное™

Сечем* Л-А

—  направляющее устройстве; г —  исяктатсльккй цокал*; 3 —  коллекторные кольца

Черт 20

Электрическая схема для проверяй работоспособности
(установка на черт. 20)

Черт. 21

Устройство для проверки теплостойкости 
вдавливанием шарика

я\ 2. »////?

/  —  cl*pa; t — оСрялец 

Черт. 22
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Размеры и размещение электродов при 
испытании ха сопротивление токам 

поверхностного разряда

/

I — капельница; 3 — >лттро6; i  -»  оврачли: 4 — опора 

Черт. 23

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Обязательное

Стандартный лист 7005—20 Публикации МЭК 61—2 гЦоколи и патроны 
для истопников света, а также калибры для проверки 

их взаимозаменяемости и безопасности. Часть 2. Патроны для 
источников света».
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ПОЛОЖЕНИЕ РЕЗЬБЫ ПАТРОНА ПО 
ОТНОШЕНИЮ К ЦЕНТРАЛЬНОМУ КОНТАКТУ

Стр. 1

Р а з м е р а  в м и л л и м е т р а х

Чертеж предназначен только для указания размеров, подлежащих конт­
ролю

Резьди
ИраВая П ози ц и я  цент рального

к о н т а кт а  при попноппью  
tftfei/рнной  л и  м не

Резьбой»я часть патрона должна быть расположена е учетом размера X 
при полностью ввернутой лампе.

Резьбовая часть может быть истоков ел ушей

Т и п

Х> 1

М и * М а к с . М И * .

Е5 4.5 5.3
Е Ю » 7.5 9.3 —

ЕМ 12 15 5
Е2Б* I7.074 19.4X5* 7
Е27 17‘ 21» 7
Е40 27 32 12

1 При отсутствии других указаний этот размер проверяют линейкой с мил­
лиметровой шкалой.

7в«5-2в-3



С  ЯО ГОСТ 2746—00

ПОЛОЖЕНИЕ РЕЗЬБЫ ПАТРОНОВ ПО 
ОТНОШЕНИЮ К ЦЕНТРАЛЬНОМУ КОНТАКТУ

Стр. 2

* В патронах, предназначении* для ламп со стандартным американским цо­
колем Е10/12, значение Хт1с уменьшено до 8.4 мм

* Ближайшие аквиввленты s дюймах: Х м м -0.672 дюйма. Ямие-0.750 дюй­
ма; Ум, я-0 ,276 дюйма.

4 Это значение проверяют калибром по .гнету 7006—25В
* Это значение проверяют калифом по листу 7006—25А.

7005-20—3



ГОСТ 274t—90 С. 91

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

Стандартные листы 7006—21, 7006—22А, 7006—23. 7006—24, 7006—25.
7006-25А, 7006-26. 7006—30. 7006—30А, 7006—31 Публикации МЗК 61—3 
вЦоколи и патроны для источников света, а также калибры для проверки их 

взаимозаменяемости и безопасности. Часть 3. Калибры*



С. 92 Г ОСТ 2746—М

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВСРКИ НАЛИЧИЯ 
КОНТАКТА В ПАТРОНАХ F.27

Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а *
Чертеж предназначен только для иллюстрации основных размером калибра

7 0 6 6 -2 1 -4



ГОСТ 2746—90 С. 93

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ Стр. 2
КОНТАКТА В ПАТРОНАХ Е27

Обозначе­ние размер»
Змачсммерейдера Пред.отил Обозначе­ние размера Значенийразмера Пред.«ткл.

в 13.5 +0.03
—0.0 Л1 3.5 + 0.0 

-0.02
С, 0.5 40.0

-0 0 2 iV 28.3 4 0.0
0 02

С, 5.5 +0.05
—0.0 О 9.5 +0.0

—0.02

/5, 24.26 +0.0
-0,03 р 3.629 -

0 } 26.45 + 0.0 
-0.03 Q 2.2 + 0.02 

-ОО

F> 23 - я. 4.5 +0.05
—005

F 27.1 +0.05
-0 .0 Л; 0.15 + 0.03 

-0.03
О 34.0 +0.02 

-  0.0 г 1.025 --

И , 9.5 +0.02 
—0.02 S 8.5 + 0.02 

-0 .0

H i 12.5 + 0.02 
—0.0 т 21.5 +0.0

—0.02

1 53.0 +0.03
-0 .0 и 23.3

+0,02 
Г 0.0

к 23.7 4 0.0 - 
-О.02 V 13.5

+0.03
-0 .0

1 22.0 *0.0
-0.03

1 Размер Е  обозначает диаметр, измеряемый на расстоянии S.
1 Острые хромки резьбы закруглить радиусом ~ 0 ,5  мм 
Н а з н а ч е н и е .  Проверка наличия контакта в патроне Е27 с лампой, 

имеющей самые неблагоприятные для контактировании размеры.
И с п ы т а н и е .  Когда патрон подключен к электрической цепи, как пока­

зано на чертеже, калибр ввинчивают в патрон до упора (значение вращающе­
го момента см. и 4 4 Публикации МЭК 238). J

В атом положении между калибром к краем патрона должен бьыь зазор* 
и индикаторная лампа должна затереться

* Для определения наличия зазора необходимо использовать контрольную 
пластику толщиной приблизительно 0.08 мм н шириной 5 мм,

7006—21—4



С. 94 ГОСТ 2746-90

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ КОНТАКТА 
И ЗАЩИТЫ ОТ СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ 
ПРИ ВВИНЧИВАНИИ ЛАМПЫ В ПАТРОНАХ Е27

Стр. 1

Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а х

Чертеж предназначен только для иллюстрации основных размеров калибра.

7006—22Л—4



ГОСТ 2746-90 С. 95

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ КОНТАКТА 
И ЗАЩИТЫ ОТ СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ 
ПРИ ВВИНЧИВАНИИ ЛАМПЫ В ПАТРОНАХ Е27

Стр. 2

Обозна­чениеразмера
Зна*«ииоЯ»»мет>а Пред.огжл.

Обозна­чение
г.л

1 ЗначениерД-КМкра1
Пред.охкл.

А 26.1 +0.0
-0.05 р 3.G29 —

с, ол + 0.0 
-0.02 Q 15 +0.1

-0.1
с г 3.5 + 0.0 

-0.03 R 2,5 + 0.0 
-0.05

D , 24,26 +  0.0 
-0.03 г 1.025 —

D 3 26.45 +0.0
-0.03 5 /.0 •Ю.О

-0.02
£> 23 - Г 21.5 + 0.1 

-0.1
F 27.1 + 0.0 

-0.05 и 10 -0.1
• 0.1

G 32.0 •г 0.0 
—0.02 V 15 +6.1

-0 ,1
и , 9.5 + 0.02 

—0.U2 IS’ 23 +0.1
-0.1

н , 12.5 »0.02 
—0.0 Z 0.5 1 0.1 

-0.1
1 12.5 +0.1

—0.1 а 43* +30'
-.КУ

К 28,3 + 0.02 
-0.0 и З Г

+30' 
—3<У

L 0.5 +0.0J
-гОД V 40° + 30' 

-30 -
ал зол +  0.0 

-0.02 Q 30* +30'
-3 0 '

о 19.5 +0.0
-0.1

1 Размер £ обозначает диаметр, измеряемый на расстоянии S.

7006--22А-4



С %  ГОСТ 2746—90

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ КОНТАКТА 
И ЗАШИТЫ ОТ СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ 
ПРИ ВВИНЧИВАНИИ ЛАМПЫ R ПАТРОНАХ Е27

Стр. 3

Н а з н а ч е н и е .  Для следчюшмх проверок нитронов Е 27:
а) наличие контакта с лампами, имеющими неблагоприятные размеры;
0 ) зашита от случайного прикосновения к гоковедушим деталям, т. е. кор­

пусу цохоля во время ввертывания лампы
И с п ы т а н и е  Патрон включают в электрическую цепь, как показано.
а) когда переключатель /1 находится в положении 2. а выключатель В  -  в 

положении «отключено», калибр ввинчивается до упора. В атом положении обе 
дампы должны загореться;

в) после испытании а) калибр вывинчивается до погасания ламп Затем 
переключатель А  переводят в положение 1, а выключатель Я оставляют в по­
ложении «отключено» После этого калибр медленно ввинчивают до тех пор. 
пока обе лампы не загорятся. Калибр удерживают в этом положении, выклю­
чатель В  переводят в положение «включено» и шуп опускают настолько, на­
сколько он может проникнуть между калибром и патроном. В этом положении 
лампы не должны загореться.

7006—22А—4



ГОСТ 2748-90 С. 97

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ КОНТАКТА
Стр. 1

В ПАТРОНАХ Е40

Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а х

Чертеж предназначен только для иллюстрации основных размеров ка­
либра.

Масштаб 1 : 1,5

Когда выключатель находится в положении 1 
н калибр полностью ввинчен в патрон, индика­
торные лампы должны горсть.



С. 98 ГОСТ 27 46 - 90

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ КОНТАКТА 
В ПАТРОНАХ Е40

При сомквини, ввинчен ли калибр полностью. используют пластину толщи­
ной приблизительно 0,08 мм и шириной 5 мм

Оботнпча-ьиеразмера
Значение Прел.«ли.

СЧ5«Ян*Ч¥-пюразмера
Значениеваам»«а Пред.

ОТХЛ .

В 30 -0.03
- 0.0 н 3 19 + 0.02 

— 0.0

С , 0.5 -0.0 
—0.05 Л 58 ♦ 0.02 

•0.0

са 6 - 0.0
-0.05 h 05 -.0.03

- 0.0

D 8 +0.05
- 0.0 .И 6 • 0.0

-0.02

Е 34 N 49 -0.0
-0.03

F 40 4 0.05 
--0.0 о 3.5 ♦ 0.0 

-0.03
G 52 ♦ 0.02 

- 0.0 S 10 т  0.03 
-43.0

Hi 14

!о
о

 
с

о
 

+ 1 т 34 + 0.0 
-0.02

1 Резьба калибра должна соответствовать максимальным размерам, указан­
ным для цоколя на готовой лампе в ГОСТ 28108 (стандартный лист 7004—24)
с предельным отклонением ll^ i -

7006-23—2



ГОСТ 2746—90 С. 9»

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ ЗАЩИТЫ ОТ
СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ К 

ТОКОВЕДУЩИМ ЧАСТЯМ ПАТРОНОВ Е40
Стр. 1

Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а х

Чертеж предназначен только для иллюстрации основных размеров калибра. 

Масштаб 1 :1.5

И’-нп is
Рч/ямх/кщи» мят*/«/„/г

, yv«-/wv fij t

• t v  <2 Л

ff*.v

й.
- V - I\Mtvn0 a9

т:шц R~ М~гца *ч

/'.*f niffy tojqair'A tp/r/cfft/uA

1 Резьба калибра должка соогаетствовать максимальным размерам, указав- 
ним для цоколя на готовой лампе в ГОСТ 28108 (стандартный лист 7004— 24)
с  п р е  д е л ь н ы м  о т к л о н е н и е м  _ l£ ;S ,

7006-24—2



C .  too ГОСТ 2 7 4 6 — ЯО

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ ЗАЩИТЫ ОТ 
СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ к 

ТОКОВЕДУЩИМ ЧАСТЯМ ПАТРОНОВ Е40
Сгр. 2

Обозначат
размера

Значение
размера Пред. Обоаиаченве 

огкл. размера
Зяачсяис
размера Пред.

огм.

А 39 +  0 .0  л 
- 0 .05  Q 20 - 0.1

- 0.1

В 30.0
+  0.03
- 0 .0  R 3 + 0 .0

0.05
с, 0.5

+ 0 .0
- 0 .05  6 8 +  0.0 

- 0.03

С , 6 + 0.0  _  
- о . с б  ' 3+

- 0.1
-0 .1

£ 34 -  и 10 + 0.1 
—0.1

G 49
+ 0 .0

- 0 .02  V 20 + 0.1
-4>.1

Ну 14.0
+  0.02

0 .02  W 29.5 Ю.1
- 0.1

Н а 19.0
+  0.02
- 0 .0  а 35* + 3 0

- 3 0
К 47.79

+ 0.01  ----------------------
- о . о  е 37° +  30  

— 30
L 0.71

+ 0.01 ----------------------
- о . о ____  V 45*

+  10 
— 10

О 19
+ 0 .0  ----------------------
— 0.1  б 35* +  30 

- 3 0

Р 15
+ 0.1
- 0.1

7006—24—2



ГОСТ 2746— 90 С. 101

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ ЗАЩИТЫ ОТ 
СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ К 

ТОКОВЕДУЩИМ ЧАСТЯМ ПАТРОНОВ Е40
Стр. 3

Q (л) Ь

Х Г

Когла выключатель находится а положении I а ка­
либр полностью ввинчен в патрон, лампы а и Ь должны 
гореть. Затем выключатель переводят в положение 2 н 
щуп калибра доводят до упора ь корпус патрона, при 
этом не должно быть замыкания цепи и лампы не долж­
ны гореть.

7006-24—2



С. 102 ГОСТ 2746-00

КАЛИБР «ПРОХОДНОЙ» ДЛЯ ПАТРОНОВ
Е27 Стр. I

Р а з м е р ы  а м и л л и м е т р а х

Чертеж предназначен только для иллюстрации основных размеров калибра

7006—25А—2



ГОСТ 2746—DO С. 103

КАЛИБР «ПРОХОДНОЙ* ДЛЯ ПАТРОНОВ
Е27

Стр. 2

Обо»иа\екие Значение Пред. Пред.paucep* pautcpj п и 1И.1ОД1КС

с 3.3 10.05
-0 .0 -

D 26.55 +0.0
-0.02 26.52

D, 24.36 +0.0
-0.02 24.33

D ,* 26 55 +0.015
-0 .0 -

t 23 +0.01
-0 .0 -

9.5 + 0.0 
-0.1 -

н , 11.5 +0.1
-0 .0 -

L 22.0 +0.03
-0 .0 -

Р 3.629 — -

Q 1.48 - -

R 4.5 + 0.05 
-0.05 -

г 1.025 - -

7 0 0 0 -2 5 Л -2



С . 164 ГО С Т  2 7 4 6 - 9 0

КАЛИБР «ПРОХОДНОЙ» ДЛЯ ПАТРОНОВ
Е27

Стр. 3

Продо.икснис

Обозначение
размера

Значение
размера

Пред.ОТКЛ.
Прел.4иач**и*

S* 7.0 +  0.0 
-0 .0 2 -

5,« 8.5 +  0.02 
-0 .0 -

и 9.5 + 0.0 
-0 .0 5 -

V 13.5 +0.03
-0 .0 -

•V, 17.0 +  0.0 
—0.03 -

А* 21.0 *■0.03
-0 .0 -

2, 13.5 +  0.03 
-0 .0 -

17.0 +0.03
—0.0 -

'I 0,3 +  0.0 
-0 .3 -

о Примерно
90° - -

V 40“ +ЗСГ 
— 30' -

1 Размер S относится к полностью опущенному штоку.
2 Размер Ъ2—  наружный диаметр нижнего края стакана.
* Когда шток поднят вверх до упора, отметки «А» и «У» должны 

совпадать, а нижний крой штока должен совпадать с нижним краем калибра. 
См. размеры Ь, и 6а.

7006—2 5 А -2



ГОСТ 2746-90  С, 105

КАЛИБР «ПРОХОДНОЙ» ДЛЯ ПАТРОНОВ
Е27

Стр. 4

Н а з н а ч е н и е .  Проверка:
а) минимальных размеров резьбы патрона по ГОСТ 6£М2 (листы 7004—21 

и 7004-27);
в) размера X  по листу 7005—20;
с) механической совместимости патрона с лампой, имеющей неблагоприят­

ные размеры
И с п ы т а н и е .  Резьбовая часть калибра должна ввинчиваться в патрон 

без значительного усилия (значение вращающего момента см. п. 4.4 Публика­
ции МЭК 238).

Когда калибр ввинчен в патрон до упора отметка «У» должна совпадать с 
отметкой <Л> на корпусе. Затем на калибр одевают стакан, нижний край кото­
рого должен опираться на верхний край резьбовой гильзы патрона. Стакан под­
держивают в этом положении, а ипок проталкивают вниз как можно дальше.

Плоскость стакава должна находиться или между отметками «As> и «Хг* 
ипока или на уровне одной из них; шток не должен выступать за зги пределы.

7 0 0 6 -2 5 А -2



С. 166 ГОСТ 2746-90

КАЛИБР «НЕПРОАОДНОИ* ДЛЯ РЕЗЬБЫ 
ПАТРОНОВ ЕЮ, EI4. Е27 И Е40 Сгр. I

Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а х

Чертеж предназначен только для иллюстрации основных размеров калибра.

06ФММ-
чени» | ЕЮ 

размера
Е14 Е2? ЬЧО Пред.

огжд.

С 2.0 4.0 4.5 8.0 +0.0
-0 .0 2

О, 8,76 12.56 24.66 36,45 +0,01
-0 .0

Е 5.0 8.0 10.0 17.0 +0.0
-0 .2

F 2.0 3.0 4.0 7.0 +  0.0 
—4X1

G* 8.55 12.33 24.31 35.95 +  0.0 
—0.04

Маска.
кг

Мин. Макс 
0.063 0.077

Мин Макс. 
0.108 0.132

Мин Макс 
0.293 0.357

Мин Маке 
0.630 0.770

* Только для центровки калибра.

7006-26—2



ГОСТ 27 46-9 0  С. 107

КАЛИБР чНЕПРОХОДНОЙ» ДЛЯ РЕЗЬБЫ 
ПАТРОНОВ ЕЮ, Е14, Е27 И МО Стр. 2

Н а з н а ч е н и е .  Проворна максимального внутреннего диаметра D t резь­
бы патронов.

И с п ы т а н и е .  Резьбу патрона считают удовлетворительной, если калибр 
под действием собственной массы не проникает в резьбу за пределы поверх­
ности Т.

7 0 0 6 -2 6 -2



С  108 ГОСТ 2746-90

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ 
КОНТАКТА В ПАТРОНАХ Е14 Сгр. 1

Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а х

Чертеж предназначен только для иллюстрации основных размеров калибра.

1 Резьба калибра должна соответствовать максимальным размерам, ука­
занным для цоколи на готовой лампе в ГОСТ 28108 (стандартный лист
7004— 23) с предельным отклонением^)»} .

7 0 0 6 -3 0 -2



ГОСТ 2746-90 С. 109

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ
Стр. 2КОНТАКТА В ПАТРОНАХ EI4

П р и м е ч а н и е .  Калибр нс применяется для патронов, используемых толь­
ко в светильниках и предназначенных для следующих ламп, если они имеют 
цоколь Е14 по ГОСТ 28108 (стандартный лист 7004 —23): 

лампы свечеобрззиые*; 
лампы сферические; 
лампы трубчатые; 
лампы мкаиатюрдыс.

* Для патронов, предназначенных только для гвечеобразкых ламп см стан­
дартный лист 7006—30А.

Обол на* 
чдеие 

размера
Злачен 7Л 
размера

Поел.
ьткл.

Обозна­
чениеразмера

Зм*яеня«
размера

1
Прел
откл

в 10 нив
—0.0 Нг 6 +  0.02 

-0 .0

С, 0.5 +0.0 
—0.05 1 29 +  0.03 

—0.0

с, , , ?0.0
-0 .0 5

М •'.О' и 8
Ъ

D 3.5 4 0,05 
-0 .0

.V 27.15 +  0.0 
-0 .0 3

Е 12 О 3.5
л  0.0о .• •VH •

F 13.97 +0.05
-0 .0

S 4.5 ■f 0.03 
—0.0

G 22 -*-0.02
-^0.0

Г 16 •*•0.0
-0 .0 2

и, 4.8 +  0.02 
-0 .0 2

7 0 0 6 -3 0 -2
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КЛЛИЬР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ 
КОНТАКТА В ПАТРОНАХ EI4 Стр. 3

Когда выключатель находится в положении 1 и калибр 
полностью ввинчен и патрон, индикаторные лампы долж­
ны гореть.

При сомнении, ввинчен ли калибр полностью, исполь­
зуют пластину толщиной приблизительно 0,08 мм и ши 
риной 5 им для измерения зазора между калибром и 
патроном.

7 0 0 6 -3 0 -2
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КАЛИБР ДЛЯ ПРОВСРКИ НАЛИЧИЯ КОНТАКТА 
В ПАТРОНАХ ЕМ. ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ТОЛЬКО 

ДЛЯ СВЕЧЕОБРАЗНЫХ ЛАМП
Стр. I

Калибр для проверки наличия контакта а патронах, предназначенных толь­
ко для свечеобразных ламп.

Р а з м е р ы  я м и л л и м е т р а х

Чертеж предназначен только для иллюстрации основных размеров калибра.

1 Резьба калибра должна соответствовать максимальным размерам, ука­
занным для цоколя на готовой лампе в ГОСТ 26108 (стандартный лист 7004—231
с предельным отклонением

7006—ЗОА— I



С. 112 ГОСТ 2741— Н

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ КОНТАКТА 
В ПАТРОНАХ EI4, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ТОЛЬКО 

ДЛЯ СВЕЧЕОБРАЗНЫХ ЛАМП
Стр. 2

ОСсош-
чевае

ровера
Заачеяие
спамера

Пред.отхл.
Обома-чеаве
размера рдхиера Прел..

РПЬЛ.

А 17.6 +0.02
- 0 .0 И, 6.0 + 0.02 

-0 .0

В 10.0 1 
+

 
о

.о
ъ

з к 22.7 +0.0 
—002

С, 0.5 + 0.0 
-0 .0 5

L 1.0 +0.0
—0.02

С г 15 +0.0
-0 .0 5 М 1.82 +  0.0 

—002

D зл +0.05
-0 .0 N 25.95

+0.0
—0.03

Е 12 — 0 4.7 -г 0.0 
-0 .0 3

F 13.97 +0.05
-0 .0 S 4.5 +  003 

-0 .0

G 19.6 +  0.02 
—0.0 т 16.0 +0.0

—0.02

и , 4.8 +0.02
—0,02 6 45* +30

- 5 Ь

7006—ЗОА— 1
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КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ НАЛИЧИЯ КОНТАКТА 
В ПАТРОНАХ Е14. ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ТОЛЬКО 

ДЛЯ СВЕЧЕОБРАЗНЫХ ЛАМП
Стр. 3

Когда выключатель находится « положении 1 и калибр 
полаос7Ьэо ввинчен в патрон, индикаторные лампы долж­
ны гореть.

При сомнении, ввинчен ли калибр полностью, исполь­
зуют пластину толщиной приблизительно 0.08 мм и ши­
риной 5 мм для определения наличия зазора между ка­
либром и патроном,



С. IИ  ГОСТ 2746-90

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ ЗАЩИТЫ ОТ 
СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ К 

ТОКОВЕДУЩИМ ЧАСТЯМ ПАТРОНОВ EI4 ПРИ 
ВВЕРТЫВАНИИ ЛАМПЫ

Cip. I

Калибр применяют в тех странах, где проверха защиты от случайного при­
косновения к токоведущим частям при ввертывании лампы является обяза­
тельной.

Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а х
Чертеж предназначен тшъко дли иллюстрации основных размеров калибра

Mrtr*: if

(пт в» Atf/ruHtJ в» /
Иутмкхцтная>г/и./,я

Мг/ттаяя

'On/puiaut.omvfrjti*

'  Резьба калибра должна соответствовать максимальным размерам, ука­
занным для цоколи на гогоьой лампе в ГОСТ 28108 {стандартный лист
7004—23) с предельный фтклоисписе

7006— .'И—  3



ГОСТ 2746-90 С. 11.5

КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ ЗАЩИТЫ ОТ 
СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ К 

ТОКОВЕДУЩИМ ЧАСТЯМ ПАТРОНОВ ЕМ ПРИ 
ВВЕРТЫВАНИИ ЛАМПЫ

О б о и а - З н ачен ие rfc f»* З и & к я м
р а зм ер а

р * » и * р а о п т . ра зм ера
Пред;.
СТКЛ.

А 17.1 +  0 .0  
— 0 .0 5

Р 1 2 + 0 . 1
— 0 .1

В 1 0 +  0 .0 3  
— 0 . 0 0 1 5 +  0 .1 

- 0 . 1

С, 0 .5 + 0 . 0
- 0 . 0 6 R 2 + 0 . 0

- 0 . 0 5

с* 2 .5
+  0 .0  
- 0 , 0 6

S 3 ,5 + 0 . 0
- 0 . 0 3

£ 1 2 - т 1 6 +  0 .1 
- 0 . 1

F 1 3 .9 7 +  0 .0  
— 0 .0 5

и 1 0 +  0 .1 
- 0 . 1

С, 22 + 0 0
- 0 . 0 2

V 1 5 +  0 .1 
- 0  1

н , 4 .8
+ 0 . 0 2

— 0 .0 2
\ г 1 8 .5 +  0 .1  

- 0 . 1

6 +  0 .0 2  
- 0 0 а 3 5 ° +  3 0 '  

- З У

А' 2 7 .1 5
+  0 .0 1  
— 0 0 6 3 7 * 1 
+

L 0 .7 1
4  0  01 
" 0 . 0 V 15*

+  НУ 
—  1 0

М 1.57 * 0 / 5  , 
— 0 .0  \

5 25° +ЗУ
- 3 < г

0 1 9 * 0 . 0
- 0 . 1

7 0 0 0 -3 1 -3
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КАЛИБР ДЛЯ ПРОВЕРКИ ЗАЩ ИТЫ  ОТ 
СЛУЧАЙНОГО ПРИКОСНОВЕНИЯ К 

ТО КОВЕДУЩ ИМ  ЧАСТЯМ ПАТРОНОВ Е14 ПРИ 
ВВЕРТЫВАНИИ Л АМ П Ы

Когда выключатель А  находится в положении 2, а выключатель В —  в по­
ложении «отключено», калибр ввинчивают до того момента, когда лампа а или 
Ь загорится.

После этого выключатель В переводят и положение «включено» н т у п  
калибра вводят до упора в корпус патрона

Не должно быть замыкания дети и лампы не должны гореть,
Применение калибра ограничено патронами, устанавливаемыми только л 

светильниках, в которых применяются следующие лампы, имеющие цоколь EI4 
по ГОСТ 28108 (стандартный лист 7004— 23): 

лампы сосцеобразные*; 
лампы сферические; 
лампы трубчатые; 
лампы миниатюрные.

* Патроны, предназначенные только для своеобразных ламп, должны про­
веряться этим же калибром.

7 0 0 6 -3 1 -3
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п р и л о ж и те  3
Обязательное

ПУБЛИКАЦИЯ МЭК 598—  1 «СВЕТИЛЬНИКИ. ЧАСТЬ I.  ОБЩ ИЕ 
ТРЕБОВАНИЯ И ИСПЫТАНИЯ» (С ИЗМ ЕНЕНИЕМ  7й I, ИОД Г.)

РАЗДЕЛ 15. БЕЗВИМТОВЫЕ КОНТАКТНЫ Е ЗАЖ ИМ Ы  
И СОЕДИНИТЕЛИ.

ОБЩ ИЕ ТРЕБОВАНИЯ

15.1. Область распространения
Раздел содержит требования (кроме требований к  размерам) к бедвимто- 

оым контактным зажимам л соединениям для медных одно- или многопро- 
волочних проводов сечением до 2,5 мм1, применяемым для внутреннего мон­
тажа светильников, а также для присоединения светильников с лампами на­
каливания и разрядными лампами к электрической сети с напряжением до 
1000 В Ifj'J ioH iiin it раздел должен примениться совместно с  разделом 0 и 
Другими разделами настоящей публикации, на котррые имеются ссылки.

Примеры некоторых видов без вин голых контактных зажимов н соедине­
ний представлены на черт 17— 19*

15.2. Термины и определения
15.2.1 Безвинтовые контактные зажимы —  устройства, предназначенные 

для со1Двння соединений в электрических цепях с помощью безвннювых средств.
152 2 Неразъемное соединение —  одноразовое постоянное электрическое 

соединение провода (например, соединение скруткой или опрессовкой провода).
15 2 3 Разъемное соединение— многоразовое электрическое соединение 

провода «ад окоицоаа иного. так к без специальной подготовки (например, 
соединение штырем —  плоским или цилиндрическим— с гнездовым контактом 
или контактные зажимы пружинного типа)

15.2.4. Окоицованиый провод— провод, на конце которого стационарно 
закреплен» деталь штыревою соединения (штырь или гнездовой контакт).

15.2 5. Провод без специальной обработки —  провод, коне* которого не 
подвергался специальной обработке или на котором не закреплена деталь шты­
ревого соединения. При этом изоляция может быть удален» дли обнажения 
жилы.

Термин «специальная подготовка* Означает пропаивание жилы, использо­
вание кабельных наконечников или деталей штыревого соединения, образование 
петель и т. п ,  но не означает изменение формы жиды перед введением ее в 
контактный зажим, а также скручивание гибких проводников для большей 
жесткости их концов,

152. G. Испытательный тох —  значение тока, установленное изготовителем 
для безвннтового контактного зажима или соединения. Когда контактный за­
жим является составной частью светильника, испытательным током должен 
быть ток. нормируемый для светильника.

153. Обшие требования
15.31. Токоведущие детали контактных зажимов кли соединений должны 

изготовляться из одного из следующих материалов:
меди;
Сплавов, содержащих нс менее 58% мази для деталей, работающих на 

холоде, или не менее 50% меди —  для остальных деталей.
других металлов, имеющих механические свойства и коррозионную стой­

кость'не хуже, чем у вышеуказанных материалов.

•  В приложении сохранена нумерация чертежей по Публикации МЭК 598— 1.
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153-2. Конструкция зажямон или соелштений должна обеспечивать зажим 
жилы провода с достаточным контактным давзечием без поврсждс-нья « or 
»> лы

Провод должен зажиматься между металлическими поверхностями. Кои- 
tukthwc зажимы, предназначенные для использования тссько в электрических 
весят, отсчитанных на нормируемый ток не более 2 А. могут иметь одну не­
металлическую контактную поверхность, если выполняются требования п. 1535.

П р я ч е м  а н и с  Существенно поврежденной считают жилу, у которой 
после закрепления 9 зажиме имеются глубокие надрезы или имя тины

П ровода считают поврежденными, если в многопроволочных жилах пере­
решается Н оме 25% проводников, о  »  однопрооолочмых деформация превышает 
50%  диаметра проводника.

15 3 3. конструкция контактных зажимов должна обеспечивать ограниче­
ние продвижения провода в глубь зажима, когда провод введен н соответст­
вующим образом размещен в зажиме.

15.3.4. Контактные зажимы (кроме предназначенных для присоединения 
специально подготовленных проводов) должны обеспечивать присоединение 
проводов без специальной подготовки (см. п. 15.2.51.

Т р е б о в а и и е не р а с п р о с т р а н я е м с я  н а  б ез  в и н т о в ы е  
к о н т а к т н ы е  з а ж и м ы  п р у ж и н н о г о  т и п а .

Проверку требований по 153.2— 15 3 4 проводят внешним осмотром бе.з- 
винтовых контактных зажимов или соединений после присоединении к ним 
соответствующих гроводое и проведения испытания пи пагревосгойкостъ по 
л 15.6 2 или 15.9.2

15 3.5. Конструкция безвнтояых контактных зажимов или соединений 
должна быть такой, чтобы контактное давление, необходимое для обеспечении 
хорошей зяектрОпроводиости в контакте, не передавалось через изоляционные 
материалы, кроме керамики, чистой слюды и подобных им матери илов, если 
только возможная усадка изоляционного материала нс может быть компен­
сирована лопатки тельной упругостью металлических деталей зажима или соеди­
нения (см черт 17. 18 и 19)

15.3.6. Способ присоединения и отсоединения проводов к разъемным без 
винтовым контактным зажимам оружейного типа должен быть наглядным и 
простым.

Отсоединение проводов от контактного зажима должно выполняться с по- 
мищмо операции исключающей прямое вытягивание провода вручную; опера­
ция должна пыполня-ьсн рукой или универсальным инструментом

15.3.7. Безвш1ГО&4.х- коитакткь'е зажимы пружинкою 7впа. предназначен­
ные Л-Тя присоединения нескольких проводов, должны обеспечивать независн 
мын зажим каждого провода.

Контактные- зажимы, предназначенные для раз-ъемного соединения, должны 
обеспечивать одновременное или раздельное отсоединение проводов

15.3.8 Крепление контактных зажимов должно производиться или непос­
редственно на светильнике, или в специальном корпусе для зажимов, или дру­
гим способом. Крепление зажимов не должно ослабевать при присослииеиии и 
отсоединении проводов

Проверку низводят внешня»» осмотром, а пин сомнении, испытанней по 
п 155 или 138 Во время испытания крепление контактных зажимов не долж­
но ослчОляться. а копгахтчис зажимы не должны иметь повреждении, орс-пяг- 
сгвуюшнх их дальнейшему использованию

Изложенное распространяется не только на контактные зажимы, установ­
ленные в светильнике, но и поставляемые отдельно.

Заливка контактных зажимов компаундами нс является достаточной. Одна­
ко для фиксации контентных зажимов, которые при нормальном использова­
нии не подвергаются механическим воздействиям могут применяться самозат- 
вердеаающме смолы.
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15.3.9. Бсзвиктовые контактные зажимы к соединения должны выдержи­
вать механические. электрические к тепловые воздействия, которые мог>т воз- 
■акать при нормальном использовании.

Проверку проводят испытаниям» по пп. 15.5; 15.6; 15.8 или и. 15 9.
15.3.10. Изготовитель должен указывать для какого сечения (сечепай) про­

вода предназначен конкретны; безвннтовон контактный зажни или соедине­
ние |или его деталь), а также тип провода, например, одно-или многожиль­
ный.

154 Общие требования к испытаниям
15.4.1. П о д г о т о в ь  и о б р а з ц о в  к и с п ы т а н и я м
До испытании безвинтовых контактных зажимов или соединений, установ­

ленных в светильниках, следует, если возможно, провести проверчу степени 
задиты светильника от пыли и илз!И по ГОСТ 14254 (разя. 9 М ЭК 5 9 8 -1 ) .

15.4 2 П р о в о д а  Д л я  и с п ы т а н и й
Для испытаний должны применяться медные провода рекомендованных из­

готовителем типов Гели изготовителем указан также диапазон сечений, го 
испьгатыя проводят с проводами наибольшею и наименьшего сечения

13 4.3 К о н т а к т н ы е  з а ж и м ы  д л я  н е с к о л ь к и х  п р о в о д о в
Безвинтовыс контактные зажимы, предназначенные для одновременною 

присосшнсния неслолвьих проводов, испытывают е тем числом проводов, кото­
рое указано изготовителем

151.4. С б о р к а  к о н т а к т н ы х  з а ж и м < > п
Каждый коетактиыГ: зажим в группе или наборе зажимов, например, набор 

зажимов в пускорегулирующем аппарате, может испыгывзтыя как самостом- 
теп.ный образец.

15.4.5. К о.т и « се т » о  о б р а з ц о в  д л я  и с п ы т а н и я
Испытания по пп. 15.5 15* проводят на -штырех контактных зажимах 

н.та соединениях. Не менее трех образцов должны соответствовать предъявляе­
мы-: 1 ребоввяиям. Если один образец не выдержал испытания, то испытания 
1  ускоряют на новых четырех образцах и псе они должны выдержать нспы- 
тапг™

Испытания по п 159 проводят на 10 контактных зажимах.

КОНТАКТНЫ Е ЗАЖ ИМ Ы  И СОЕДИНЕНИЯ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕГО М О НТАЖ А СВЕТИЛЬНИКОВ

155 Механические испытания
15.5.1. Р а з ъ е м  « ы е  с о е д и н е н и я
Мехатыческую прочность контактных зажимов или соединении проверяют 

на выбойке из четырех образной Ксдк в конкретном светильнике не все имею­
щиеся т.оитактиые зажимы относятся к одному типу, то непышная проводят 
не «стиасх образцах каждого типа.

13.5.1.1. Испытание Оезвинтовыч контактных зажимов пружинного типа 
(черт 18) проводят с медными жесткими одиопроволочными ироаодими сече­
ния. указанного изготовителем. Есля изготовитель указал диапазон сечении, то 
испытание проводят с проводами наибольшего и наименьшего сечения от
ДС.1ЫЮ

к  двум из четырех нспыгуемых контактных зажимов присоединяют прсао- 
да наибольшего сечения, к двум остальным —  провода наименьшего сечения 
Провода подвергают пяти циклам присоединения и отсоединения, испа^ьзуя каж­
дый раз новый провод. Во время пятого никла «ег.ользуюг провод, который 
врггчедннялн в четвертом цикле, при тлом установку провода производят их 
го же место, что и н четвертом цикле В каждом цикле привода вводят в кол- 
тдыный режим до vnopa.

Гглн контактны;', зажим также предназначен для прис!>сдннения жестких 
мио-одповоло-тых проводов, го проводят дополнительное испытание- с одним 
жестким медным миогопроволочным проводом. 1 с.-ш указан диапазон ссченил.
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т<> испытание проводят отдельно с проводом наибольшего и наименьшего сече­
ния Каждый привод один раз присоединяют и отсоединяют от одного контакт­
ного зажима.

После последнего присоединения каждый провод подвергают натяжению 
силой 4 Н

1 Н
15 512.  Разъемные соединения испытывают на растяжение силой, равной

Сиду прикладывают к образцу в течение 1 мин плавно, вез рывков в 
направлении, противоположном направлению ввода в данное соединение про­
вода к штыря а гнездовой контакт соединения.

В процессе испытания провод иди штырь не должен выходить за вреде 
лы соединения. После испытания не должно быть повреждений соединения и 
проводов, препятствующих их дальнейшему нормальному использованию.

Сила, прикладываемая к проводу для введения его в соединение или для 
разрыва соединения, должна быть нс более 50 Н. а для штыревого соединения 

должна быть не более указанной при необходимости разъединения соединения.

15.5 2. Н е р а з ъ е м и м с с о е д и н е н и я
Неразъемное соединение должно полностью сохранять работоспособность 

при приложении растягивающей силы 20 Н в течение 1 мин в направлении 
разрыва соединения проводов. В некоторых случаях для правильного прило­
жения силы (нзпример, при нсоьгтании соединения скруткой) может быть при­
менен специальный инструмент.

При испытании контактных зажимов для нескольких проводов раегягмвзю- 
шую силу прикладывают к каждому проводу поочередно.

15 6. Электрические испытания
!5.6.1. П р о в е р к а  к о н т а к т н о г о  с о п р о т и в л е н и я
Проверку ковтзктного сопротивления контактного зажима или соедине­

ния проводят на выборке из четырех зажимов или соединений. Если в контакт­
ном светильнике нс все имеющиеся контактные зажимы относятся к одному 
типу, то приведенную ниже проверку проводят на четырех образцах хаждого 
типа.

15.6.1 1. Проверку по п. 15.613 безвинтовых контактных зажимов пру­
жинного тина проноднт с четырьмя медными жесткими неизолвровапиыми 
проводами.

Если предусмотрен диапазон сечений, то два зажима проверяют с прово­
дами наибольшего сечения, а два других — с проводами наименьшего сечения.

15 6.1.2. Проверку .штыревых соединений по п 156 13 проводят с окон- 
цоваиными проводами.

15.6.1-3 Через каждый контактный зажим с присоединенным проводом в 
течение 1  н пропускают испытательный (переменный иля постоянный) ток. 
Спустя 1 ч при том же значении тока измеряют падение напряжения иа каж ­
дом контактном зажиме. Точим измерения выбирают по возможности ближе к 
точкам контактирования, между которыми должно быть измерено падение на­
пряжении Падение напряжения должно быть не более 15 мВ.

Проверку падения напряжения на каждом контакте н каждом соединении 
проводят отдельно; например, отдельно измеряют падение напряжения в моете 
сочленения «провод —  гнездовой контакт» и «штырь-- втулка»

Суммарная величина падения напряжения в двух независимых точках, 
когда они измеряются вместе после сочленения соединения, не должна быть 
более удвоенною значения, указанного выше.

15.6.2. И с п ы т а н и е  и а н а г р е в о с т о й к о с т ь
15.6.2.1 После испытания по п 15.6.1 проводят испытание иа старение в 

обесточенном состоянии 25 циклами с длительностью каждого цикла 30 мии. 
во время которого температура на контактном зажиме поддерживается на 
уровне (1 00±5)’ С. Затем контактный зажим охлаждают до температуры



ГОСТ 274(i-»0 С. 121

15 6.2.2 В процессе испытания после 10 и 23-го циклов измеряют падение 
««пряжения на каждом контактном зажиме.

Рету.тьтаты испытания считают удовлетворительными, если измеренные 
после 10 и 25-го цикла значения падения напряжения на каждой зажиме не 
превышают более чем на 50% измеренных на этом же зажиме при испытании 
по п. 15.6.1. или если увеличение составляет не более 2 мВ от первоначального 
значения.

Результаты испытания считают неудовлетворительными, если измеренное 
значение падения напряжения на любом из контактных зажимов превысит
22.5 мВ.

Если на одном из испытуемых зажимов значение падения напряжения, из­
меренное после Ю или 25-го цикла, превысит 50% или увеличение составит 
более чем 2 мВ. но не превысят 22.5 мВ. то проводят повторное испытание 
этих же четырех контактных зажимов по и. 15.6.2.1 и настоящему пункту.

Результаты повторных испытаний считают удовлетворительными, если из­
меренное значение напряжения на любом зажиме не более 22,5 мВ.

Для штыревых соединений суммарное значение падения напряжения в двух 
независимых точках, измеренное после сочленении деталей, должно быть не 
Солее удвоенного значения, указанного в настоящем пункте.

15.6.23  Если и контактном зажиме одна из поверхностей, к которой при­
жимается жила провода, изготовлена из изоляционного материала, то зга по­
верхность а процессе испытания на нагревостойкость не должна деформиро­
ваться.

Проверку проводят внешним осмотром.

КОНТАКТНЫ Е ЗАЖ ИМ Ы  И СОЕДИНЕНИЯ ДЛЯ 
ПРИСОЕДИНЕНИЯ К ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ СЕТИ

15.7. Провода
Безвизовые контактные зажимы пружинного типа должны быть рассчи­

таны на присоединение жестких одно- или многопроволочных проводов се­
чением. указанным в табл. I.

Таблица I
Значение то ка , А . 

в *  более Сечение пьоаодй. ми*

6 О т  0 .5  д о  1,0
10 » 1 .0  > 1.5
16 *  1.5 »  2 .5

П р и м е ч а н и е .  Безвнитовые контактные зажимы принято обозначать 
цифрой. Например, цифра 0 обычно обозначает ток через зажим ие более 6  А. 
Если значение тока для какой-то детали зажима ниже, чем Для самого зажима, 
то присвоение цифры производят по значению тока этой детали

Проверку проводят внешним осмотром, проведением измерений и присо­
единением проводов наименьшего и наибольшего сечения из числа указанных в 
таблице.

15.8 Механические испытания
Механическую прочность контактных зажимов или соединений проверяют 

указанными ниже испытаниями на одном нз каждых четырех образцов.
15 8 I Испытание безг-ингоных контактных зажимов пружинного типа про­

водят с медными однопроволочиым» проводами наименьшего и наибольшего- 
сечения, указанного в п 15 7. Испытание проводят пяшкрятным присоедине-
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кием л отсоединением провода к ш  ж дому контактному зажиму Если в моих* 
рс1 ыом светильнике «е все имеющиеся <»жимк откосятся к одному тину, то 
испытания проводят но одном зажиме каждого типа.

Для первых четырех присоединений каждый раз используют новый про* 
вод. Для Пятого присоединения исПОДьКют провод, применявшийся в четвер­
том цикле, который устанавливает в зажиме и то же самое место, что к в 
четвертом цикле В каждом цикле провод вводят а контактный зажим до 
укора.

Если изготовитель указывает, что контактный зажим также рассчитан па 
присоединение жесткого миогопранолочмого провода (гм. и. 153.10). то про­
водят дополнительно испытание с жесткими медными многолроволоччымн про­
водами нлчбо.тыисго и наименьшего сечения, указанного в п 157. Каждый 
провод одни раз присоединяют и отсоединяют от одного контактного зажима.

11 (хлс последнего присоединения каждый провод подвергают натяжению 
силой. ш чченне которой указано в п. 158.2.

15.8.2 Штыоевые соединения также проверяют ыз растяжение силой, зна­
чение которой указано и табл. 2.

Таблица 2

3«аччдие ю*о. А. 
не Соле»

Значениесилы. И
А.1* коатикпшх зажамсо пругнимиого типа Д 2 Я  31ТЫРСПОГО соединенна

5 20 8
10 30 15
10 30 1»

П р и м е ч а н и е  Если значение тока для кахой-то детали Соединения 
ниже, чем для самого соединения, то значение силы выбирают по этому зна­
чению юка.

Си..у прикладывают к образцу в течение I мни плавно, без рывкоа. в на­
правлении, противоположном направлению ввода в данное соединение провою 
или штыря в гнездовой контакт соединения.

Si процессе испытания провод ялн штырь нс должен выходить за пределы 
соединения. П оем  испытания не должно быть повреждений соединения и про­
водов. препятствующих их дальнейшему нормальному использованию.

15 9. Электрические испытания
159.1 П р о в е р к а  к о н т а к т н о г о  с о п р о т и в л е н и я
Проверку контактного сопротивления контактных зажимов или соедине­

ний проводят на выборке из десяти зажимов ила соединении. Пели о конкрет­
ном светильнике не все имеющиеся кон.актиые зажимы относятся к одному 
типу. :о приведенную ниже прозерху проводят ив десяти образцах каждого 
тип».

15.9.1.1 Проверку по п. 159 1.:» безвинтопых контактных зажимов вру- 
жииного i-ипа проползи десятью медными неизолированными однопроволочными
пдожиамч.

К пяти из десяти отобранных коитаыных ш жимов присоединяют привода 
нзиби.1:»шего сечении, указа иного в п. 15 7. как д.,и нормального использования.

Опальные пять зажимов заряжаю? проводами наименьшего сечения, ука­
занного в л 15.7, как для нормальною использования.

15 51.2. Проверку штыревых соединений по п. 159.1.3 проводят с окоиио- 
ваннимч и «водам и.

15 3 I 3. Через каждым контактный зажим с присоединенным проиолом в 
течение- 1  ч пропускают испытательный (переменный или постоянный) ток.
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Спустя 1 ч пли юм же значении гока измеряй! падение напряжения на каж­
дом конт-акгном зажиме Точки измерения выбирают по возможное»и ближе 
к точкам контактирования, между которыми должно быть измерено паление 
напряжений. Падение напряжения должно быть нс более 15 мВ

Суммарная величина падения напряжения в дву* независимых точках, 
когдз они измеряются вместе после сочленении соединения, нс должна бить 
более удвоенного значения, указанного выше.

13 9 2 Испытание на нагрсвостонкость
Испытанье контактных зажимов иди соединений на магревостойкосп. про­

водят на зажимах, прошедших испытания по п. 13 9.1.
15-9.2 I После охлаждения до температуры окружающей среды каждый 

провод заменяют новым медным однопроволочным неизолированным проводом 
наибольшего сечения, указанного в п. 157 Каждый окондованный провод за- 

-меняют новым и нить раз вставляют в соответствующую ответную часть и 
пять раз вынимают. Затем снова заменяют провод на новый.

15922.  Через контактный зажим с присоединенным к воул проводом про­
пускают испытательный (переменный или Постоянный) ю к  столько времени, 
сколько необходимо для измерения значения падения напряжения.

М« эти измерении, а также «а измерения по и, 159 24 распространяются 
требования п. 15 9-1

159.23 Проводит испытание на старение в обесточенном состоянии 25 цик­
лами с длительностью каждого цикла 30 мин. во время которого температура 
на контактом зажиме поддерживается на уровне (100±5)’ С с последующим 
охлаждением до температуры 15 -3 0  С

159 2.4. в  процессе испытания после 10 и 25-го чикла измеряют падение 
напряжения на каждом контактном зажиме.

Результаты испытания считают удовлетворительными, если измеренные 
после 10 и 25 го цикла значения падения напряжения па каждом зажиме не 
превышают более чем на 5 0 ^  измеренного на атом же зажиме при испытании 
по п. 15 9.2. или если увеличение составляет не более 2 мВ от первоначального 
значения

Результаты испытания считают неудовлетворительными, если измеренное, 
значение падения напряжения на любом из контактных зажимов превысит
22.5 мВ

Вели на одном из испытуемых зажимов значение падения напряжения, из­
меренное после 10 или 25-го цикла превысит 50% или увеличение составит 
более чем 2 мВ. но не превысит 22.5 мВ. то проводят повторное испытание этих 
же десяти контактных зажимов по п 15 9 2.3 и настоящему пункту.

Результаты повторных испытаний считают удовлетворительными, если из­
меренное значение падения напряжения не более 22.5 мВ.

Для штыревых соединений суммарное значение падения напряжения в 
двух независимых точках, измеренное после сочленения деталей, должно быть 
не более удвоенного значения, указанного выше.

159.2.5 Если л1 контактном зажиме одна из поверхностей, к которой при­
жимается жила провода, изготовлена из изоляционного материала, то Зта по­
верхность в процессе испытания на нагревостобхость не должна деформиро­
ваться

Проверку проводят внешним хкмогром
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Конструкции 9Л»КТричс<КИХ соединений 
неразъемного типа

Пеярчегтм г.цоеплепо

Вели жиа давления, необходимая для получения надежного электрического 
контакта, не зависит от материала изолятора, если качеагво данного контакта 
те страдает от усадки изолирующего материала.

Черт. 17 I
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Примеры безвизовых контактных зажимов 
(пружинною типа)

Приемлемо

неприемлемо

Виде торца Bud сбоку

Черт. 18
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Примеры бсзвиитовых электрических соединений

гтттгр^ 1
[ла< ^~Г— i f

р

ц>

Электрическое соединение штыревого типа 
с контактными штырьками пластинчатой 

формы —  ответная часть, контактная 
штепсельная втулка

1

Электричсскос соединение штыревого тина 
с контактными штырькам» пластинчатой 

формы —  контактным штырек 
пластинчато!} формы

I B " ^ 3  Z D K = 1

Электрическое соединение штыревого тина с контактным 
штырьками цилиндрической формы —  ответная часть, 

контактная штепсельная втулка

Электрическое соединение штыревого типа с 
контактными штырьками цилиндрической формы —  

контактный штырек цилиндрической формы

Электрические соединении обжимного типа
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Электрические соединения с фиксацией провода 
на контактом  штыре но методу накрутки

Черт. 19

П РИ Л ОЖ ЕНИ Е 4 
Обязательное

ПУБЛИКАЦИЯ МЭК 399 «СТАНДАРТНЫЕ ЛИСТЫ НА КРУГЛУЮ  
РЕЗЬБУ Д ЛЯ ПАТРОНОВ EI4 И Е27 С А БАЖ УРН Ы М  КОЛЬЦОМ»
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КРУГЛАЯ РЕЗЬБА Д ЛЯ ПАТРОНОВ EI4 Н Е27 
С АБАЖ УРНЫ М  КОЛЬЦОМ

Стандартный лист I

Предельные размеры резьбы для металлических или пластмассовых пат- 
роноз.с металлическими или пластмассовыми абажурными кольцами.

Р а з м е р ы  п м и л л и м е т р а х

I  —  « с л ь а о :  1 —  патрон

П а т р о я К о л ь ц о

Р а з м е р
р е з ь б ы

Л Л, О D,
Н * i R,

Тип

М а к с . М н я. М а к с . М н и Мяв М а к с .

п а т­
р он а

2 8 X 2 . 0 2 8 2 7 .7 2 6 .6 2 8 ,1 2 6 .7 2 7 .0 2 .0 0 .5 8 0 .4 5 Е 1 4
4 0 X 2 . 5 4 0 3 9 .6 3 8 .2 4 0 .1 3 8 .3 3 8 .7 2 6 0 .7 0 0 .5 5 Е 2 7
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КРУГЛАЯ РЕЗЬБА ДЛЯ ПАТРОНОВ E l4 И Е27
С»р. 1С АБАЖ УРНЫ М  КОЛЬЦОМ

Стандартный лист 11

Предельные размеры резьбы для керамических патронов с металлическими' 
или пластмассовыми абажурными кольцами.

Р а з м е р ы  в м и л л и м е т р а х

Металлическое кольцо Пластмассовое кольцо

I  -  «что: г  -  п а т р о н  / -  полно; 1 -  погром

П а тр о н Кольцо

Р а тм в р d а. D О,
Тип

оеаьО ы патрова
М а к с. Мин. М икс. Мил. Миш. Макс.

3 5 X 2 , 7 4 3 5 3 4 .5 3 2 5 355 3 3 3 3 .2 ЕМ
4 5 X 2 . 7 4 4 5 4 4 .5 4 2 5 4 5 5 4 3 4 3 .2 Е 2 7
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КРУГЛАЯ РЕЗЬБА ДЛЯ ПАТРОНОВ Е14 И Е27
Ctp. 2 -1С АБАЖ УРНЫ М  КОЛЬЦОМ

Черт. 1

«Проходной» и «Непроходной» калибры 
для абажурных колец

Р а з м е р ы  ь м и л л и м е т р а х

Резьба 28X2 или 10X2.5 и мс- Резьба 35X2,74 или 45X2,74 для
далли-тескос кольцо 35x2.74 или пластмассового кольца 
45X2.71
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КРУГЛАЯ РЕЗЬБА ДЛЯ ПАТРОНОВ EI4 И Е27 

С АБАЖУРНЫМ КОЛЬЦОМ

П р е А  «ТК Л . ГУ.
о  и о ,

Размер
М » б и О О .

техноло- rid
О.' £ f

ппос- ж> маке алия.
КИС нос

- L -n

2 8 X 2 28.1 2 6 .7 + 0 .0 3 - 0 . 0 3 2 7 .0 0 5 2 6 .9 9 5 2 6 .6 13 11 5

4 0 X 2 .3 40.1 3 8 .3 + 0 .0 3 - о д м 3 8 .7 0 5 3 8 .6 9 5 3 8 .2 16 13 6

3 5 X 2 .7 1 35.5 3 3 .0 + 0 . 0 3 - 0 . 0 3 3 3 .2 0 5 3 3 .1 9 5 3 2 .9 16 13 6

4 5 X 2 ,7 4 4 5 .5 4 3 0 + 0 .0 3 - 0 . 0 1 4 3 .2 0 5 4 3 .1 9 5 4 2 .9 16 13 6

Размен
резьбы О Н ~0Л1

/
*« К,

2 8 X 2 5 2 .0 0 0 .5 8 0 .4 5

4 0 X 2 .5 в 2 .5 0 0 .70 0 ,5 5

3 5 X 2 .7 4 6 2 .74 0 .6 9 * ■0.53

1

0 .6 9 2 .  0 .5 s

4 5 X 2 .7 4 6 2 .74 0 .6 9 * 0 .5 1 0 .69»  | 0 .5 *

' Только для центрирования 
1 Металлическое абажурное кольцо 
3 Пластмассовое абажурное кольцо

Н з з н з ч ^ н и б !
«проходвой> калибр —  проверка минимальных размеров резьбы абажурно­

го кольца;
«непроходшй» калибр —  проверка максимального значения диаметра внут­

ренней резьбы (О.).
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КРУГЛАЯ РЕЗЬБА ДЛЯ ПАТРОНОВ Е14 И Е27
Стр. 2 - 1С АБАЖ УРНЫ М  КОЛЬЦОМ

Проверка:
«проходной» калибр —  должен полностью ввинчиваться без чрезмерных

усилий;
«кепроходноЛ» калибр — под действием собственно!! массы калибр не дол­

жен входить н резьбу так. чтобы поверхность Г оказалась ниже края кольца. 
М а т е р и а л :  сталь.
Поверхности, подверженные износу, следует закалить



ГОСТ 27 46-9 0  С. 133

КРУГЛАЯ РЕЗЬБА ДЛЯ ПАТРОНОВ Е14 И Е27 
С АБАЖ УРНЫ М  КОЛЬЦОМ Стр. 3— 1

Черт. 2

«Проходной» и «непроходнок» калибры 
для патронок

Р а з м е р ы  и м и л л и м е т р а х

I —  «проходной» калибр; 2 — «и«проходмо* калибр

Рдхыср
реакби d Л,

П р «*.
d

O f K J .
d,

A s O A
ТСХИОЛО
ГМЧМКИъ*

ма
ИЗНОС ш ш . макс.

2 8 X 2 ,0 2 8 .0 2 6 .6 — 0 .0 3 4  0 .0 3 2 7 .0 9 5 2 7 .7 0 5 4 7

4СХ2.5 4 0 .0 3 8 .2 - 0 . 0 3 4 -0 .0 4 3 9 .5 9 5 3 9 .6 0 5 6 0

3 5 X 2 .7 4 35.4 3 2 .9 - 0 . 0 3 4 -0 ,0 3 3 4 .4 9 5 3 4 .5 0 6 55

4 5 X 2 .7 4 4 5 .4 4 2 .9 - 0 . 0 3 4 -0 .0 4 4 4 .4 9 5 4 4 .5 0 5 6 5
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КРУГЛАЯ РЕЗЬБА Д ЛЯ ПАТРОНОВ EI4 и Е27 
С АБАЖ УРНЫ М  КОЛЬЦОМ

Р*»М«Р
резьбы * Я, * .

28X2.0 13 2.00 0,58 0.45

40X2.S Об 2.50 0.70 0.55

35X2.74 .16 2.74 0.50 0.50

45x2.71 16 2.74 0.50 0.50

Н а з н а ч е н и е :
«проходной» калибр —  проверка максимальных размеров резьбы патрона:
«иепроходиой» калибр —  проверка минимального значения диаметра d на­

ружной резьбы.
П р о в е р к а :
«проходной» калибр —  должен полностью ввинчиваться в резьбу без чрез­

мерных усилий.
«непроходной» калибр — под действием собственного веса калибр не дол­

жен полностью входить в резьбу.
М а т е р и а л :  сталь.
Поверхности, подверженные износу, следует закалить.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством электротехничес­

к о й  промышленности и приборостроения СССР
2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 

Государственного комитета СССР но управлению качеством 
продукции и стандартам от 29.10.90 № 2717
Настоящий стандарт разработан методом прямого применения 
международного стандарта МЭК 23S—87 «Патроны резьбовые 
для электрических ламп» с дополнительными требованиями, 
отражающими потребности народною хозяйства

3. Периодичность проверки — 5 лет
4 ВЗАМЕН ГОСТ 361—85 в части требований к резьбовым пат­

ронам
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­

ТЫ

Обоаиачспяе 11ТД. га который дано ссылка
Номе? уплел», пункт*, приложения

ГОСТ 9.006—72 22.8
ГОСТ 9 302—88 22.8
ГОСТ 9303-84 22.8
ГОСТ 12 1.009—76 2.15
ГОСТ 1481 —84 125
ГОСТ 3014—84 4.8
ГОСТ 4670—77 15.6
ГОСТ 5689—79 229
1 ОСТ «М2—83 12 1; 22.9
Г ОСТ 7396.0-89 12.13
ГОСТ 7399—80 126
1 ОСТ 8724—81 10 2
JOCT 13871—78 22.9
ГОСТ 14192—77 23.2
ГОСТ 11254—80 22.7
ГОСТ 15150-69 1; 4.2; 14 2; 14.4; 23.4; 24
ГОСТ 15543.1—89 22.4
ГОСТ 15846—79 23.6
ГОСТ 15963—79 22.4
ГОСТ 16962.1-89 14.2; 22 4; 22.5
ГОСТ 17516-72 225
ГОСТ I7G77-82 3. 23.2
ГОСТ 18242-72 252.2
ГОСТ 18321-73 253.1. 2533
ГОСТ 18465—73 85
ГОСТ 18620-86 75
ГОСТ 20437—75 229
ГОСТ 22261—82 47
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0 6 э н а < м а и с  Н 7 Д . и* K O top M * Н о м е р  р а з д е л а , э у н к г а .
д а м а  с с ы л к а п р и л ож ен и е

ГОСТ 23216— 78 
ГОСТ 24682 «I 
ГОСТ 24683— 8 1 
ГОСТ 24705- 81 
ГОСТ 25516-82 
ГОСТ 27483-87 
ГОСТ 27484-87 
ГОСТ 28106-8?
МЭК. 6 1 -2  (1969) 
МЭК 6 1 -3  (1969)

МЭК 227-5  (1979) 
МЭК 238 (1967)
МЭК 245—4 (1980) 
МЭК >28 (1972)
МЭК 399 (1972)
МЭК 5 9 8-1  (1979) 
МЭК 6 9 5 -2 - 1  (1980) 
МЭК 695- 2 - 2 (1980)

Г 23 1: 23.4; 23 7; 23 8
226 
22.6

. 85
)3 3  
20.3

, 20.4
8.1; 155; 24; приложение 2 
8 1; 12.1; приложение 1 
8 1. 8.2. 9 1; 19 2. 19.4; 
приложение 2 
126 
I
12.6 
13 3
22.11; приложение 4 
10 2; 3; приложение 3 
■203 
204
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