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Основные параметры и размеры

Armoured face conveyors.
Basic parameters and dimensions
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Дата введения 01.01.91

Настоящий стандарт распространяется на шахтные скребковые передвижные конвейеры (далее 
— конвейеры), оснащенные тяговым органом с круглозвенными цепями, расположенными в реш­
таке с боковинами из специального проката, предназначенные для транспортирования угля из 
очистных забоев пластов мощностью не менее 0,55 м. подвигающихся по простиранию с углом 
падения до 35* при отсутствии скатывания кусков угля (для конвейеров с цепями, расположенными 
в центре — до 30*) и до 10* по падению и восстанию при работе с узкозахватными комбайнами и 
стругами.

Стандарт не распространяется на специальные скребковые передвижные конвейеры, в том 
числе конвейеры с горизонтально-замкнутым тяговым органом, угловые и тормозные, а также на 
конвейеры, изготовляемые по разовому или индивидуальному заказу.

Параметры и размеры, указанные в графах 1 ,2 ,3 .9 , 10 таблицы и пп. 5 ,6  и 7 стандарта являются 
обязательными.

1. Конвейеры следует изготовлять следующих исполнений:
1 — с одной центрально расположенной цепью (черт. I);
2 — с двумя центрально расположенными цепями (черт. 2);
3 — с двумя цепями, расположенными в направляющих рештачного става (черт. 3);
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Черт. 3

П р и м с ч а н и с. Черт. 1—3 нс определяют конструкцию.

2. Основные параметры и размеры конвейеров должны соответствовать указанным на чертежах 
и в таблице.
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Продолжение
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* Допускается для серийно выпускаемых конвейеров. Значения, приведенные в скобках, ненре л почти­
тельны.

П р и м е ч а н и я :
1. Производительность и 80 %-ный ресурс рештачного става приведены для скорости движения тягового 

органа 1 м/с.
2. 80 %-ный ресурс рештачного става соответствует среднесуточной нагрузке на забой, приведенной в 

знаменателе. При изменении среднесуточной нагрузки ресурс меняется пропорционально.
3. Для конвейеров струговых установок 80 %-ный ресурс рештачного става составляет 80 % указанных 

значений.
4. При транспортировании антрацита, а также при работе с наличием агрессивных вод 80 %-ный полный 

ресурс рештачного става составляет 50 % указанного в таблице.

3. Скорость движения тягового органа должна быть не более 1.4 м/с.
4. В нормативно-технических документах (НТД) на конвейеры указывают 80 %-ные ресурсы 

до замены основных сборочных единиц.
Номенклатуру сборочных единиц и сроки введения показателя устанавливают по согласованию 

разработчика (изготовителя) и заказчика (потребителя).
5. Показатели «удельная масса* и «удельный расход электроэнергии* должны быть указаны в 

отраслевой НТД на конвейеры.
6. Корректированный уровень звуковой мощности, определяемый по ГОСТ 12.1.003 и 

ГОСТ 12.1.028*, должен устанавливаться в отраслевой НТД на конвейеры.
7. Конвейеры должны соответствовать требованиям безопасности ГОСТ 27039 и «Нормативам 

по безопасности забойных машин и комплексов*, утвержденным Госгортехнадзором СССР.

На территории Российской Федерации действует ГОСТ Р 51402—99.
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