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Настоящий стандарт распространяется на формовочные пески 
на основе кварца, применяемые в литейном производстве в каче­
стве формовочного материала при изготовлении литейных форм и 
стержней, и устанавливает методы определения диоксида кремния.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Общие требования к методу испытания — по ГОСТ 29234.0.

2. УСКОРЕННЫЙ МЕТОД (ПРИ МАССОВОЙ ДОЛИ ДИОКСИДА 
КРЕМНИЯ ОТ 90 ДО 99%)

Метод основан на разложении навески пробы щавелевой и фто­
ристоводородной кислотами и гравиметрическом определении ди­
оксида кремния по разности масс навески пробы и остатка после 
удаления кремния в виде четырехфтористого кремния (SiF<).

2.1. А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы
Весы лабораторные 4-го класса с наибольшим пределом взве­

шивания 200 г с погрешностью ±0.2 мг по ГОСТ 24104.
Печь муфельная с терморегулятором, обеспечивающая темпе­

ратуру нагрева 1000— 1100'С.
Тигли платиновые № 100—7 или 100—9 по ГОСТ 6563.
Эксикатор по ГОСТ 25336.
Кислота фтористоводородная по ГОСТ 10484.
Кислота щавелевая по ГОСТ 22180. насыщенный раствор.
Калий пнросернокиелый по ГОСТ 7172.
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2.2. II ро вед  е н и о и с п ы т а н и я
2.2.1. В платиновый тигель, доведенный до постоянной массы, 

пометают навеску массой 0,5 г, прибавляют 0.2—0.3 г ща
вой кислоты и 10 см3 раствора фтористоводородной кислоты. .

Тигель помешают на электроплитку со слабым нагревом. Вы­
паривают при периодическом помешивании до состояния влажных 
солей. В остывший тигель добавляют 5 см3 фтористоводородной 
кислоты и выпаривают досуха.

2.2.2. Сухой остаток смачивают 1 см3 насыщенного раетво • •. 
щавелевой кислоты и снова выпаривают досуха, до полного уда­
ления налета щавелевой кислоты. Остаток прокаливают в муфель­
ной печи при температуре (1000±50)6С в течение 10—15 мин. 
Охлаждают в эксикаторе и взвешивают. Прокаливание и взвеши­
вание повторяют до достижения постоянной массы. Остаток в тиг­
ле сплавляют с 2—3 г пироссрнокнслого калия при температуре 
(850 ±  БОКС в течение 5 мин, растворяют горячей водой с добав­
лением 20 см3 соляной кислоты (1 :3) н используют для определе­
ния оксидов железа, алюминия, кальция, магния.

2.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
2.3.1. Массовую долю диоксида кремния (.V) в процентах вы­

числяют по формуле
у  ( * - • » ! )  100

т-.
где т — масса тигля с навеской пробы, г;

mi — масса тигля с прокаленным остатком, г; 
m-i— масса навески, г;
m i— массовая доля потерн массы при прокаливании, % (оп­

ределяют по 29234.13).
2.3.2. Допускаемое расхождение между результатами трех па­

раллельных определений нс должно превышать 0.5%.
Если расхождение между результатами трех параллельн* — 

определений превышает приведенную величину, определение п 
торяют.

За результат анализа принимают среднее арифметическое трех 
параллельных определений.

3. ГРАВИМЕТРИЧЕСКИЙ МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ ДИОКСИДА КРЕМН"® 
(ПРИ МАССОВОЙ ДОЛЕ ДИОКСИДА КРЕМНИЯ СВЫШЕ 97%)

Метод основан на разложении пробы азотной и фтористонодо 
родной кислотами. При разности масс навески пробы и остатка 
после разложения вычисляют массовую долю диоксида кремния.

3.1. А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы
Печь муфельная с терморегулятором, обеспечивающая темпе­

ратуру нагрева до 1000 —1100°С.
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Тигли платиновые № 100—7 или 100—9 по ГОСТ 6563.
Кислота соляная по ГОСТ 3118.
^Ш ю та фтористоводородная *о ГОСТ 10184.
Кислота азотная по ГОСТ 4461.
Калий пнросернокислыи по ГОСТ 7172.
3.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
Навеску пробы массой 1 г помещают в платиновый тигель, до­

веденный до постоянной массы н взвешенный. Пробу увлажняют в 
2 С$5 воды, добавляют 3 см3 азотной кислоты и 15 см3 фтористо­
водородной кислоты. Содержимое тигля выпаривают на песчаной 
бане до образования влажных солей. Если навеска разложилась 
нс полностью, повторяют обработку 5—10 см3 фтористоводород­
ной кислоты. После этого добавляют 5 см3 азотной кислоты и вы­
паривают досуха, повторяя обработку и выпаривание три раза. 
Затем содержимое тигля прокаливают при температуре (950± 
±50)°С до постоянной массы. Тигель с остатком охлаждают в 
эксикаторе и взвешивают.

Остаток в тигле медленно сплавляют с 2 г пиросульфата калия. 
После полного сплавления и охлаждения сплав растворяют в ста­
кане в 20 см3 соляной кислоты. Раствор переводят в мерную кол­
бу вместимостью 500 см3, доливают до метки водой и перемеши­
вают.

Полученный раствор применяют в качестве исходного для оп­
ределения других компонентов.

3.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
3.3.1. Массовую долю диоксида кремния (Xt) в процентах вы­

числяют по формуле

Л-1Я.Е=ЯМ00~/Г*т
где in, — масса прокаленного остатка после обработки азотной и 

'’ 1о- фтористоводородной кислотами, г;
' в 0 Х2 — потеря массы при прокаливании, % (определяют по 

ГОСТ 29234.13). 
т — масса навески, г.

3 3.2. Допускаемое расхождение между результатами трех па­
раллельных определений не должно превышать 0.5 абсолютных 
••**>Ййснта.

Если расхождение между результатами трех параллельных оп­
ределений превышает приведенную величину, определение повто­
ряют.

За результат анализа принимают среднее арифметическое 
трех параллельных определений.
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