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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РЕ ЗЦ Ы  ТОКА РНЫ Е ПЛАСТИНЧАТЫ Е С Б О РН Ы Е  
П РО РЕ ЗН Ы Е  И О ТРЕ ЗН Ы Е

Типы и основные размеры

Lathe assembly parting and grooving blades. 
Types and basic dimensions

ГОСТ
28978-91

MKC25.KW.10 
OKU 39 2170

Дага введения 01.01.92

Настоящий стандарт распространяется на токарные пластинчатые сборные прорезные и отрезные 
резцы, оснащенные сменными режущими пластинами из твердого сплава, закрепляемые в державках 
по ГОСТ 28979-91.

Требования стандарта являются обязательными.
1. Резцы должны изготовляться типов: I — односторонние; 2 -  двухсторонние; 
трех исполнений: R -  правые. L -  левые. N —симметричные.
2. Основные размеры резцов должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Т и  п 1

О бозн ачени е  
р е ш и в  псп*

П р и м ен яем о сть  
д л я  тип ов Аг,

3*14 Ы З А,
ь

Ы З
s fc 16

D,
нс более

1 2 1 2

2 I 20 -0 5 2 5 2 1 2 0 -0526 27 ,2 2 .4 3

2 1 20 -0527 2 1 2 0 -0528
20 27.8

26 .9 3 .4 4
150 80

2 1 2 0 -0 5 2 9 2120-0531 26 ,7 4 .4 5

2 1 2 0 -0 5 3 2 2 1 2 0 -0533 26 .4 5 .4 6
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Продолжение таблицы
мм

Обо значение 
решив типи

Применяемость 
для типов

1*1«
А,

ыз *, ь
М3

S 1,
к 16

D.

ие более
1 2 1 2

2120-0534 2120-0535

25 32,8

32.2 2.4 3

150
1002120-0536 2120-0537 31.9 3.4 4

2120-0538 2120-0539 31.7 4.4 5

120
2120-0541 2120-0542 31.4 5.4 6
2120-0543 2120-0544

32 39.8

39.2 2.4 3

1702120-0545 2120-0546 38.9 3.4 4
2120-0547 2120-0548 38.7 4.4 5
2120-0549 2120-0551 38.4 5.4 6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резца типа 1. исполнения N шириной режущей 
части пластины 5 = 3  мм:

Ре леи 2120-0525 N ГОСТ 28978-91
То же типа 2:

Релей 2120-0526 Л ' ГОСТ28978-91
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