
УДК 621.744.33:006.354 Грушм Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

О П О К И  Л И Т Е Й Н Ы Е  Ц Е Л ЬН О Л И Т Ы Е  И З АЛЮ М И Н И ЕВЫ Х  И 
М А ГНИЕВЫ Х СПЛА ВОВ К РУ ГЛ Ы Е ДИ А М ЕТРО М  В СВЕТУ: 

500 мм, ВЫ СОТОЙ 150; 200 мм.
Конструкция

Circular all-cast moulding boxes of aluminium 
and magnesium alloys having inside diameter 

500 mm, height ISO; 200 mm 
Construction

ГОСТ
15501-91

ОКП 39 6401

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на литейные цельнолитые круглые опоки из алюми­
ниевых и магниевых сплавов, предназначенные для изготовления песчаных литейных форм при ма­
шинной н ручной формовке.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1. Конструкция н размеры опок должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

I — корпус, t —  иеггрируюткая втулка 0ТЮ 2621 во ГОСТ 15019 <1 шт ). 3 — «аправлаюшая втулка 0290 2ЗД1 
(по трсОоаажис шотревителя ОЙО 26J2I по ГОСТ 15019 {1 u ir l .  4 — ручка 0298 0Э01 по ГОСТ IJ022 (4 lar ).
S — винт А Мб—68 X20 68 05 по ГОСТ 1*475 <4 шт >, S — аектнляциоикыг отверстия 2 рада хя» опок аи- 
СОТОВ 150 ми. 3 рпха для оеок аисотоВ 200 иы (во требованию потребителя допускаете* аептиляваопкис

■>.а*рссня к* дел а ты

Издание официальное
Настоящий стандарт не может быть по/.иостыо или частично воспроизведен, тиражирован и распространен без

разрешения Госстандарта СССР
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С. 2 ГОСТ 15501-91

А -А  В-6

Размеры в мм

Обозначение оно» Применяемость опок Масса опои аз сплавов, кг

по я.' 1 ссаф*кагору По МИ 
во-зэ алпммааемых магияеамх алюминиевых магниевых

Г002 297252.017 0264-0161 150 80 16 11
Г002.297252.018 0264-0162 200 120 19 13

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  опоки Н =  150 мм из алюминиевого сплава:

Опока Г002.297252.017 АЛ 15501—91

То же, из магниевого сплава:

Опока Г002.297252.017 МЛ 15501-91

2. Неуказанные радиусы — 5 мм.
3. Технические требования — по ГОСТ 15506.
4. В местах сопряжений цапф и платнков со стенками опок вентиляционные отверстия не де­

лать.
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ГОСТ 16501-91 С. 3
ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации 224 «Технологическая ос­
настка»

РАЗРАБОТЧИКИ

С. С. Ткаченко; Р. Б. Бадаев; М. Ф. Калинина, руководитель темы; В. С. Золотова; В. М. Сайков; 
В. С. Дорфман; В. Н. Славянский

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Комитета стандартизации и мет­
рологии СССР от 06.12.91 Лк 1874

3. Срок проверки — 1997 г., 

периодичность проверки — 5 лет.

4. ВЗАМ ЕН ГОСТ 15 5 0 1 -7 0

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е Н О РМ А ТИ В Н О -ТЕХ Н И Ч ЕС К И Е ДО КУМ ЕН ТЫ

04о>яайани« Н Т Д .  
м  к о т о р ы й  дана с с ы л к а Н о м е р  вуакта

ГОСТ 15019-69 1
ГОСТ 15022-69 1
ГОСТ 15506-91 3
ГОСТ 17475—60 1
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