
БЗ
 1

1—
12

—
tl/

12
68
ЛЗЗК- if

t

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ИЗДЕЛИЯ АРХИТЕКТУРНО-СТРОИТЕЛЬНЫЕ 
ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

ГОСТ 23342-91

Издание официально*

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР
ПО СТГОНГЕДЫ ГРУ М ИНВЕСТИЦИЯМ

М ос к па

купить кружевную блузку

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


УДК 691.21:006.354 Группа ЖЗЗ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ИЗДГ.ЛИЯ АРХИТЕКТУРНО-СТРОИТЕЛЬНЫЕ
ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ГОСТ

23342-91
Natural stone architectural

details. Specifications

ОК.П 57 1440
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Настоящий стандарт распространяется на архитектурно-строи­
тельные изделия (далее — изделия), изготовляемые из блоков 
природного камня, отвечающих требованиям ГОСТ 9479. или не­
посредственно из монолита горной породы, обладающей декора­
тивными свойствами.

Стандарт не распространяется на профильные изделия (ко­
лонны, базы колонн, карнизы, шары, балясины, криволинейные 
парапеты, детали мостов и набережных и др.) и изделия для рес­
таврационных работ.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Изделия должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта по технологическим регламентам и 
рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке.

1.2. Т и п ы  и о с н о в н ы е  р а з м е р ы
1.2.1. К пиленым откосят изделия, которые получены выпили­

ванием, а к колотым — выкалыванием.
Допускается изготовление колотых изделий с двумя— четырь­

мя гранями, полученными выпиливанием.
1.2.2. Изделия подразделяют на следующие виды:
плиты (цокольные, иакрывочные и подоконные);
ступени;
проступи;
парапеты прямоугольные.
1.2.3. Номинальная длина изделий должна быть от 400 до 

1500 мм.

Изданы, официально*
©  Издательство стандартов. 1992

Настоящий стандарт нс может быть полностью иди частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстроя СС.СР
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Номинальные ширина и толщина изделий указаны в табл. I.
Т а б л и ц а  !

Hi»iRi(Xi.uue рммери. ми

Вид мдеянй
Шкрмка О Толщи» Н

Г1литы цокольные;
пиленые 200— 1200 30-80
колотые 200—1200 100-300

Плиты иакрыьочные:
30-60пиленые 200—500

колотые 200—500 100-120
Плиты подоконные 200-400 30-40
Ступени:

40-120пиленые 200-400
колотые* 6 -2 6 0 —400 //  =  1211—170

В’ =  230—350 //'= 150—200
Проступи пиленые 200—400 30-60
Параметы прямоугольные:

80—200пиленые 500-1200
колотые 500—800 200-300

800-1200 300-400

• Для колотых ступеней: В — ширина к / /  — толщина лицевой поверхно­
сти; б ' — ширина по низу; / / '  — полная толщина.

Допускается по согласованию с потребителем изготовление из­
делий с другими номинальными размерами.

1.2.4. Предельные отклонения от номинальных размеров пи­
леных изделий не должны превышать, мм:

— по длине к ширине:
для размеров до 600 м м ..................................................±1
для размеров св. 600 м м ..................................................± 2

— по толщине:
для размеров св. 30 до 50 мм

из м р а м о р а ...............................................................± 2
из др. пород ............................................................. ± 3

для размеров св. 50 мм всех видов пород . ± 3
1.2.5. Предельные отклонения от номинальных размеров ко­

лотых изделий не должны превышать, мм:
— по длине н ширине:

для полированной, гладкой матовой, шлифованной
ф а к т у р .....................................................................................± 3
для термообработанной, точечкой, «скала» я др. 
ф а к т у р ..................................................................................... ± 5

— по толщине:
для полированной, гладкой матовой, шлифовапной
ф з к т у р ..................................................................................... ± 3
для термообработанной, точечной, «скала» я др. 
ф а к т у р ................................................................................... ±10
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1.2.6. Изделия должны изготовляться прямоугольной или квад­
ратной формы.

По согласованию изготовителя с потребителем допускается из­
готовление криволинейных изделий по заказной спецификации, 
а также изделий с фаской шириной до Г> мм, крепежными отвер­
стиями и пазами.

1.2.7. Отклонение от прямого угла пиленых изделий на I м 
длины граней не должно превышать ± ]  мм.

1.2.8. Отклонение от прямого угла колотых изделий на 1 м дли­
ны граней, в зависимости от фактуры лицевой поверхности, не 
должно превышать, мм:

для полированной, гладкой матовой, шлифованной
ф а к т у р ...............................................................  ±2

для тсрмообработаииои, точечной, «скала» и других 
ф а к т у р ................................................................................... i_3

1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Изделия из природного камня должны иметь фактуры 

лицевой поверхности, предусмотренные в табл. 2.

Таблица 2

Гп* яочмнЯ Горяая погода по 
ГОСТ 917!)

Фактура лиucnofi 
поьерхност*

Плиты цокольные пиле­
ные и колотые

Прочные породы, поро­
ды средней прочности, 
низкоиротиые породы 
(кроме пористых извест­
няка и доломита, гипсо­
вого камня)

Полированная, гладкая ма­
товая. шлифованная, пиле­
ная, обработанная ультра­
звуком. терме обработанная, 
точечная, «скала»

Плиты накрыпочиис ПИ 
лсмые и к о л о т ы е

То же Полированная, гладкая ма­
товая, шлифованная, пиле­
ная, обработанная ультра­
звуком, термообработаниал, 
точечная

Плиты подоконные пи­
леные

Прочные породы; поро­
ды средней прочности, 
ннэкопрочные породы 
(кроме пористых извест­
няка н дсломита, гипсо­
вого камня, ракушечни-

Полированная, гладкая ма­
товая. шлифованная

Ступени пиленые и ко- 
лотые

Проступи

К З )
Прочные породы, поро­
ды средней прочности, 
нвэкопрочмяе породы 
(кроме пористых изве­
стняка и доломита, ра­
кушечника. гипсового 
камня, туфа)
То же

Полированная, гладкая ма­
товая, шлифованная, пиле­
ная. тсрмсобработакная, то­
чечная

То же

2*
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Продолжение тсбл. 2

Тип EJ.Ee.tnlt Гори»я породе со 
ГОСТ МГ9

Ф»кт>ро лит по» 
помп* ИОСИ"

Парапеты пиленые и ко- Прочные породы Полированная, гладкая на-
лотые томах, шлифом»иная, пиле­

ная, обработанная ультра-
звуком, гермообрабоганная.
точечная

П р и м е ч а н и е .  Допускается применение травертина, туфа и известняка- 
ракушечника с прочностью, МПа, не менее:

30 — для плит накрывши и ступеней;
50 — для плит подоконных.

1.3.2. Фактура лицевой поверхности изделий, в зависимости от 
способа обработки, должна соответствовать указанной ниже:

полированная — с зеркальным блеском, четким отражением 
предметов, без следов обработки предыдущей операции;

гладкая матовая (лощеная)— без следов обработки преды­
дущей операции и с полным выявлением рисунка камня;

шлифованная — равномерно шероховатая со следами обработ­
ки, получаемыми только при шлифовании, с высотой неровностей 
рельефа до 0.5 мм;

пиленая — неравномерно шероховатая с высотой неровностей 
рельефа до 2 мм;

обработанная ультразвуком — с выявленным цветом и рисун­
ком камня;

термообработанная — шероховатая со следами шелушения;
точечная (бучердованная)— равномерно шероховатая с высо­

той неровностей рельефа до 5 мм;
«скала»—околотая с высотой неровностей рельефа от 50 до 

200 мм без следов инструмента.
По согласованию изготовителя с потребителем допускаются 

другие виды фактуры лицевой поверхности.
1.3.3. Пиленые изделия с полированной и гладкой матовой фак­

турой в зависимости от качества лицевой поверхности подразде­
ляют на два класса. Пиленые изделия 1-го класса не должны 
иметь на лицевой поверхности видимых повреждений. Пиленые 
изделия 2-го класса могут иметь повреждения, указанные в 
п. 1.3.4.

1.3.4. На лицевой поверхности пиленых изделий допускаются 
повреждения углов длиной по ребру нс более 5 мм — не более 
2 шг., сколы длиной не более 5 мм по ребрам периметра изделий;

— из прочных п о р о л .........................................кс более 3 шт,
— из пород средней прочности и низкопроч­

ных п о р о д ....................................................... не более 2 шт.
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1.3.5. На лицевой поверхности колотых изделий допускаются 
повреждения углов длиной по ребру ке более 15 мм — не более 
2 шт., сколы ребер но периметру изделий длиной не более 15 мм — 
не более 3 jut.

1.3 6. Отклонения от плоскостности на 1 м длины но перимет­
ру н диагоналям не должны превышать, мм, для пиленых изделий 
с фактурой:

— полированной и гладкой матовой:
1-го к л а с с а .............................................................................йг!
2 го к л а с с а ..............................  . . . . .  ± 2

— ш ли ф ованн ой ...........................................................................± 3
— остальных в и д о в ....................................................................± 5

1.3.7. Отклонения от плоскостности на 1 м длины по периметру 
и диагоналям не должны превышать, мм, для колотых изделий с 
фактурой:

- пслирсоаиной. гладкой матовой и шлифованной . ±3;
— термообработаиной, точечной, «скала» н др. . ±5 .

1.3.8. Грани изделий, примыкающие к другим изделиям, долж­
ны обрабатываться под фактуру с высотой неровностей рельефа 
не более 3 мм, а изделий с фактурой гермооб работам ной н «ска­
л а* — не более 5 мм.

1.3.9. Допускаются каверны и раковниы только для изделий из 
травертина, туфа н ракушечника, если они не снижают декора­
тивности изделий.

Примечания:
1. Каверны и раковины, находящиеся на углах и ребрах лицевой поверхно­

сти изделии из травертина, туфа и ракушечника, не относят к повреждениям 
углов к сколам.

2. При производстве цокольных плит из травертина, туфа и ракушечника 
допускается заполнение каверн и раковин на их лицевой поверхности мастикой 
того же цвета, что и ивег естественного камня, если не нарушаются эксплуа­
тационные и догорят Нинке свойства «.питы. Заполнение каверн мастикой осу­
ществляют .то обработки лицевой поверхности цокольной плиты, обеспечила»- 
щей получение требуемой фактуры.

1.3.10. Тыльная сторона всех изделий должна быть чистой 
(без следов загрязняющих пятен и ржавчины).

1.3.11. Изделия не должны иметь трещин.
На изделиях из цветного мрамора а мраморизоваиного изве­

стняка допускается одна несквозная трещина тектонического про­
исхождения с на рутением сплошности шириной не более 0,05 мм 
к длиной '/з ширины изделия. Изделия с указанными трещинами 
должны применяться только для внутренних работ.

На лицевой поверхности изделий допускаются прожилки и по­
лосы. не ухудшающие декоративные свойства изделий.

1.3.12. Допускается склеивать цокольные, иакрывочные и по­
доконные плиты толщиной до 60 мм с использованием водостой-
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кого клея, если при этом не ухудшаются их декоративные и проч­
ностные свойства. Склеенные изделия должны состоять не более 
чем из двух частей.

1.3.13. Показатели физико-механических свойств горных по­
род, применяемых для производства изделий, должны удовлетво­
рить требованиям ГОСТ 9479.

1.4. У п а к о в к а
Изделия упаковывают в ящики или ящичные поддоны в верти­

кальном положении не более двух рядов по высоте лицевыми по­
верхностями друг к другу. Допускается упаковка изделий из проч­
ных горных пород, а также ступеней в пакеты. Между лицевыми 
поверхностями полированных изделий укладывают бумажные или 
деревянные прокладки, или стружку.

Изделия с лицевой поверхностью другой фактуры можно не 
упаковывать.

1.5. М а р к и р о в к а
На ящике ставят штамп отдела технического контроля и то­

варный знак предприятия-изготовителя, на поддон или пакет 
прикрепляют бирку со штампом отдела технического контроля 
или товарным знаком предприятия-изготовителя.

2. ПРИЕМКА

2.1. Изделия должны быть приняты отделом технического 
контроля предприятия-изготовителя.

2.2. Изделия принимают партиями. Партией считают изделия 
одного типа, изготовленные из горной породы одного наименова­
ния и одной фактуры лицевой поверхности в течение суток.

2.3. Для проверки соответствия качества изделий требованиям 
настоящего стандарта проводят приемочный контроль.

2.4. При приемочном контроле изделий определяют:
геометрические размеры и форму;
фактуру лицевой поверхности;
качество лицевой поверхности.
2.5. Для проверки качества изделий от каждой партии отби­

рают изделия в количестве, указанном в табл. 3.
Т а б л и ц а  3

Объем п о р ти в  
н а д е л и й . b it .

Объем отборов 
изделий, шт.

Приемочное
чисдк>

Ьр*ко*очко*
число

Д о  90 5 1 2
91 —  ISO 8 2 3

151— 280 13 3 4
2 8 1 - 5 0 0 20 5 6
501— 1200 32 7 8
С е  1200 50 10 II
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2.6. Проверяемое изделие следует считать дефектным, если оно 
не удовлетворяет одному из требований настоящего стандарта.

2.7. Партию изделий принимают, если количество дефектных 
изделий в выборке меньше или равно приемочному числу, и не 
принимают, если количество дефектных изделий больше или рав­
но браковочному числу.

2.8. Изделия из пар гни, не принятой в результате выборочного 
контроля, следует принимать поштучно. При этом, как правило, 
контролируют соответствие изделий тем требованиям, по которым 
партия не была принята.

2.9. Каждая партия поставляемых изделии должна иметь до­
кумент о качестве, в котором указывают:

наименование и адрес предприятия-изготовителя; 
номер и дату составления документа; 
дату отгрузки; 
номер партии;
количество изделии в партии и их размеры; 
породу камня, наименование месторождения; 
фактуру лицевой поверхности изделий;
показатели физико-механических свойств породы, нормируе­

мые по ГОСТ 9479;
обозначение настоящего стандарта.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Показатели физико-механических свойств породы изделий 
оценивают в соответствии с документом о качестве блоков по 
ГОСТ 9479.

3.2. Для определения геометрических размеров, отклонений от 
плоскостности и качества лицевой поверхности применяют:

металлическую линейку длиной 1 м по ГОСТ 8026, ГОСТ 427 
и рулетку по ГОСТ 7502, обеспечивающих измерение с погреш­
ностью 1 мм;

угольник металлический с углом 90° по ГОСТ 3749; 
щуп по ТУ 2—034—225.
3.3. Длину и ширину измеряют по двум противоположным реб­

рам лицевой поверхности, толщину — по двум диагонально рас­
положенным углам. Оценивают отклонения от номинальных раз­
меров по каждому результату измерения.

3.4. Отклонение от прямого угла изделий определяют по двум 
диагонально расположенным углам путем измерения щупом про­
света между торцевой гранью изделия и стороной угольника* 
результат пересчитывают на 1 м длины граней и оценивают для 
каждого угла отдельно.

3.5. Для определения отклонения от плоскостности лицевой 
поверхности изделия накладывают стальную линейку по перн-
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метру и диагонали изделия, измеряют при помощи щупа просвет, 
образованный поверхностью изделия и линейкой. Результатом из­
мерения считают значение наибольшего просвета.

3.6. Фактуру лицевой поверхности изделий оценивают визуаль­
но.

3.7. Длину трещин измеряют металлической линейкой. Шири­
ну трещин определяют при помощи лупы с 10-кратным увеличе­
нием и микрометрической шкалой.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Изделия транспортируют автомобильным, железнодорож­
ным и водным транспортом в соответствии с действующими на 
этих видах транспорта правилами погрузки, крепления и перевоз­
ки грузов, утвержденными в установленном порядке.

4.2. Тара должна быть приспособлена для механизированной 
погрузки и выгрузки. При погрузке, выгрузке и транспортирова­
нии изделий должны быть приняты меры, предохраняющие их от 
загрязнения и повреждения.

4.3. Изделия хранят на прсдприятии-нзготовнтеле и у потре­
бителя пол навесом или на открытых спланированных площад­
ках. обеспечивающих отвод воды н предохранение изделий от по­
вреждений и загрязнений. При хранении на складах без тары из­
делия должны быть установлены на деревянных прокладках в 
вертикальном положении лицевыми поверхностями друг к другу. 
Между полированными изделиями укладывают бумажные или 
деревянные прокладки, или стружку.

Изделия из пород с низкой морозостойкостью должны хра­
ниться в условиях, предохраняющих их от резкого перепада тем­
ператур и атмосферных осадков.
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