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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

МАШИНЫ ТЕКСТИЛЬНЫЕ И ОБОРУДОВАНИЕ 
ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ.

ЧЕЛНОКИ ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКИХ ТКАЦКИХ 
СТАНКОВ СО СМЕНОЙ ШПУЛЬ

Размеры

Textile machinery and accessories.
Shuttles for pirn changing automatic looms. 

Dimensions
ОКП 96 7161
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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает размеры челноков с углом 
стенки 90° для автоматических станков со сменой шпуль. Тре­
бования настоящего стандарта являются обязательными для 
вновь проектируемого оборудования.

2. ССЫЛКИ

ГОСТ 29260—91 (ИСО 143—77) «Текстильные машины и обо­
рудование вспомогательное. Шпули уточные для автоматических 
ткацких станков».

3. РАЗМЕРЫ

Размеры приведены на чертеже и в таблице.

Издание официальное
©  Издательство стандартов, 1992

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта России



С. 2 ГОСТ Р 60055-92

А — общая длина челнока; В — расстояние от носка челнока до направляющей обоймы, 
равное 95 мм; С — зазор между направляющими н основанием шпули (максимальный или 
минимальный); d — диаметр шпули (по ГОСТ 29260); Fmln — минимальное расстояние меж- 
л у  носком и внутренней выемкой челнока, равное 85 мм; С —расстояние от задней стен­
ки челнока до центра носка; / /  — высота от основания челнока до носка; / — длина шпу­
ли (по ГОСТ 29260): .V—диаметр намотки шпули; Р — ширина челнока; Q —толщина зад­
ней стенки: R — внутренняя ширина челнока; 5 — толщина передней стенки; Г — высота 
ачдней стенки: V — высота передней стенки; W -  угол между передней стенкой и осно­

ванием, равный 90’; X — угол между задней стенкой и основанием, равный 9<Г

р>

Узкие серин

<Т

Широкие серии
А

X
(по ГОСТ 29260)

4 2 x 2 9 4 6 X 2 9 385 2 4 ,4 X 1 7 2
4 6 X 3 2 5 0 X 3 2 385 2 7 ,2 X 1 7 2
4 6 X 3 2 5 0 X 3 2 410 2 7 ,2 x 1 9 0
4 6 X 3 5 5 0 X 3 5 425 3 0 ,3 X 2 0 0
4 6 x 3 5 5 0 X 3 5 450 30.3  X  220
5 2 x 3 9 _ 450 3 4 ,0 X 2 2 0

5 5 X 4 2 450 3 4 .0 x 2 2 0
_ 5 5 X 4 2 475 3 4 ,0 X 2 4 0

6 0 X 4 6 — 475 3 4 ,0 X 2 4 0
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