
УДК 821.919.2:006.554 Группе Г22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ПРОТЯЖКИ С НАВЕРТНЫМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ 
Ш ЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫ М  ПРОФИЛЕМ 
ДИАМЕТРОМ ОТ 55 ДО 130 ММ, МОДУЛЕМ ОТ 3 ДО 5 ММ С 

ЦЕНТРИРОВАНИЕМ ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ 
КОМБИНИРОВАННЫЕ ДВУХПРОХОДНЫЕ 

Конструкция
Combined ЬгозеЬез with diameter fronte 55 to 130 mm for slitting holes 

with involute profile with wind round tall and centring at outside diameter 
with modul fromc 3 to 5 mm Construction

ГОСТ P 
50038-92

ОКП 39 2340

Дата введения 0l.0t.93

Настоящий стандарт распространяется на комбинированные двухпроходные протяжки уни­
версального назначения с навсртным хвостовиком диаметром D  от 55 до 130 мм. модулем т от 3 
до 5 мм. предназначенные для обработки шлицевых втулок с эвольвентным профилем по ГОСТ 
6033 с центрированием по наружному диаметру.

Требования стандарта являются обязательными, кроме требований для справок и рекомендуемых, 
указанных в чертежах.

1. Конструкция и общие размеры протяжек 1-го прохода должны соответствовать указанным 
на черт. 1 и в табл. I;

координаты профиля н контрольные размеры по роликам— табл. 3; 
диаметры зубьев — табл. 4;

протяжек 2-го прохода, указанным на черт. 2 и соответственно в табл. 5, 7, 8.
Размеры навертного хвостовика — по ГОСТ 28048.
Изготовление навертного хвостовнка производят по взаимной договоренности потребителя с из­

готовителем.
Допускается по требованию заказчика корректировать размер М  (табл. 7) и диаметры чистовых 

и калибрующих зубьев (табл. 8 ).
2. Обозначение деталей протяжек 1-го прохода должно соответствовать указанным в табл. 2, 

2-го прохода — табл. 6.
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан­

ным на черт. 3 и в табл. 9.

lg) Издательство стандартов, 1992
Настоящий стандарт нс может выть полностью иди частично аослроизведен. тиражирован и распространен вел разрешения 

Госстандарта России

сертификат производства

http://www.stroyinf.ru/sr7.html
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С. 9 ГОСТ Р 50038—92

Т а б л и ц а  2
Поз. 1 ПОЛ. 2

Обоюаяешю прогежки йхткл
Протяжка иыхолаешм (кол. 1)

исполнения
2 2

Хаослоанх
(кол. |)

1 1 2 Обозначайте
_ 2403-3569 70X3 2403-3569/1

2403-2245/22403-3673 75X3 2403-3573/1
2403-3576 2403-3579 80X3 2403-3576/1 2403-3579/1
2403-3583 2403-3586 «5X3 2403-3583/1 2403-3586/1
2403-3589 2403-3593 90X3 2403-3589/1 2403-3593/1
2403-3596 2403-3599 95X3 2403-3596/1 2403-3599/1 2403-2С63/2
2403-3603 2403 3606 юохз 2403-3603/1 2403-3606/1
2403-3609 2403 3613 105X3 2403-3609/1 2403-3613/1
2403-3616 похз 2403-3616/1 _
2403-3619 _ 120X3 2403-3619/1 .

2403-2476/2
2403-3623 130X3 2403-3623/1 ■го
2403-3626 2403-3629 55X3.5 2403-3626/1 2403-3629/1 2403 2205/2
2403-3633 2403-3636 60X3.5 2403-3633/1 2403-3636/1
2403-3639 2403-3643 65X3.5 2403-3639/1 2403-3643/1 2403-2223/2

2403 3646 2403-3649 70X3.5 2403-3646/1 2403-3649/1
2403-3653 2403-3656 75X3.5 2403-3653/1 2403-3656/1

2403-2245/2
2403-3659 2403-3663 80X3.5 2403-3659/1 2403-3663/1
2403-3666 2403-3669 85X3.5 2403-3666/1 2403-3669/1
2403-3673 2403-3676 90X3.5 2403-3673/1 2403-3676/1 2403-2263/2

2403-3679 2403 3683 95X3.5 2403-3679/1 2403-3683/1
2403-3686 _ 100X3.5 2403-3686/1 _
2403-3689 _ 106X3.5 2403-3689/1 __ 2403-2263/2

2403-3693 110X3.5 2403-3693/1
2403-3696 120X3.5 2403-3696/1 _

2403-2476/2
2403-3699 _ 130X3.5 2403-3699/1

_ 2403-3703
60X4 2403-3703/1 2403-2218/2

2403-3706 _ 2403-3706/1 2103-2223/2
_ 2403-3709

65X4
_ 2403-3709/1 2403-2218/2

2403-3713 2403-3713/1 2403-2223/2
_ 2403-3716

70X4
2403-3716/1 2403-2218/2

2403-3719 2403-3719/1 2403-2223/2
_ 2403-3723

75X4
_ 2403-3723/1

2403-3726 ._ 2403-3726/J _
2403-2245/2

2403-3729
80X4

_ 2403-3729/1
2403-3733 2403-3733/1

_ 2403-3736 _ 2403-3736/1
2403-3739 - 85X4

2403-3739/1
2403-2263/2_ 2403-3743

90X4
1

2403-3743/1

2403-3746 — 2403-3746/1 —
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Продолжение табл. 7

Обозначение пролжкя 
я сводней* Dxn

им

Поз. 1 Поз. 2
Лрогямже исполнения (>Ол. 1)

Хвостом*
(код. 1 )1 2

1 1 2 0б«ЯВ4Ч**И1>

9.1ПЗ-Я75Э

2403-3749 95X4
_ 2403 3749/1

2403-2263/2

2403-3753/1 —

Oifrt Я7К0

2403-3766 100X4
_ 2403-3756/1

2403-3759/1 —

24ЙЗ-ЭТ66

•2403-3763
105X4

. 2403-3763/1

2403-3766/1 —

9.1(13.3773

2403 3769 110X4
_ 2403-3769/1

2403-3773/1 —

9403-3779

2403-3776 120X4
_ 2403-3776/1

2403-2476/22403-3779/1 —

94ПЯ.37Я6

2403-3783 130X4
2403-3783/1

2403-3786/1 —

9403-3789 70X5 2403-3789/1 _ 2403 2223/2

2403-3793 75X5 2403-3793/1 — 2403-2245/2

94(13-3796 80X5 2403-37%/! —

2403-3799 85X5 2403-3799/1 —

2403-2263/22403-3803 _ 90X6 2403-3803/1 —

2403-3806 _ 95X5 2403-3806/1 —

2403-3809 100X5 2403-3809/1 —

2403-3813 105X5 2403-3813/1 —

2103-3816 110X5 2403-3816/1 —

2403-3819 120X5 2403-3819/1 — 2403-2476/2

2403-3823 — 130X5 2403-3823/1 —
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Обозначение
протяжки DX*n X, Pi V» p. *• V» R

мл перед­
нем КОНТ-
wot 11 ом 
оурт*к«

aa посл«д-
ntll «ИЙ-pyiO.uu.-M

jy&f

на деаксм контроль- 
■ пибуртпКТ

2.893 3,701 32,392 33.592 34,670 18.030 23.006 18.475
7.000 78.134 77.864 —

2403-3569 70X3 2,118
8.690 82.675 82.405 —

3,59-3 34.876 36.083 37,170 18,782 25.684
7,030 83.303 83030 _

2403-3573 75X3 2,104 2.629 39.043
8.690 87,932 87.666 —

2403-3576
2403-3579 37.388 .38,592 39.676 20,669 25.968 21.773

7,000 87.863 87.893 —

80X3 2,131 2.929 3,753
8.690 92.394 92.124

2403-3583
2403-3586 2,128 2,886 3,669 39,910 «1,120 42,211 21.523 28.589 22.458

7,000 93.054 92.784 —
«5X3 8.690 97.664 97.394 —

2403-3589
2403-3593 3,807 42.392 43.599 44,688 23.330 28.911 25.099

7,000 97,909 97.639 —
90X3 2.157 2,976 8.690 102.442 102.172 —

2403-3596
2403-3599 44.914 46,126 47,222 24,214 31.524

7,000 103.095 102.825 —
95X3 2,144 2,927 3,721 25.814

8.690 107,698 107.428 — -

2403 3603 
2403-3606 49.8l8 25,032 26.462

7.003 108.248 107.987 —
100X3 2,122 2,869 -3,701 47,402 48.618 14,157

8.690 112.921 ! 12.660 —

2403-3609
2403-3613 52.243 25.740 36,834

7,000 113.387 — 113.126
105X3 2,124 2,841 3,570 49.918 51,137 26.999

8.690 118.129 — 117.868

7.00Э 118.054 117.802 —
2403-3616 похз 2.И0 2.909 3.681 52,419 53,637 54,741 27,665 37,135 29.752

8.690 122.707 122.455 — —

59.746 30,377 40,059
7.000 128.063 127,819 — _

2403-3619 120X3 2,159 2.946 3,728 57,422 58.641 33.132
8.690 132.705 132.462 —

62,425 63,648 64,761 31.981 15.318 34.408
7,000 138.332 — 138.068.

2403-3623 130X3 2,130 2,865 3,596 8.690 143.090 — 142.826

3,479 4.752 24,387 25,767 27,082 15,112 15.778 15.333
8,690 65.454 65.142 ——

2403-3629 55X3,5 2.424 12.423 74.690 74,378 — —

2403-3633
2403-3636 4,364 26.874 28,281 29.640 15,637 19,308

8.690 71.013 70.701 -----
60X3.5 2,366 3,274 15,277 10.950 76.851 76.539 -  _

2403-3639
2403-3643

8,282 75.278 — 74.966.

65X3,5 2,418- 3,210 4,112 29,417 30,839 32,120 15,946 22,818 15,051 10,353 80.879 — 80.567

2403-3646
2403-3649

8,690 80.433 80.120 —
70X3.5 2,470 3,527 4,653 11,920 .33,321 34,572 18,879 20,639 19,913

12,423 89.815 89.603 -

2403-3653
2403-3656 75X3.6 2,389 3,330 4.430 34,400 35.818 37.200 19.477 24.000 19,957

8/282

10,353

84.843
90.304

84.511
89.972 —

2403-3669
2403-3663

8,262 90.192 89.869 _
80X3.5 2 , «аз 3,249 4.166 36.933 38.362 39,666 19,869 27,560 19,821

10,353 95.813 95.490 ------ =̂ —

2403-3666
2403-3669 10,853 43.268 20.083 31,04S 19.528

7,000 91.631 91,325 . __ /:—
85X3.5 2,438 3.191 4.099 39.4 IS

8,690 96.G01 96.295 - — = —

2403-3G73 
2403 3676

8.282 99.758 99.450 —
90X3.5 2,419 3.38С 4,473 41,91? 43.346 44.744 23,30C 28,89 24.612

01,353 105,254 104.918

I “



ГОСТ Р 50038—92 С. 12

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Oto значимо 
протяжки DX<n Х| X, У| К Г. 1* V» Я rfP

на перед­
нем понт- 

ll опыта 
оуртикг

м

ил послсд- им и»ли6- 
руПЩ«М 

зуб*

:i« Я лита
контроль-

IICN
буртике

2403-3679
2403-3683

95X3.5 2,411 3,293 4,220 44.452 45.888 17,191 23,732 32.344 24.519 8.282 105.108 104802 _
10.353 110.742 110.436 —

2403-3686 100X3.5 2,416 3.222 4,150 46.935 48,377 49.799 24,053 35,790 24.-339
7,000 106613 106.307 —

8.690 111.525 111.219 —

2403-3689 105X3.6 2.403 3,262 4,156 49,447 50,889 52,201 25,809 36,481 26.757
8,282 115.064 _ 114.759

10,353 120.765 — 120.460

2403-3693 110X3,5 2,417 3,323 4,255 51,959 53.399 54,711 27,561 37,151 29,181
8,282 120.039 119.733 _

10.353 125.682 125.376 —

2403-3696 120X3.5 2,441 3,223 4,035 56,962 58,411 59,736 28,158 44,030 28.786
7.000 126.651 126.354 —

8.690 131.666 131.369 —

2403-3699 130X3,5 2,408 3,274 4,155 51,956 63,405 64.728 31,762 45,397 33.702
8,282 140.223 _ 139,903

10.353 145.989 — 145.669

2403-3703

60X4

2 .80S 4.075 5,591 26,403 27,925 29,365 16,725 16,123 17,301
10,353 72.178 71872 —

12.423 77,244 76.938 —

2403-3706 2,805 4,141 5,627 26,396 27,992 29,390 16,7-10 16,037 17.334
10,353 72.17Й 71.823 —

12.423 77.236 76.887 —

2403-3709
65X4 2,735

3,787 5,074

28,966

30,528 32,032 17,193 20.358 16.827
10.363 78.159 77.853 —

12,423 83.419 83.113 —

2403-3713 3,768 5,004 30,487 31.953 17,101 20,405 16,724
10,353 78.152 77.802 _
12.423 83.409 83.059 —

2403 3716

70X4 2,713

3,881 5,202

31,405

33,066 34,572 18,664 21,432 18.812
10,353 83,356 83.041 _

12.423 88.623 88.308 —

2403-3719 3,866 5,149 33,044 34,512 18,594 21,461 18.738
10,353 83.363 82.993 _.

12,423 88.616 88,256 —

2403-3723

75X4

3,902 5,240 35,503 37,016 20.С64 22,545 20.716
10,353 87.843 87.537 _

12,423 93,085 92.778 —

2403 3726
2,762

3,964 5,276

33.938
35,578 37,048 20.082 22,507 20.752

22,701

10,353 87.837 87.465 —

12,423 93.077
92.994

92.706
92.666

—

2403-3729

80X4 2,815

3,993 5,358
36.460

38.026 39.542 21,527 23,608
10,353

12,423 98.239 97,931 —

2403-3733 4,067 5,394 38,10! 39,573 21,539 23,571 22.731
10,353 92.986 92.61(2 —

12,423 98.230 97,856 -

2403 3736

85X4 2,719

3,735 4,929

38,941

40,529 12,078 21.73! 27,896 21.988
10,353 98.745 98.437 —

12.423 104.158 103.851 -  .

2403-3739 3,790 4,961 40,608 42,111 21,756 27,8§3 22.029 10,353
12.423

98.734
104.147

98.383
103.796 _

2403-3743
90X4

3,806 5,031
41,469

43.066 44,607 23,312 28,910 24.095
10,353 103.318 ЮЗ.ОЮ —
12,423 108.705 108.398 —

2403-3746
2,748

3,864 5,064 43,132 44.639 23,282 28,904 24.073
10,353 103.313 102,963

-12,423 108.697 108.347
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Продолжение габл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обоаиаатни»
П?от**ки DXm JT, *• Vt Vi V» К *P

AC

hi в-сряд- 
и«и конт­
рол ыкш 
буртике

на послед­
нем налиС.- 

рук wry 
тубе

на яядиек
контроль­

ном
бурт»ке

2409-3749
95X4

3,876 5,128 45,573 47.125 21,768 30,003 26.056
10,353 108,412 108.104 _
12.423 113.792 113.484 —

2403-3763
2,782

3,935 5,161
>J,WO

45,649 47,158 24,784 29,963 26.091
10,353 108,405 108.054
12,423 113,783 113.432 —

2403-3756
100X4 2,733

3,696 4,811 48,068 49,641 V. .825 34,271 25.235
10.353 114.028 _. 113.713
12.423 119.571 — 119.266

2403-3759 3,748 4,840
46,466

48,145 49.674 24,836 34.239 25.260
10,353 114.019 —. 113.677
12,423 119.550 _ 119.218

2403-3763
105X4 2,744

3,745 4.889 50,585 52,159 26,381 35,327 27.299
10.353 118.672 _ 118.358

12,423 124,185 _ 1(23.870

2403-3766 3,798 4,919

48,984

50,662 52,192 26,389 35.295 27.322
10,353 318.663 __ 118.322

12,423 124.173 — 123.832

2103-3769
110X4 2,757

3,791 4,961 53,098 54,672 27,895 36,403 29,321
10,353 123,752 123.458

12,42? 129,248 — 128.954

2403-3773 3.846 4,99'.'
51,496

53,174 51.705 27,917 36,358 29.363
10.353 123.743 123.410

12,423 129.237 — 128.904

2403-3776
120X4 2,789

3,878 5,090
66,480

58,082 59,668 30,861 38,580 33J293
10,353 133,447 133.153 —

12.423 138.906 138.612 —

2403-3779 3,935 5,122 58,159 59,691 30,820 38,575 33.261
10.353 133.442 133.109 —

12.423 138.898 138.565 —

2403-3783
130X4 2.772

3,790 4,923
61.524

63.135 64.724 32,550 43,831 34.638
10,353 143,700 _ 143.406

12,423 149.272 — 148,979

143.353.
2403-3786 3,844 4,952 63,212 64.758 32,527 43,813 34,628

10,353 143,692 —

12.423 149,261 — 148.922

2403-3789 70X5 3,461 5,208 7,215 30,411 32,-138 34,223 19,627 18,244 20.233
13,133 86,118 85.734

— —
17,362 96,314 95.930

2403 3793 75X5 3,489 5,Ю1 7,039 32.965 3-1,897 36,?20 20,782 20,171 21,511
13.133 90.666 90.293 —

17,362 100.894 100.520 —

2403-3796 80X5 3,509 5,098 6,990 35,508 37,453 39,300 22,020 22.014 22.907
13,133 96.342 95.966 —

17,362 106.685 106.309 -  .

2403-3799 85X5 3.540 5 .11С 6,964 38,064 40,019 41,887 23,268 23,841 (24,320
13,133 100,958 

111.333
100.584
110.959

------= —
17,362

2403-3803 90X5 3,468 5,099 6,916 40,476 42,560 44,445 24,420 25,757 25.606
13,133 106,537 106.153 —

17,362 117,010 116,626 — -

2403-3806 95X5 3,414 4,662 6,171 13,072 15,078 47,027 24,045 31,632 23.590
10,353 105.200 104.824 —■__

13,133 112.799 112.423

----= —
2403-3809 100X5 3.52С 5.02S 6,771 45,570 47,554 19.472 26,776 29,501 28.267

13,133 116,696 116.332
17,362 127.283 126,919
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 3

Обозначение 
прут***и Ovm *» Pi в» к» У» R

м

■а перед­нем 1С0ИТ- ПОЛ ММ/М оурттс

ве послед­
нем кглиб- РУ ЮНЫ Э>Чк

на ааджем
кожтроль-II (ШбуртМУС

2403-3813 105X5 3,393 4,628 6,100 18.033 50,049 52,018 26,259 35,408 26,119 10,353 115.221 114.850
13,133 122.875 122,504

2403-3816 М0Х6 3,182 4,950 6,637 50,532 52.531 .'4,47-1 29,042 33,309 30.821 13,133 126,842 126.471 —

16,565 135.633 135,182 -

<2403-3819 120X5 3,506 4,953 6,601 55,589 57,597 59,557 31,419 37,012 33,529 13,133 136.977 136.613 _
16,565 145.761 146.400

2403 3823 130X5 3,465 4,885 6,491 60,547 62,566 64,541 33,660 40,815 36,071 12,423 145.231 144.860
16,000 154,524 151,153 —

П р и м е ч а н и я :
1. Число круглых зубьев: черновых — 4. чистовых и калибрующих — б.
2. С (см. табл, 1 и 5) — величина подъема заднего центра на ддиве Lt при шлифовании фасонным кругом боко­

вых поверхностей фасочных и шлицевых зубьев.
3. Полный размер фаски F  — на калибрующих зубьях.
4 Размер Ь относится к последнему фасочному зубу.
5. Размеры профиля (глубина и радиусы) зубьев с шагом ts одинаковы с размерами профиля зубьев с шагом и
6. Номер последнего зуба со стружходедктелыиой канавкой /. Канавки выполнять на фасочных н шлицевых зубьях, 

располагая кх и шахматном порядке.
7. Диаметры роликов dr (см. табл. 3, 7 и 9) для контроля профиля соответствуют ГОСТ 2475.
8 После контроля профиля зубьев протяжки контрольные буртики сошдифоаать до соответствующего окончатель­

ного диаметра направляющей или зуба. При этом допускается увеличение ширины задней поверхности этого зуба.
В протяжках 2-го прохода после контроля профиля зубьев профиль передней направляющей прошлифовать до 

окончательного размера.
9. Допускается изготовление протяжек без стружкоделителькых кявавеж на фасочных зубьях.
10. Размеры М (ом. табл. 7) относятся х протяжкам с профилем зубьев, выполненным по заменяющей дуге окруж­

ности.
11. Допускается выполнение резьбы протяжки без зарезьбовой канавки с соответствующим увеличением ширины 

центрирующего пояска хвостовика.
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ОбоакАчски* прот**ки хслашинЕн

1 1 1

Dy.m Сочетали* ПОЛЕЙ 
допусков D * t

nos. i Поэ. 2
Протпжха xcnotiicuxK (кал. 1)

i 1 г
Хкос-тавкк (лол. 1)

Ова.иачеике
— 2403-357! 70X3 H7—9H 2403-3571/1

2403-2245/2
— 2403-3572 H 8-1IH 2403-3572/1
— 2403-3574 7S Y.1 H7-9H _ 2403-3574/1
— 2403-3575 H 8-IIM _ 2-103-3575/1

2403-3577 2403-3581 80X3 II7--9H 2403-3577/1 2403-3581/1

2403-2263/2

2403-3578 2403-3582 H8-HH 2403 3578/1 2403-3582/1
2403-3584 2403-3587 85X3 H7-9H 240.3-3584/1 2403-3587/1
2403 3585 2403-3588 H8—11H 2403-3585/1 2403-3588/1
2403-3591 2403-3594 90X3 H7-9H 2403-3591/1 2403-3594/1
2403-3592 2403-3595 И8-11Н 2403-3592.'! 2403-3595/1
2403 3597 2403-360! 95x3 H7-9H 2403-3597/1 2403.3601/1
2403-3598 2103-3602 Н 8-П Н 2403-3598/1 2403-3602/!
2403-3504 2403-3607 100x3 H7 -9H 2403-3604/1 2403-3607/1
2403-3605 21033608 H8-I1H 2403-3605/1 240.3-3608/1
2403-3611 2403-3614 105X3 H7-9H 2403-361 l/l 2403-3614/1
2403 3612 2403 3615 H 8-IIH 2403-3612/1 2103-3615/1
2403-3617 _

110X3 H7-9H 2403-3617/1 _

2403-3618 — H8-I1H 2403-3618/1 _
2403-3621 — 120x3 H7-9H 2403-362!/! mmt

2403-2476/2
2403-3622 . . H8—ПН 2403-3622/1
2403 3624 —

130X3 H7-9H 2403 3624/1 _
2403-3625 _ H 8-IIH 240.3-3625/1 _

’ 403 3627 2403-3631 55X3.5 И7-9Н 2403-3627/1 2403-3631/1 2403-22052
2403-3628 2403-3632 НЯ-11Н 2403-3628/1 2-103-3632/1
2403-3634 2403-3637 60x3,5 H7-9H 2403-3634/1 2403-3637/1

2403-2223/2

2403-3635 2403-3638 H8—! IH 2403-3638/1 2403 3638/1
2403-3641 2403-3644 H7-9H 2403-3641/1 2403-3644/1
2403-3642 2403-3645

Wl/Д 0,0
H 8-IIH 2403-3642/1 2403-3645/1

2403-3647 2403 3651 70X3.5 H7—-9H 2403-3647/1 2403-3651/1
2403-3648 2403-3652 H8—I IH 2403-3648/! 2403-3652/1
2403 3654 2403-3657 75x35 H 7-9I! 2403-3654/1 2403-3657/1

2403-2245/22403-3655 2403 3658 H8—I1H 2403-3655/1 2403-3658/1
2403-366! 2403-3664 ялуЗ 5 H7-9H 2403-3661/1 2403-3664/1
2403-3662 2403-3665 Н 8-П Н 2403 3662/1 2403 3665/1
2403-3667 2403-3671 85x3.5 H7-9H 2403-3667/1 2403-3671/1

2403-2263 2
2403-3668 2400-3672 H8-I1H 2403-3668/1 2403-Э672/1
2403-3674 _2403-3677__

2403-3678
H7-9H 2403-3674/1 2403-3677/1

2403-3675 90x3,5
H8—1 IH 2403-3675,’ 1 240.3-3678/1
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Продолжение табл. 6

Оболиекснхс ярогпжкя яспмнсиха
Dxm

Ссче:а*не iKuiaA 
допусков 

D u e

По». 1 nos. г
Прогкжка к с под в с.-, на (коя. 1)

.Чяостоахк (км. 1)
1 1 2

1 2 Обозначение

2403-3681 2403-3684 95x3.5 Н7-9И 2403-3681/1 2403-3684/1

2403-2263/2

2403-3682 .. 2403-3683 Н8—ПН 2403-3682/1 2403-3685/1
2403 3687 _

100X3.5 Н7--9Н 2403-3687/1 _
2403-3688 _ Н8—11И 2403 3688/1 _
2403 3691 __ 105x3.5 Н7—9Н 2403-3691/1 _
2403-3692 _. Нд—1111 2403-3692/1 _
2403-3694 _ 110X3.5 Н7-9Н 2403-3694/1
2403-3695 _ Н8—ПН 2403-3695/1
2403-3697 __ 120X3.5 117—9И 2403-3697/1 _

2403-2476/22403-3698 _ Н8—11Н 2403-3698/1 _

2403-3701 _ 130x3.5 Н7-9Н 2403-3701/1 _
2403-3702 _ Н8—11Н 2403-3702/1

— 2403-3704

60X4

Н7-9Н _ 2403-3704/1 2403-2218/2
— 2403-3705 Н8—ПН ___ 2403 3705/1

2403 3707 Н7-9Н 2403-3707/1 2403-2223/2
2403-3708 _ не—11Н 2403-3708/1

— 2403-3711

66X4

H7-9U 2403-3711/1 2403 2218/2
— 2403-3712 Н8-11Н 2403-3712/1

2403-3714 _ Н7-9Н 2403-3714/1 2403-2223/2
2403-3715 — Н8—11Н 2403-3715/1 _

— 240^3717

70x4

Н7-9Н _ 2403-3717/1 2403*2218/2
— 2403-3718 Н8—ПН _ 2403-3718/1

2403-3721 — Н7-9Н 2403-3721/1 _
2403 2223/2

2403-3722 _ H8-I1H 2403-3722/1 __
— 2403-3724

75X4

Н7-9Н 2403 3724/1

2403-2245/2

— 2403 3725 Н 8-П Н _ 2403-3725/1
2403-3727 — 117—911 2403-3727/1 _
2403 3728 _ Н8— ПН 2403-3728/1 -

и- 2403-3731

80X4

Н7—9Н _ 2403-3731/1
_ 2403-3732 Н8—ПН _ 2403-3732/1

2403-3734 _ Н7--9Н 2403-3734/1 _
2403-3735 Н8-11Н 2403-3735/1 _

_ 2403-3737

85X4

Н7—9Н _ 2403-3737/1

2403-2263/2

_ 2403-3738 118—ПН 2403-3738/1
2403 3741 _ Н7-9Н 240.3-3741/1
2403-3742 _ Н8—ПН 2403-3742/1 _

— 2403 3744

90X4

Н7-9Н __ 2403-3744/1
_ 2403-3745 H 8-U H 2403-3746/1

2403-3747 _ 117—9Н 2403-3747/1 _
2403-3748 — Н8--11Н 2403-3748/1
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Продолжение табл. 6

Обоюммао nponuuui ксполистая 

1 1 2

ОХЯ1
Сочсгашю ЮЛОЙ 

допуске» 
D u e

Лоа. 1 ПО>. 3
Притч л >d КСЛОЛКШМЯ (КОЛ. 1) 

> 1
Хаотгонмн (кол. 1)

Об-МИЙТСПКГ
— 2403-3751 Н 7-9К 2403-3751/1

2403-2263,<2 

2403-2476/2

— 2403-3752 9SX4 Н8—ПН 2403-3752/1
2403-3754 Н7-9Н 2403-3754/1
2403-3755 Н8—11Н 2403 3755/1

— 2403-3757

100X4

Н7—9Н _ 2403-3757/1
— 2403-3758 Н8—1111 _ 2403-3758/1

2403-3761 — Н7-9Н 2403-3761Л
2403-3762 — Н8-11Н 2403-3762/1

— 2403-3764

105X4

Н7-9Н _ 2403-3764/1
— 2403-3765 Н8-11Н _ 2403-3765/1

2403-3767 — Н7-9Н 2403-3767/1
2403-3768 — Н8-11Н 2103-3768/1

— 2403-3771

1 10V4

H7-91I _ 2403-3771/1
— 2403-3772 Н8-11Н 2403-3772/1

2403-3774 — Н7-9Н 2403-3774/1
2403 3775 Н8— 11Н 2403-3775Л

— 2403-3777

120X4

117—9Н 2403-3777/1
— 2403-3778 Н8—11Н 2403-3778/1

2403-3781 — Н7-9Н 2403 3781/1
2403-3782 — 118-11Н 2403-3782/1

— 2403 3784

130X4

117—ЭН 2403-3784/1
— 2403-3785 Н8-11П _ 2403-3785/1

2403-3787 — Н7-9Н 2403-3787/1
2403-3788 — П8-11Н 2403-3788/1
2403-3791 — 70X5 Н7-9П 2403-3791/1 2403-2223^22403-3792 — 118-ИН 2403-3792/1
2403-3794 — 75X5 Н7- 9Н 2403-3794/1

2403-2245/2
2403-3795 — Н8-11Н 2403-3795/1
2403-3797 — 80X5 Н7-9Н 2403 3797/1
2403-3798 — Н8--ПИ 2403-3798/1
2403-3801 — 85X5 Н7—9Н 2403-3801/1

2403-2263/2

2403-3802 _ Н8 -ПН 2403-3802/1
2403-3804 — 90X5 Н7-9Н 2403 3804/1
2403-3805 _ 118-ПН 2403-3306/1
2403-3807 _ 95X5 Н7—9Н 2403-3807/1
2403-3808 — Н8—ПН 2403-3808/1 _
24СО 3511 — 100X5 Н7-9Н 2403-3811/1
2403-3812 _ Н8—ПН 2403-3812/1
2403-3814 _ 1AW г% Н7—9Н 2403-3814/1 _
2403-3815 _ 1 Vs* Д О

Н8—ПН 2403-3815/1 _
2403-3817 _

110X5 Н7—9Н 2403-3817/1 _
2403-3618 _ Н8—ПН 2403 3818/1 _
2403 3821 — 120X5 Н7-9Н 2403-3821/1

2403-2476/2
2403-3822 — Н8—ПН 2403 3822/1
2403-3824 —

130X5
Н7—9Н 2403-3824/1 _

2403-3825 — Н8-11Н 2403-3825/1 -
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С. 83 ГОСТ Р 58038—02

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Я указаны для обработке деталей из стали 
I—IV групп обрабатываемости по ГОСТ 20365.

Для определения усилия протягивания для закаленных стал е! н других матерналба следует ве­
личину Я умножить на коэффициент К. указанный в ГОСТ Р 50035.

5. Центровые отверстия формы В, Т или R — по ГОСТ 14034.
6. Хвостовики типа 2 исполнения / — по ГОСТ 4044.
Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2,  3 или 4 —  во взаим ной Договорей- 

ностн потребителя с изготовителем.
Продольные лыски на хвостовиках исполнений 2 и 4 должны располагаться перпендикулярно 

оси впадины профиля протяжки.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать 0,015 мм.
Длину лыски на заднем хвостовике указывает потребитель при заказе.
7. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых повер­

хностей шлицевых зубьев не должен превышать Т 0,1 мм.
8. Форма н размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней граня зубьев 

протяжек — по ГОСТ 20365.
9. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

зерновых н переходных . . . .  3е
ч и с т о в ы х ...........................................................2е
к ал и б р у ю щ и х..................................................Г

10. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — спр4во4|(ые. Д л я  про­
тягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхней предел дли­
ны протягивания по стали, следует применять навертной хвостовик увеличенной длины.

11. Технические требования — по ГОСТ 28442.

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом стандартизации «ИНСТРУМЕНТ» ТК 05 

РАЗРАБОТЧИКИ:

А. С. Снмкнн, А. И. Лнберман, И. Н. Зазулнна. Г. Н. Осипова, А. И. Прохорова

2. УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕД ЕН  В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстандарта России от 22.07.Й  J *  750

3. Срок проверки 1998 г., периодичность проверки 5 лет

4. ВВЕД ЕН  ВП ЕРВЫ Е

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О б а з я л ч е я и е  Н Т Д .  
мй к о т о р ы й  л е и *  с с ы л к а Н о м е р  п у н к т »

ГОСТ 2475—88 \
ГОСТ 4044-70 6
ГОСТ 6033—80 В н о д н а м  ч а с т ь

ГОСТ 14034—74 5
ГОСТ 20365-74 4.8
ГОСТ 28048-89 1
ГОСТ 28442-90 И
ГОСТ Р 50035—92 4

ГОСТ Р 50038-92

http://files.stroyinf.ru/Index/101/10186.htm

