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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ 
НЕРАВНОПОЛОЧНОГО ШВЕЛЛЕРНОГО СЕЧЕНИЯ 

ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ И МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ
Сортамент

Extruded reciancu'a' .inequishelf channel-seelion 
shapes of aluminium and magnesium alloys. 

Dimensions

ГОСТ P

50066-92

ОКП 18 1100

Дата введения 01.07.93

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных 
прямоугольных профилен перавиополочиого швеллерного сечения 
из алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых методом 
горячего прессования.

1. Номера профилей и размеры должны соответствовать при­
веденным на чертеже и в табл. 1.

Издание официальное
<§} Издательство стандартов, 1992 
©  Издательство стандартов, 1994

Настоящий стандарт ие может быть полностью или частично воспроизведем, 
тиражирован и распространен п качестве официального издания бет разрешения 

Госстандарта России
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П р и м е ч а н и я :
1. Значении радиусов «круглеяня (/?, /?,) и радиусов притупления острых 

кромок (rs. г,), не приведенные в таблице, должны соответствовать требова­
ниям ГОСТ 8917.

2 Радиусы притупления острых кромок (г, г,, г4, гь) должны соответство­
вать требованиям ГОСТ 8617.

2. Теоретическая масса 1 м профиля из алюминиевых сплавов 
вычислена по номинальным размерам при плотности 2,85 г/см3, 
что соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса I м профиля из магниевых сплавов вы­
числена по номинальным размерам при плотности 1.80 г/см3, что 
соответствует плотности магниевого сплава марки МАИ.

3. Переводные коэффициенты для вычисления приближенно!! 
теоретической массы I м профиля из алюминиевых и магниевых 
сплавов приведены в приложении 1.

4. Соответствие номеров профилей ранее действующим обозна- 
чениям приведено в табл. 2 приложения 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ / 
Справочное

I. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической 
массы 1 м профиля кэ алюминия и алюминиевых сплавов

Алюминий всех марок — 0.950 '1925 — 0.972
Сплавы марок АМц — 0.958 1935 -  0.977

АМцС — 0,958 1985ч — 0.948
Л.Чг2 — 0.940 1980 — 0.968
АМгЗ — 0.937 АВД1-1 — 0,982
ЛМгГ, -  0.930 АКМ -  0,970
АМгб — 0.926 М40 — 0.965

1561 -  0,930 АК4 -  0,970
Д1 — 0.982 АК6 — 0.962

Д16 — 0,976 ЛК4Л — 0.982
Д16ч — 0.976 АК41ч — 0.982
Д19ч — 0.968 ВАД1 — '0.968

Д20 -  0,9% ВД1 — 0.982
АВ — 0.947 ВД17 — 0,965

К 48-2 -  0.972 В9бЦпч — 1.001
К 48 2пч -  0.972 ‘1161 — 0.971

АД31 — 0.960 1163 — 0.975
АД31К — 0.950 1973 — 1.000

АДЗЗ — 0,951
АД35 -  0.954

1915 — 0.972
1920 — 0.954

2. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической 
массы ! м профиля им магниспых сплавов

Сплавы марох .MAI — 0.978 
МА2 — 0.989 

МА2-1 — 0.990 
МЛ2-1пч — 0.990 

МА8 — 0.989 
МА12 — 0.989
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Т а б л и ц а  2

Номер Профили
Обашп-ienH*

профиля
по аагалогу 1965 г.

Ов01*ачс»ие профиля по чертежам

440646 С 192700
440648 _ ПК 18583
410640 _ ПК 19458
440650 _ ПК 18167
440651 П 306-19 ПС 7-105
440652 П 3 06-5 АПР 109
440653 П 306-2 ПР 123—а
440654 П 0 3 - 1 ПК 11993
440655 _ ПС 1023—I
440650 маа ИП 1327 1
440657 — ПС 1023-2
440658 _ 11П 4G26—I
440659 ПК 17109
440660 — ПК 03846
44066! ПК 0316
440662 _ ПК 01064. НП 1913
440663 П .306-4 ПР 123—2
440664 П 306-6 ПР 123-3
440665 Г1 305-7 С 800
440666 П 306—23 ПС 7—104. НП 1650
440067 II 306— ! ПК 12627
440668 П 306 - 3 ПВ 1206
440669 — ПД 58
440670 II 306-8 ПР .123-4
440671 П 306—II ПР 123-5
440072 II 306—16 ПР 123-6
440673 П 306-24 ПР 123-7
440674 — ПК 16935
440675 Л 4.86 ПС 795-4
440676 — ПК 11992
440677 П .306-68 ПП 474-2
440678 П 306-41 ПС 287 -2
4 4 0679 П 306-34 ПС 267-3
440680 ПС 885 -606
440681 — ПС 1023-3
440682 — НП 1328—1'
440683 — ПК 14880
440684 П 306—42 С 449
440685 П .306—30 ПР 123—8
440686 — С 1421. ПК 15720
440687 - - С 11.33-4. ПК 14426-4
440588 П 306-60 ПК 605—2
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Продолжение табл. 2

Нохор профиля
0$1М1ач««ие

профиля
по каталог; 1WM г.

06о>аа'1еИне профиля по чертежам

440669 П 306—26 1 ПК 679-2
4-10690 11 зоь- 32 ПК 0126
440591 П 6 3 -5 , ПК 0885
410692 — С 1697
440603 . ПК 15854
140694 П 306-50 ПК 63Х. МП 16-1
44069G _. ПК 15896
440696 — ПК 15796
44069/ П .106-9 ПВ 409. t i n  707-1
410598 Г1 306-38 ПР 123-9
440699 П 306-10 ПК 626. ПИ 4 0 7 -1
140700 Г1 306-22 ПК 630. МП 71—1
44070! — С 1534
440702 — С 1632
41070.) ПК 17990
440704 — ЛК 172*2
440706 П 306—12 МП 4*56-1
440707 П 306—13 ЛК 42189
440708 II 306-33 ПК 12661
440709 — ПК 13782
440740 II 306-32 Г 651
4107 J1 П .306-43 ПК 12440
440712 П .306-18 Г[В 371
440713 Л 6660- -2 ПВ 228-1
440714 — ПК 17102
440715 П 306-40 ПС 7—56
440716 — С 1667
140717 Л .306-37 ПК 1.3)79
410718 Г1 306 -20 ПВ 537, ЛК 9506
4407,19 П 6660-4 ПВ 228—2, МП 1625
440720 П 306--46 ПР 123—10
140721 — С Ы ЗЗ-З. ПК 14426—3
440722 — ЛК 1*162
440723 Л 306-56 С 4.38
440724 — С 1133—1. ПК 14426—1
440725 — С 11.3.3-2. ПК 14426-2
440726 Л 306 -6 8 ИВ 728. ПС 863—66. 

ЛК 9774. ГЖ 0587
440727 И 306 -3 6 ПС 885- -212
440728- — ПК ,17724
440729 ~ ПВ 1862
440730 Л 6660- 6 ПВ 228-3
440731 П 6660-8 ПВ 228—4, НП 1247-1
440732 ~ ПК 17981
440733 Г! 306—.>4 НП 335-1. ПС 438. ПК 637
440734 — Г II3 3 -S . ПК 14426- 5
410735 Л .306 -48 ПК GJ7. ПС 534



ГОСТ Р 50006—92 С. 11

Продолжение г об л. 2

Н о м е р  П р о б и л *

Обозначение
профиля

пп кятялму I9SS г.
Обожамсянс п р о ф и л я  по чертежам

•440738 П 306—28 ПС 267-4
440737 П 306-33 ЛК 9537, ПС 886—101
И0738 П 306-44 С 578
440739 I! 6660 10 Л В 228-5. НП 1247—2
140740 П 6660-12 ПВ 228-6. НП 1247-3
440741 — ПК 15573
440742 П 306-62 С 2«. ПС 438-2
440743 П 306-15 АПР 69
440744 П 306—53 ПК 12894
440745 Л *5660-14 ПВ 228 7
440746 П 6660-16 ПВ 178
440747 П 6660—18 ПВ 228—8
440746 П 306--II ПК '13159
440749 П 306-25 ПК ’2985
440750 П 306-64 МП 649-1
440751 П 6660 20 ИВ 228-9
440752 II 306-66 Г1П 474-3
440753 II 306 17 ПК 13338
440754 П 306-21 ПК 9978
440755 II 306-71 ПК 13521
440756 Г1 306-69 ПК 0799
440757 — ПК 17574. ПС 1709
440758 — С 1931. ПК 18244
440759 — ПК 2841
440760 — ПС 16*07, ПК 16568
440761 — МП 1155-<1
440762 — 1 ПК 19889
440763 — ПК 01327
440764 — С 1967, ПК 18548
440765 — ПК 4855
440766 ___ С 1756. ПК 17415
440767 — Г1К 19242, С 2066
440768 — ПК 4659
440769 — ПК 8487
440770 — . ПВ 2006
440771 ___ ПК 8032
440772 _ ПК 2276
440773 — Г) К 6028
440774 ПК 10957
440775 — , С 1792. ПК 17625
440776 _ ПК 19820
4 4 0 7 7 7 — ПК 18489
440778 — ПК 19205
440779 . . . ПК I80S7
440780 — ПК 2341. ПК 3022
440781 — . ПК 17539, С 1776
440782 ~ ПК 2820



С. 12 ГОСТ Р 50086-92

Продолжение 70бл. 2

Номер профиля
Обсчамчееие
профиля

по  каталогу  1966 г.
Обозначение rpotr.ii по чер-ежлм

4-40783 МВ 1673
440784 ___ ПК 8746
440786 ПС 885-1033
440786 — ПК 2531
440787 ___ ПК 8029
440786 — ПК 8034
4407S9 ___ МП -1673
440792 НП '1966
440795 — ПК 88G8
440796 ___ ПК 3109
440798 ПК 3152
440804 — ПК 4463
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